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Загальна частина

        1. Базисні оптові ціни розповсюджуються на роботи по ремонту котельних установок та допоміжного котельного обладнання, що виконуються ремонт​ними підприємствами та рекомендуються для розрахунку з замовниками по номенклатурі робіт, указаній в прейскуранті.

        2.  Частина прейскуранту складена з п`яті  розділів. 

В першому розділі наведені ціни на ремонт електротехнічного обладнання.

У другому розділі наведені ціни на ремонт засобів автоматики і приладів. 

У третьому розділі – на капітальний ремонт обладнання пристроїв СЦБ, автоматизації, телемеханіки, зв`зку і містить в собі ціни на ремонт котлоагрегатів. 

В четвертому розділі наведені ціни на ремонт допоміжного котельного обладнання, пилоприготування та дуттєвих установок. 

В п’ятому розділі поміщені ціни на котлоочисні роботи. 

У шостому розділі поміщені ціни на виготовлення вузлів, деталей та запасних частин енергообладнання.

3. Ціни збірника розраховані на виконання робіт в нормальних умовах.

При виконанні робіт в умовах, що відрізняються від нормальних, до цін збірника застосовуються відповідні поправочні коефіцієнти, використання яких обгрунтовується документами, фіксуючими дійсні умови виробництва робіт (при наявності одного із факторів):

	№ п/п
	Умови виробництва
	Коефіцієнт

	а)
	Наявність в зоні робіт діючого технологічного обладнання, транспорту. Утруднення в нормальному забезпеченні робочих місць
	1,1

	б)
	При підвищеній загазованості, запиленості, шумі
	1,15

	в)
	При наявності, більше норми, загазованості, запиленості, шумі, шкідливих парів, диму, при роботах в відкритих кар’єрах, високій температурі навколишнього середовища від 30ОС до 40ОС; мінусовій температурі, створеній виробництвом від 5ОС до 15ОС
	1,2

	г)
	При перевищенні гранично допустимої концентрації (ГДК) шкідливими газами, пилом, димом, при високій температурі навколишнього середовища від 41ОС до 60ОС; мінусовій температурі, створеній виробництвом нижче 16ОС до 25ОС
	1,3

	д)
	При роботі в закритій посудині, тонелях, газоходах, шахтах, підземних рудниках, стиснених умовах, температурі більше 60ОС; вибухонебезпечних приміщеннях, мінусовій температурі, створеній виробництвом нижче 26ОС до 40ОС
	1,5

	є)
	При роботі в особливо неcприятливих умовах, високих та низьких температурах, при значному перевищенні ГДК шкідливими газами, парами, установлюються договірні ціни або коефіцієнти
	договірні

	ж)
	При ремонті поблизу об’єктів, що знаходяться під високою напругою
	1,2

	з)
	При ремонтах в режимних підрозділах
	1,05

	і)
	При ремонтах на об’єктах з мінусовою температурою навколишнього середовища (природні умови),
	

	
	від 15ОС до 20ОС
	1,1

	
	від 21ОС 30ОС
	1,15

	
	від 31ОС до 40ОС
	1,2

	
	нижче 40ОС
	1,3

	
	В усіх інших випадках слід користуватися СНиП, ДБН
	


Примітка. 
В пунктах б, в, г, д, є — коефіцієнти вміщують умови попереднього пункту.

         4. При ремонті вузлів, обладнання, що пропрацювали строк, перевищений установлений міжремонтний період, або ті, що мають підвищені відкладення (карбонатні, сірчані, смоляні), а також значну корозію поверхні, до цін застосовуються поправочні коефіцієнти:

	№ п/п
	Найменування обладнання
	Коефіцієнт

	а)
	Знімання та заміна більше 50% прикипілих та скорозованих болтів та гайок
	1,3

	б)
	Котли та котельне обладнання
	1,4


        5. При ремонті обладнання з строком служби більше 15 років застосовується коефіцієнт 1,1, а більше 20 років — 1,2, більше 25 років — 1,3.

        6. Ціни визначені на ремонт обладнання та виготовлення деталей, вузлів, мілких металоконструкцій з вуглецевих сталей (з застосуванням зварювання, різки та механічної обробки).

При використанні інших матеріалів належить застосовувати поправочні коефіцієнти, якщо ці умови не враховані в цінах:

	№ п/п
	Найменування матеріалів
	Коефіцієнт

	а)
	Вуглецеві сталі
	1,0

	б)
	Леговані сталі
	1,1

	в)
	Метал с покриттям бакелітом, емаллю та антикорозійним складом
	1,15

	г)
	Чавун, кераміка, фарфор, скло
	1,2

	д)
	Сталі з великим складом нікелю, хрому та інших легованих елементів типу нержавіючих та жароміцних
	1,3

	є)
	Мідь, свинець, цинк та їх сплави
	1,5

	ж)
	Алюміній, титан та їх сплави
	1,5


        7. Цінами передбачено виконання ремонтних робіт з переміщенням вузлів та деталей за допомогою електромостового крана. В окремих параграфах в описі робіт вказані застосовані вантажопідйомні засоби.

При використанні інших вантажопідйомних засобів до цін застосовуються наступні коефіцієнти:

	Умови виконання робіт, передбачені цінами,

 за допомогою:
	Поправочні коефіцієнти до цін при фактичних умовах   виконання робіт за допомогою : 

	
	крана
	електро-тельфера
	електроле-бідки з щоглами
	електро-лебідки з поліспастами, кронштейнами, блоками
	ручних лебідок, талей або вручну (дрібні деталі)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	крана
	1,0
	1,1
	1,3
	1,5
	1,7

	електротельфера
	0,9
	1,0
	1,2
	1,3
	1,5

	електролебідки з щоглами
	0,75
	0,9
	1,0
	1,15
	1,3

	електро-лебідки з поліспастами, кронштейнами, блоками, з установкою, зняттям та перестановленням їх в процесі монтажу
	0,7
	0,8
	0,9
	1,0
	1,2

	ручних лебідок, талей або вручну (дрібні деталі)
	0,6
	0,7
	0,75
	0,9
	1,0


Робота машиністів кранів та їх помічників цінами не врахована. Роботи по обслуговуванню електролебідок, електротельфера враховані коефіцієнтом.

        8. Цінами передбачено виконання робіт із стаціонарних площадок. В усіх останніх умовах виробництва цих робіт (крім, обумовлених самостійною позицією збірника), належить використовувати поправочні коефіцієнти, які ураховують погіршення умов робіт:

	Виконання робіт з:
	Коефіцієнт

	пересувних вишок
	1,05

	риштовань та підмосток
	1,10

	Сходів
	1,15

	Колисок
	1,30


       9. При виконанні робіт на висоті більше 2 м від рівня землі (при роботі за межами спорудження) або від рівня підлоги (при роботі в будівлях та спорудженнях) до цін збірника застосовуються коефіцієнти:

	Виконання робіт на висоті, м, до:
	Коефіцієнт

	5
	1,05

	10
	1,10

	20
	1,20

	30
	1,25

	60
	1,40

	100
	1,60

	Вище 100
	1,80


        10. При роздільному визначенні вартості операцій по заміні деталей або вузлів обладнання ціни на установку (монтаж) визначаються з коефіцієнтом 0.6, а зняття (демонтаж) – з коефіціентом 0.4.

        11. При обгрунтованому застосуванні двох або декількох поправочних коефіцієнтів з різних груп (умов виробництва, застосованих матеріалів, механізації робіт та т.п.) коефіцієнти помножуються.

        12 Виконання робіт по демонтажу та монтажу трубопроводів та апаратів, що заважають проведенню ремонту або заміні окремих вузлів об’єкта ремонту в ціну за ремонт або заміну цих вузлів не входить, а тому оцінюється та оплачується окремо.

        13. Параметри ремонтованого обладнання, вузлів та деталей, що визначають величину ціни, приведені в таблицях в їх мінімальному розмірі. В тих випадках, коли указується межа «до» якогось-то розміру, значення величин слід лічити включно.

        14. При ремонтах з застосуванням відновлених деталей, що не потребують обов’язкової заміни деталей новими, дозволяється застосовувати ціну на «заміну» без списання деталей.

        15. Цінами передбачено виконання комплексу типових операцій в порядку їх технологічної послідовності. Опис робіт, приведений в збірнику відповідає складу робіт збірника «Галузеві норми часу та розцінки на ремонт обладнання котельних установок» видання 2-е.

        16. В базисні оптові ціни прейскуранту внесені роботи та вартість:

· огляду обладнання до зупинки його на ремонт;

· одержання та закриття наряду-допуску;

· підготовки, установки, зняття та переміщення ремонтних пристроїв;

· власне ремонту обладнання (вузлів) по установленій технології, або технічному опису робіт;

· прив’язування типових ПОРів та техпроцесів в частині розробки організаційно-технічних засобів;

· горизонтального та вертикального транспортування матеріалів, запасних частин та інше, а також переміщення демонтованих деталей в межах ремонтної зони (до 100м);

· прибирання робочих місць;

· участь в робочому випробуванні, проведених разом з замовником програмних випробуваннях, заповнення формулярів та здача обладнання в експлуатацію згідно ППР.

         17.  В оптові ціни збірника не включені роботи та вартість:

· основних та допоміжних матеріалів, запасних частин та технологічних пристроїв;

· вантажно-розвантажувальних робіт та транспортування матеріалів, запасних частин, техоснащення, інструменту, пристроїв, електро-газозварю-вального та іншого обладнання та приладів в ремонтну зону або приоб’єктний склад;

· витрачених енергетичних ресурсів та робіт по підведенню їх до об’єкта ремонту;

· використання технологічних підйомних, транспортних засобів та іншого технологічного обладнання замовника;

· підготовки об’єкта ремонту та ремонтної зони до проведення робіт;

· від’єднання та приєднання приладів та КИП;

· улаштування та розібрання тимчасових споруд, риштовань, підмосток та інших споруд;

· виготовлення, установка та зняття спецоснащення;

· відновлення зношених деталей;

· прибирання ремонтного сміття та відходів;

· опоряджувальних, малярних, антикорозійних та інших робіт (крім обумовлених техпроцесом);

· розробка ремонтних креслень, техпроцесів, ПОР та додаткової техдокументації;

· складання відомості дефектів, кошторисів та іншої подібної документації;

· командировочних витрат ремонтного персоналу підрядника, а також доставки останнього в зону ремонту (на відстань більше 3 км, при відсутності громадського транспорту);

· оренди, опалення, освітлення, охорони службових приміщень (приоб’єктні склади, майстерні, побутові), наданих замовником  безпосередньо на що ремонтується об’єкті;

· на компенсацію установлених урядом виплат та надбавок (вислуга літ, внески на фінансування заходів по реалізації Закону України «Про статус і соціальний захист громадян, які постраждали внаслідок Чорнобильскої катастрофи», кошти в державний інноваційний фонд, кошти у фонд охорони праці та інші).

Указані витрати та послуги виплачуються, відшкодовуються або безкоштовно надаються замовником підряднику для нужд ремонту.

        18. Ціни на ремонт арматури, трубопроводів, ППУ та деаераторів, улаштування підмосток, сходень, колисок та інше; дефектоскопію металу, а також теплоізоляційні та обмурувальні роботи визначаються по прейскуранту, частина V «Загальні роботи по ремонту теплоенергетичного обладнання».

        19. Ціни на заміну кронштейнів, рам та інших дрібних металоконструкцій, а також по ремонту багерних та шламових насосів визначаються по прейскуранту частина IV збірника.

Розділ перший.        
Технічне керівництво роботами

та виконання допоміжних робіт

по ремонту котлоагрегатів
§ 1. Технічне керівництво роботами по ремонту котельних агрегатів

Ознайомлення з належним ремонту обладнанням по кресленням, документам попередніх ремонтів та експлуатаційним матеріалам, а також з технічною документацією на реконструктивні роботи. Огляд та перевірка роботи агрегату під навантаженням.

Уточнення об’єму ремонтних робіт.

Розробка технічних вказівок по забезпеченню вимог якості робіт.

Керівництво ремонтом котлоагрегату. Огляд, перевірка та виявлення дефектів деталей та вузлів.

Вимірювання  зазорів та перевірка допусків. Перевірка якості виконаних робіт та здача відремонтованих вузлів замовнику.

Перевірка робот основного та допоміжного обладнання після ремонту та здача котлоагрегату замовнику. Складання та оформлення технічної документації, звітів по найбільш складним ремонтам та рекомендацій по поліпшенню становища відремонтованого обладнання.
А. Парові котельні установки  (РЭ1-0001-А—РЭ1-0005-Г)

Б. Котли-утилізатори та охолодники конверторних газів

 (РЭ1-0006А—РЭ1-0015Б)

Примітки:  1. Ціни таблиці А цього параграфа призначені для оплати технічного керівництва типовими ремонтами котельних агрегатів, що працюють на пиловугільному паливі. При ремонті котельних агрегатів працюючих на газі, до цін застосовувати коефіцієнт 0,8, на суміші мазута та газу — 0,85, на мазуті — 0,9.
2. Цінами збірника не передбачена вартість технічного керівництва великими реконструктивними та спеціалізованими ремонтами, а також роботами по виготовленню і випробуванню зразків метала та проведенню дефектоскопії клепаних та зварних з’єднань.

3. Вартість керівництва вузловими ремонтами визначається по фактичній наявності ІТР на ремонті.

§ 2. Технічне обслуговування ремонтних бригад при капітальному ремонті 

котельних агрегатів в об’ємі типової номенклатури 

 (РЭ1-0016-А—РЭ1-0030-Г)

Примітки: 1. Ціна технічного обслуговування ремонтних бригад по п.п.  1-0016¸ 1-0030-А—10030-Г враховується при фактичній наявності в складі ремонтної дільниці, виконуючої дані ремонтні роботи, робочих цієї або аналогічної спеціальності.

2. При проведенні капітальних ремонтів по надтиповій номенклатурі, а також при реконструктивних  роботах ціни за технічне обслуговування ремонтних бригад змінюються пропорційно зміні терміну простою котла в ремонті.

     Розділ другий.

Підготовчі та заключні роботи

§ 3. Підготовчі роботи  (РЭ1-0031-А—РЭ1-0045-Г)

Примітка.  При наявності на ТЕЦ- ПЕВС розведень газу та кисню, а також розведення зварювального струму та стаціонарно встановлених електрозварювальних апаратів до цін п.п. 1-0031, 1-0045 застосовувати коефіцієнт 0,3.

§ 4. Від’єднання та приєднування комунікацій  (РЭ1-0046-А—РЭ1-0060-А)

§ 5. Виготовлення плазів (РЭ1-0061-А—РЭ1-0062-В)

§ 6. Влаштування та розібрання інвентарних металевих риштовань 

при типовому капітальному ремонті котлоагрегатів  

(РЭ1-0063-А--РЭ1-0077-Д)-

Примітка: При виконанні нетипового ремонту влаштування та розбирання інвентарних металевих риштовань оцінювати по прейскуранту, частина V п. 5-1927.

§ 7. Заміна відсутніх або деформованих елементів риштовань 

(стойок, ригелів) з їх виготовленням  (РЭ1-0078-А)

Примітки:  1. При доставці (перевозі) елементів риштувань на відстань більше 100 м до цін по доставці (перевозу) та прибиранню (перевозу) елементів риштувань до п.п. 1-0063¸1-0077 «б» та «д» застосовувати коефіцієнти при відстані:

до 150 м —1,2;

до 200 м —1,4;

до 300 м —1,9;

до 400 м —2,2.

2. Цінами передбачається улаштування інвентарних риштовань на повну висоту топки з проміжними настилами через кожні 2-3 м по висоті. При меншому об’ємі робіт до цін застосовувати коефіцієнти:

при влаштуванні риштувань до відмітки пальника — 0,4;

на половину висоти топки — 0,6;

на 3/4 висоти топки — 0,8.

3. При влаштуванні риштовань по частині периметра топки до цін застосовувати коефіцієнти:

при влаштуванні на одній стіні — 0,4;

на двох стінах — 0,6;

на трьох стінах — 0,8.

§ 8. Гідравлічне випробування котла  (РЭ1-0079-А—РЭ1-0093-Г)

§ 9. Перевірка на щільність котлоагрегату та повітроводів 

 (РЭ1-0094-А—1-0108-Г)

§ 10. Заключні роботи  (РЭ1-0109А—РЭ1-0123-А)

§ 11. Здача котлоагрегату під навантаженням протягом 24 годин  

(РЭ1-0124-А—РЭ1-0131-А)

Розділ третій. 



Ремонт котлоагрегатів

Глава 1. Поверхні нагріву котлоагрегатів
§ 12. Огляд екранів  (РЭ1-0132-А—РЭ1-0138-А)

§ 13. Огляд запалювального пояса топки  (РЭ1-0139-А—РЭ1-0141-А)

§ 14. Перевірка кріплень та опор (рухомих та нерухомих 

 (РЭ1-0142-А—РЭ1-0149-А)

§ 15. Заміна труб екранів, настінних радіаційних та стельових пароперегрів-ників, водопідвідних, паропідвідних, паровідвідних та перепускних  

А. Прямі труби  (РЭ1-0150-А—РЭ1-0176-В)
Б. Труби, що мають один-два згина в одній площині 

 (РЭ1-0159-А—РЭ1-0167-В)
В. Труби, гнуті в двох-трьох площинах, або ті, що мають 

більше трьох згинів в одній площині  (РЭ1-0168-А—РЭ1-0176-В)

Примітки:  1. При газовому зварюванні стиків труб, а також при заміні труб діаметром менше 32 мм з товщиною стінок менше 4 мм до цін застосовувати коефіцієнт 1,05.

2. При заміні труб, розташованих на відстані менше 6 мм від сусідніх труб, застосовувати коефіцієнт 1,1.

3. Цінами передбачено вертикальне розташування зварюваних стиків. При горизонтальному положенні стиків до цін застосовувати коефіцієнт 1,04.

4. При заміні кип’ятильних труб багатобарабанних котлів до цін застосовувати коефіцієнт 1,08; ошипованих труб (або гладеньких на ошиповані) — 1,17; состикуваних труб складної конфігурації довжиною до 18 м — 1,25.

5. Ціни розраховані на виборочну заміну труб. При повній заміні труб застосовувати коефіцієнт 0,75 на всю кількість труб, що підлягають заміні.

6. Заміну водопідвідних, паровідвідних та перепускних труб діаметром більше 159 мм оцінювати по прейскуранту, частина V,  розділ другий.

§ 16. Виготовлення труб

А. Труби прямі (РЭ1-0177-А—РЭ1-0208-Д)
Б. Труби, що мають один згин в одній площині  (РЭ1-0185-А—РЭ1-0192-Д)

В. Труби, що мають два згина в одній площині  (РЭ1-0193-А--РЭ1-0200-Д)

Г. Труби, гнуті в двох-трьох площинах, або ті, які мають три і більше згинів в одній площині  (РЭ1-0201-А—РЭ1-0208-Д)

Примітки:  1. При виготовленні труб довжиною 18 м із двох дільниць до цін на виготовлення труб довжиною 12 м застосовувати коефіцієнт 1,05.

2. При виготовленні від 10 та більше однотипних труб до цін застосовувати коефіцієнт 0,8.

§ 17. Зачищення кінців труб  (РЭ1-0209-А—РЭ1-0216-В)

Примітка. При зачищенні кінців труб вручну до цін застосовувати коефіцієнт 1,2.

§ 18. Відпалення кінців труб  (РЭ1-0217-А—РЭ1-0222-В)

§ 19. Рихтування труб  (РЭ1-0223-А—РЭ1-0225-Б)

§ 20. Ошипування екранних труб  (РЭ1-0226-А—РЭ1-0232-А)

§ 21. Вирізка дільниці труби та установлення нової  (РЭ1-0233-А—РЭ1-0240-А)

Примітка. До цін п.п. 1-0233-1-0240 застосовувати коефіцієнти: для котлів з робочим тиском до 24 атм. — 0,85; з термообробкою зварних стиків -1,4.

§ 22. Виготовлення верхніх та нижніх блоків екранів ОКГ-100-2 з труб Æ 38х4 мм  (РЭ1-0241-А—РЭ1-0248-А)

§ 23. Виготовлення блоків перехідного газоходу ОКГ-100-2 з труб Æ 38х4 мм  (РЭ1-0249-А—РЭ1-2150-А)

§ 24. Виготовлення ширми підйомного газоходу ОКГ-100-2 з труб Æ 38х4 мм  (РЭ1-0251-А—РЭ1-0252-А)

§ 25. Виготовлення екранних стельових труб Æ 38х4 мм над газоходами для ОКГ-100-2  (РЭ1-0253-А—РЭ1-0254-А)
§ 26. Виготовлення панелі випарювальної поверхні нагрівання 

ОКГ-100-2 з труб Æ 38х4 мм, загальною вагою 2,2 т  (РЭ1-0255-А)
§ 27. Виготовлення жолоба вікна сипучих ОКГ-100-2 з труб Æ 60х6 мм, 

загальною вагою 0,8 т  (РЭ1-0256-А)

§ 28. Спеціальні роботи по ремонту поверхней нагрівання 

 (РЭ1-0257-А—РЭ1-0280-А)

Примітки:  1. При заміні накладок золового захисту або кріплень екранних труб та їх виготовленні до цін п.п. 1-0258, 1-0260, 1-0262¸1-0264 застосовувати коефіцієнти: при заміні та виготовленні від 10 до 25 деталей — 0,8; більше 25 деталей — 0,7 на усю кількість деталей, що замінюються або виготовляються.

2. При необхідності підтягування групових ковзаючих опор (без їх заміни) до ціни п. 1-0259 застосовувати коефіцієнт 0,4.

3. До ціни п. 1-0267 застосовувати коефіцієнти: для котлів з робочим тиском від 24 атм. — 0,85; з термообробкою зварних стиків — 1,4.

4. При виконанні робіт по п. 1-0267 під час аварійної зупинки котла застосовувати коефіцієнт 1,6.

Глава II. Барабани котла

§ 29. Розкриття та закриття люків (лазів) та лючків 

 (РЭ1-0281-А—РЭ1-0282-А)

§ 30. Зачищення двох дзеркал з установленням нової прокладки  

(РЭ1-0283-А—РЭ1-0284-А)

§ 31. Виготовлення ковпачка-заглушки для ремонту барабана (колектора)  (1-(РЭ1-0285-А—РЭ1-00259-А)

§ 32. Установлення ковпачка-заглушки  (РЭ1-0290-А—РЭ1-0292-А)

Примітка. Вибивання ковпачка-заглушки оцінювати по п.п. 1-0307¸1-0316.

§ 33. Внутрішній та зовнішній огляд барабана  (РЭ1-0293-А—РЭ1-0295-А)

§ 34. Повне розібрання та складання сепараційних пристроїв, 

що знаходятся в середині барабана (РЭ1-0296-А—РЭ1-0298-А)

Примітка.  Ціни цього параграфа містять розібрання та складання пристроїв одноступінчастої сепарації. При складанні та розібранні в барабані котла пристрою двоступінчастої сепарації до цін застосовувати коефіцієнт 1,2, а при трьохступінчастій сепарації — коефіцієнт 1,4.

§ 35. Перевірка перепускних калачів  (РЭ1-0299-А)

§ 36. Виготовлення деталей та вузлів сепараційних пристроїв  

(РЭ1-0300-А—РЭ1-0301-А))

§ 37. Заміна барабана котла  (РЭ1-0302-А—РЭ1-0306-Б)

§ 38. Вибивання «дзвіночків»  (РЭ1-0307-А—РЭ1-0316-А)

§ 39. Розвальцювання труб в барабані  (РЭ1-0317-А—РЭ1-0328-Б)

Примітки:  1. На підвальцювання труб, ослаблених в трубних отворах в процесі експлуатації, застосовувати ціни цього параграфу.

2. При проведенні робіт в барабані та сухопарнику діаметром менше 0,9 м до цін застосовувати коефіцієнт 1,2.

§ 40. Обтягнення люків та лючків  (РЭ1-0329-А—РЭ1-0330-А)

§ 41. Обновлення трубних отворів  (РЭ1-0331-А—РЭ1-0342-А)

§ 42. Виправлення трубних отворів. Зачищення шліфувальною машинкою  

(РЭ1-0343-А—РЭ1-0349-А)

§ 43. Райберування трубних отворів барабана або колектора                              (РЭ1-0348-А—РЭ1-0352-А)

§ 44. Вирізування нових трубних отворів в стінках барабанів та колекторів  § 45. Виготовлення та заміна штуцерів  (РЭ1-0367-А—РЭ1-0373-Б)

§ 46. Заміна клепаних швів барабана на зварюванні 

 (РЭ1-0374-А—РЭ1-0377-А)

Роботи по ремонту барабанів із сталі марки 16 ГНМ

§ 47. Усунення тріщин в металі трубних отворів  (РЭ1-0378-А—РЭ1-0387-А)

§ 48. Обробка отворів  (РЭ1-0388-А—РЭ1-0390-А)

§ 49. Усунення тріщин в металі барабана  (РЭ1-0391-А—РЭ1-0395-А)

§ 50. Вирубування дефектних дільниць барабана  (РЭ1-0396-А—РЭ1-0398-А)


§ 51. Наплавлення металу на внутрішню поверхню барабана        

(РЭ1-0399-А—РЭ1-0405-А)

§ 52. Наплавлення металу на зовнішню поверхню штуцерів  

       (РЭ1-0406-А—РЭ1-0409-А)

§ 53. Спеціальні роботи по ремонту барабанів та колекторів  

(РЭ1-0410-А—РЭ1-0419-А)

Примітки:  1. При відновленні та вирізці трубних отворів, заміні та виготовленні штуцерів та ковпачків-заглушок в кількості від 10 до 25 штук до цін п.п. 1-0285¸1-0289, 1-0331¸1-0337 застосовувати коефіцієнт 0,9, до 100 шт — коефіцієнт 0,8, більше 100 шт — 0,7.

2.  При виконанні робіт в барабанах (сухопарниках) діаметром 1000 мм та менше до цін п.п. 1-0293¸1-0299 застосовувати коефіцієнт 1,15.

3.  Для неосновних барабанів та грязьовиків багатобарабанних котлів до цін п.п. 1-0293¸1-0298 застосовувати коефіцієнт 0,7.

4.  При частковому розібранні та складанні пристроїв, що знаходяться в середині барабана, для огляду нижньої поверхні барабана в межах трубних отворів для водоспускних труб (зі зніманням та установленням нижніх щитів для барботажного промивання, розподільних корит і до 15% сепараційних пристроїв в межах трубних отворів для підйомних труб) до цін застосовувати коефіцієнт 0,8.

При частковому розібранні та складанні пристроїв, що знаходяться в середині барабана для огляду до 60% внутрішньої поверхні барабана (в межах опускних та підйомних труб) — коефіцієнт 0,9.

5.  При виконанні робіт в барабані або під барабаном в стельовому положенні до цін п.п. 1-0331¸1-0373, 1-0410¸1-0419 застосовувати коефіцієнт 1,4.

6.  При вирізуванні отворів в стінці барабана (колектора) з внутрішньою канавкою глубиною 1 мм до цін п.п. 1-0353«а»¸        1-0358«а» застосовувати коефіцієнт 1,13.

7.  При заміні клепаних швів на зварювальні до цін п. 1-0374 в другому та подальших барабанах того ж діаметра і на тому ж котлі з використанням виготовлених раніше пристосувань та такелажних пристроїв застосовувати коефіцієнт 0,7.

При використанні тільки раніше установлених такелажних пристроїв застосовувати коефіцієнт 0,8.

8.  При усуненні тріщин в межах трубних отворів барабанів до цін п.п. 1-0378¸1-0387 застосовувати наступні коефіцієнти:

при обробленні отворів пристроєм з різальним інструментом — 0,5;

при обробленні отворів, розташованих у верхній частині барабана — 1,4;

при довжині тріщин по творній отворів до 55 мм — 1,2;

так само, до 70 мм — 1,3;

так само, до 100 мм — 1,5;

так само, до 150 мм — 1,8;

так само, до 200 мм — 2,0.

9.  При ремонті барабанів із сталі марки 22К ціни застосовувати по п.п. 1-0378¸1-0409, причому до цін п.п. 1-0378¸1-0395 застосовувати коефіцієнт 0,85.

10.  При усуненні тріщин в металі барабана до цін п.п. 1-0391¸   1-0396, застосовувати коефіцієнти:

у верхній частині барабана — 1,4;

на денцях барабана — 1,2.

11.  При карбуванні котельних швів та головок котельних заклепок зовні посудини до цін п.п. 1-0413¸1-0418 застосовувати коефіцієнт 0,6.

При виконанні робіт до ціни п. 1-0419 застосовувати коефіцієнти 

 Глава III. Колектори та секції

§ 54. Звільнення торців колектора (РЭ1-0420-А)

§ 55. Зняття та установлення ковпачків-заглушок (РЭ1-0421-А—РЭ1-0422-А)

§ 56. Перевірка та огляд колектора  (РЭ1-0423-А)

§ 57. Перевірка лючків колектора (РЭ1-0424-А)

§ 58. Зняття та установлення торцевих кришок колекторів (РЭ1-0425-А)

§ 59. Перевірка деталей секціонування  (РЭ1-0426-А)

§ 60. Заміна колектора  (РЭ1-0427А—РЭ1-0430Б)
§ 61. Від’єднання труб від замінювального колектора 

та приєднання до нового  (РЭ1-0431—РЭ1-0439-А)
§ 62. Вальцювання труб вручну в колекторах  (РЭ1-0440—РЭ1-0443-Б)

§ 63. Виготовлення колекторів  (РЭ1-0444-А—РЭ1-0454-А)

§ 64. Огляд нових колекторів для установки на котел  

(РЭ1-0455-А—РЭ1-0458-А)

§ 65. Знімання денців колектора  (РЭ1-0459-А—РЭ1-0517-А)
§ 66. Приварювання денців до колектора  (РЭ1-0518-А—РЭ1-0575-А)

§ 67. Термічна обробка зварних стиків денців колектора  

(РЭ1-0576-А—РЭ1-0613-А)

§ 68. Спеціальні роботи по ремонту колекторів (РЭ1-0614-А—РЭ1-0625-А)

Примітки:  1. На підвальцювання труб, ослаблених в трубних отворах в процесі експлуатації, застосовувати ціни по п.п. 1-0440-А--РЭ1-)1-0443.

2. Для котлів з робочим тиском до 24 атм. до цін п.п. 1-0444-А--РЭ1-)1-0454, 1-0625 застосовувати коефіцієнт 0,85.

Глава IV. Пароперегрівники, ВодянІ економайзери та перехідні 

зони прямоточних котлів

А. Змійовикові пароперегрівники, водяні економайзери та перехідні зони

§ 69. Знімання та установлення патрубків та труб за допомогою талі               (РЭ1-0626-А—РЭ1-0627-А)

§ 70. Перевірка пароперегрівників  (РЭ1-0628-А—РЭ1-0632-Д)

§ 71. Перевірка змійовикових водяних економайзерів 

та перехідних зон прямоточних котлів  (РЭ1-0633-А—РЭ1-0637-Б)

§ 72. Промивання змійовиків пароперегрівника хімічно 

очищеною водою або конденсатом  (РЭ1-0638-А—РЭ1-0639-А)

§ 73. Заміна змійовиків або їх окремих елементів  (РЭ1-0640-А—РЭ1-0648-Б)

§ 74. Заміна дефектних опор (стойок) змійовиків (РЭ1-0649-А—РЭ1-0650-А)

§ 75. Виправлення деформованих змійовиків на місці їх установлення  

(РЭ1-0651-А—РЭ1-0653-А)

§ 76. Виправлення деформованих змійовиків на плиті 

 (РЭ1-0654-А—РЭ1-0655-А)

§ 77. Виправлення (рихтування) труб радіаційної настінної або 

стельової частини пароперегрівника  (РЭ1-0657-А—РЭ1-0659-Б)

§ 78. Нарощення кінців у знятих з місця установлення змійовиків

  (РЭ1-0660-А—РЭ1-0663-А) 

§ 79. Електродугове зварювання надставлених кінців змійовиків 

 (РЭ1-0664-А—РЭ1-0669-А)

§ 80. Заміна підвісок пароперегрівника з відрізуванням та приварюванням  

(РЭ1-0670-А—РЭ1-0671-В)

§ 81. Заміна петель ширмового пароперегрівника  (РЭ1-0672-А—РЭ1-0673-А)

§ 82. Складання та розібрання такелажної схеми  (РЭ1-0674-А—РЭ1-0675-А)

§ 83. Знімання та установлення ширм пароперегрівника  

(РЭ1-0676-А—РЭ1-0682-Б)

§ 84. Вирізка контрольних зразків з труб (РЭ1-0683-А—РЭ1-0689-А)

§ 85. Вальцювання кінців труб (РЭ1-0690-А—РЭ1-0692-А)
§ 86. Виготовлення змійовиків та їх окремих елементів

 (РЭ1-0693-А—РЭ1-0699-В)
Примітка: При виготовленні згинів в двох площинах до цін застосовувати коефіцієт 1,2; в трьох та більше площинах — 1,4.

§ 87. Складання виготовлених змійовиків в пакети (РЭ1-0700-А—РЭ1-0703-Д)

§ 88. Виготовлення нових ширм на пароперегрівник 

(РЭ1-0704-А—РЭ1-0710-А)

§ 89. Гідравлічне випробування змійовикового водяного економайзера 

(РЭ1-0711-А—РЭ1-0712-А)

§ 90. Виготовлення змійовиків водяного економайзера 

із труб  д.32х3 та д. 38х3,5  (РЭ1-0713-А—РЭ1-0716-А)

§ 91. Виготовлення панелі водяного економайзера для ОКГ-100-2 (РЭ1-0717-А)

§ 92. Спеціальні роботи по ремонту пароперегрівників, змійовикових

 водяних економайзерів та перехідних зон  прямоточних котлів 

(РЭ1-0718-А—РЭ1-0736-А)

Примітка.  Заварювання кінців змійовика, що залишилися в колекторах, ціною п. 1-0722 не враховується.

Б. Ребристі водяні економайзери

§ 93. Знімання та установлення обшивки економайзера (РЭ1-0737-А)

§ 94. Перевірка та ремонт економайзера (РЭ1-0738-А--РЭ1-0742-А)

§ 95. Гідравлічне випробування економайзера  (РЭ1-0743-А—РЭ1-0745-А)

§ 96. Знімання та установлення калачів (відведень)  (РЭ1-0746-А)

Примітки:  
1. При заміні стояків та деталей дистанціонування або виправлення деформованих змійовиків (пакетів змійовиків), підвішених на охолоджуваних підвісних трубах в конвективній шахті, ціни застосовувати по п.п. 1-0649, 1-0650, 1-0652, 1-0653 з коефіцієнтом 1,2.

2.  При виправленні (рихтуванні) змійовиків (ширм), заміні та виготовленні деталей більше 10 штук по п.п. 1-0649, 1-0650, 1-0672,      1-0673, 1-0718, 1-0727, 1-0729 до цін застосовувати коефіцієнт 0,8, більше 25 штук — коефіцієнт 0,6 на усю кількість змійовиків (ширм) або деталей.

3.  При виправленні (рихтовці) змійовиків (пакетів змійовиків) з роз’єднанням з колекторами, виведенням змійовика з ряду, заміною стойок та деталей дистанціонування, обробкою торців труб та штуцерів під зварювання та установлення змійовиків на місце під приварення (при перебиранні змійовиків) ціни застосовувати по п.п.       1-0652, 1-0653 з коефіцієнтом 1,4.

4.  В п.п. 1-0676-А--РЭ1-)1-0682 передбачається заміна ширм або їх окремих елементів вибірковим порядком або заміна поряд розташованих по 5 шт. При заміні від 5 до 25 поряд розташованих ширм або їх окремих елементів ціни застосовувати з коефіцієнтом 0,8, а більше 25 — з коефіцієнтом 0,7.

5.  При вальцюванні кінців труб змійовиків в колекторах за допомогою шарніра Гука ціни п.п. 1-06901-0692 застосовувати з коефіцієнтом 1,6.

6.  При виготовленні ширм із аустенітної сталі до цін по п.п.   1-0704-А--РЭ1-)1-0710 застосовувати коефіцієнт 1,2.

7.  При заміні та виготовленні від 10 до 25 штук деталей до цін по п.п. 1-0726, 1-0732, 1-0734, 1-0735 застосовувати коефіцієнт 0,8.

Глава V. Регулятори перегріву пари (пароохолодники)

А. Поверхневі регулятори перегріву пари

§ 98. Перевірка регулятора перегріву пари в проміжному колекторі високого тиску  (РЭ1-0759-А—РЭ1-0762-А)

§ 99. Заміна та виготовлення змійовиків трубного пучка  

(РЭ1-0763-А—РЭ1-0766-А)

Примітка. Вантажопідйомні роботи виконуються ручною таллю.

§ 100. Перевірка регулятора перегріву пари колонкового типу Таганрогського котлобудівного заводу) котлів низького тиску (РЭ1-0767-А—РЭ1-0768-А)

§ 101. Заміна та виготовлення труб трубного пучка  (РЭ1-0769-А—РЭ1-0770-А)

Примітка. Вантажопідйомні роботи виконуються вручну.

Б. Уприскуючі регулятори перегріву пари

§ 102. Перевірка та ремонт пароохолодника (РЭ1-0771-А—РЭ1-0776-А)

§ 103. Електродугове зварювання та термічна обробка зварних стиків 

(РЭ1-0777-А—РЭ1-0782-Б)

Глава VI. Повітропідігрівники

А. Трубчасті повітропідігрівники з поверхнею нагріву, м2, до:

а) 1000-БМ-35, ТС-35-у, МП-16/22, ЛМЗ-45, ЛМЗ-50, КТО-450, СМ-16/22, Гарбе-ЮМТ, Бабкок-Вількокс, Стерлінг (однобарабанний);

б) 3000-БКЗ-50-39Ф, БКЗ-50-39Д, БКЗ-75-39Д, ЦКТІ-75-39Ф2, ТП-30, ТП-35, ТП-35у, СП-4, СП-25/22, НЗЛ-2, НЗЛ-450, ЗВГ, ГМ-50-1, Крупп;

в) 5000-БКЗ-75-39-ФБ, ТКЗ-ЮВЧМ, ЛМЗ, КТО, Стерлінг (трьохбарабанний), Ріллей-Стоккер, Штейн-Мюллер, Комбашен;

г) 8000-ТП-150-1 (одноступінчатий), ТП-150-2, ТП-200-1, ТП-7, ПК-8, ПК-19-2, ТО-2, ТО-3, ТКЗ-2, РВ-39 (Бабкок-Вількокс), Ганомаг, Дюрр-Верке, Соймен-Корвес;

д) 12000-ТП-150-1 (двоступінчастий), ТП-170, ТП-230-2, ТП-81, ТГ-29, ПК-20-2МИ, ПП-9, ТКЗ (двобарабанний), КО-Ш-200, Фостер-Уіллер;

е) 15000-БКЗ-210-140ФД, ТП-12, ТП-13, ТГМ-151/Б;

д) 25000-БКЗ-160-100Д, ПК-14-2М, ТП-85.

§ 104. Випробування повітропідігрівника  (РЭ1-0783-А—РЭ1-0789-А)

§ 105. Перевірка та ремонт повітропідігрівника  (РЭ1-0790-А—РЭ1-0796-Б)

Примітка:
При вииконанні робіт на котлах, працюючих на газі та малосірчаному мазуті до цін п.п. 1-0790-А--РЭ1-)1-0796 застосовувати коефіцієнт 0,8, працюючих на сланці — коефіцієнт — 1,4.

§ 106. Ущільнення труб  (РЭ1-0797-А—РЭ1-0798-А)

Примітка: При ущільненні більше 10 труб по п.п. 1-0797, 1-0798 до цін застосовувати коефіцієнт 0,8, більше 25 труб — 0,6 на усю кількість ущільнюваних труб.

§ 107. Заміна та виготовлення компенсаторів теплового розширення 

(РЭ1-0799-А—РЭ1-0801-А)

§ 108. Заміна та виготовлення повітряних коробів  (РЭ1-0802-А—РЭ1-0804-А)

Примітка:  При виготовленні повітряних коробів з листової сталі товщиною до 2,5 мм до цін п.п. 1-0803, 1-0804 застосовувати коефіцієнт 1,4 при товщині до 4 мм — 1,2.

§ 109. Заміна дефектних труб повітропідігрівника (РЭ1-0805-А—РЭ1-0806-А)

Примітка:  При заміні більше 10 труб, повітропідігрівника до цін п.п. 1-0805,    1-0806 застосовувати коефіцієнт 0,8, більше 25 труб — коефіцієнт 0,6 та більше 100 труб — коефіцієнт 0,5 на усю кількість замінюваних труб.

§ 110. Установлення та знімання такелажних пристроїв 

для заміни кубів в зборі (РЭ1-0807-А—РЭ1-0808-Б)

§ 111. Заміна кубів повітропідігрівника в зборі  (РЭ1-0809-А—РЭ1-0814-Б)

§ 112. Складання кубів трубчастих повітропідігрівників на площадці 

 (РЭ1-0815-А—РЭ1-819-А)

Примітка:  При заміні великогабаритних кубів повітропідігрівника розсипом ціни на складання куба безпосередньо на котлі застосовувати по п.п. 1-0815-А--РЭ1-0819 з коефіцієнтом 1,2.

Ціни на знімання (розібрання) старих кубів (розсипом) застосовувати по п.п. 1-0806 з коефіцієнтом 0,6.

§ 113. Спеціальні роботи по ремонту трубчастих повітропідігрівників

 (РЭ1-0820-А—РЭ1-0832-А)

Б. Повітропідігрівники регенеративні обертаючого типу

§ 114. Перевірка та ремонт повітропідігрівника (РЭ1-0833-А—РЭ1-0835-А)

§ 115. Перевірка та ремонт приводу без знімання редуктора 

(РЭ1-0836-А—РЭ1-0840-В)

§ 116. Ремонт привода з зніманням та повним розібранням редуктора 

(РЭ1-0841-А—РЭ1-0845-В)

§ 117. Перевірка та ремонт маслонасосної станції  (РЭ1-0846-А)

§ 118. Заміна ущільнень ротора  (РЭ1-0847-А—РЭ1-0854-В)

§ 119. Заміна підшипників верхньої або нижньої опори з підніманням ротора  (РЭ1-0855-А—РЭ1-0857-А)

§ 120. Заміна пакетів набивки ротора  (РЭ1-0858-А—РЭ1-0861-В)

§ 121. Ремонт пакетів набивки ротора  (РЭ1-0862-А—РЭ1-0865-В)
§ 122. Заміна плит радіальних ущільнень ротора та їх кріплень 

(РЭ1-0866-А—РЭ1-0867-В)

§ 123. Виправлення (рихтування) міжсекторних перегородок 

(РЭ1-0868-А—1-0870-А)

§ 124. Вирізування та заварювання прорізів (лазів)  (РЭ1-0871-А—РЭ1-0874-А)

§ 125. Усунення биття фланців  (РЭ1-0875-А—РЭ1-0877-А)

§ 126. Регулювання ущільнень  (РЭ1-0878-А—РЭ1-0880-А)
Примітки: 
1. При виконанні робіт на котлах, працюючих на газі та малосірчаному мазуті, ціни, передбачені в п.п. 1-0833-А--РЭ1-0835, застосовувати з коефіцієнтом 0,8.

2. При частковій заміні ущільнень ціни в п.п. 1-0847-А--РЭ1-0854 змінювати пропорційно кількості замінюваних елементів ущільнень.

3. В п.п. 1-0858-А--РЭ1-0861 передбачається заміна пакетів набивки ротора за допомогою козлового крана. При заміні набивки ротора за допомогою швидкохідних електролебідок ціни застосовувати з коефіцієнтом 0,8. При комплексній механізації робіт, що передбачає виймання та установлення пакетів на площадку безпосередньо у ротора за допомогою електроталі та монорейки, змонтованого від площадки в газовий (повітряний) короб, та підйом на площадку нових пакетів і прибирання старих пакетів козловим краном за допомогою спеціальної траверси, ціни застосовувати з коефіцієнтом 0,4.

Глава VII. Гарнітура та обдувні апарати

§ 127. Перевірка та ремонт лазів, гляділок та лючків

  (РЭ1-0881-А—РЭ1-0883-А)

§ 128. Заміна дверці лаза, гляділки та лючка  (РЭ1-0884-А—РЭ1-0886-А)

§ 129. Заміна рамки лаза, гляділки та лючка  (РЭ1-0887-А—РЭ1-0889-А)

§ 130. Виготовлення дверці та рамки топочного лазу  

(РЭ1-0890-А—РЭ1-0891-А)

§ 131, Заміна запобіжних пристроїв лазу, гляділки та лючка 

(РЭ1-0892-А—РЭ1-0894-А)

§ 132. Перевірка гляділок та заміна їх скла (РЭ1-0895-А—РЭ1-0896-А)

§ 133. Перевірка та ремонт заслінок (дроселів)  (РЭ1-0897-А—РЭ1-0898-Ж)

Примітка:  Цінами передбачається перевірка заслінок (дроселів) круглого перерізу. При перевірці заслінок (дроселів) прямокутного перерізу ціна визначається по периметру.

§ 134. Виготовлення сталевих газових або повітряних шиберів 

(РЭ1-0899-А—РЭ1-0902-А)

§ 135. Заміна шибера на газовому або повітряному тракті

(РЭ1-0903-А—РЭ1-0906-А)

§ 136. Перевірка та ремонт мембранних вибухових клапанів, 

встановлених на газо- та пилопроводах (РЭ1-0907-А--РЭ1-0910-А)

Примітка:  При ремонті вибухових клапанів з азбестовою мембраною до цін        п.п. 1-0907-А--РЭ1-0910 застосовувати коефіцієнт 0,7.

§ 137. Ремонт обдувних апаратів  (РЭ1-0911-А--РЭ1-0913-А)

§ 138. Заміна згорілої труби обдувного аппарата  (РЭ1-0914-А--РЭ1-0915-А)

§ 139. Виготовлення труби обдувного аппарата (РЭ1-0916-А--РЭ1-0917-А)

§ 140. Спеціальні роботи по ремонту гарнітури та обдувних апаратів  

(РЭ1-0918-А--РЭ1-0927-А)

Глава VIII. Пальники

§ 141. Перевірка та ремонт основних пальників

А. Пиловуглеві пальники

Б. Газомазутні пальники  (РЭ1-0928-А--РЭ1-0939-А)

Примітка. При ремонті пальників без знімання завитка аеросуміші з внутрішньою трубою до цін п.п. 1-0928-А--РЭ1-0936 застосовувати коефіцієнт 0,4.

Для ежекційних пальників ціни визначати по п.п. 1-0935, 1-0936 з коефіцієнтом 0,8.

§ 142. Заміна основних пальників  (РЭ1-0940-А--РЭ1-0951-А)

§ 143. Перевірка та ремонт скидних пальників  (РЭ1-0952-А--РЭ1-0954-А)

§ 144. Перевірка та ремонт розтопочних пальників та мазутних форсунок

 (РЭ1-0955-А--РЭ1-0958-А)

§ 145. Заміна кільцевої труби газового пальника (РЭ1-0959-А--РЭ1-0960-А)

§ 146. Заміна вихідних повітряних труб (кілець) та дифузорів пальників 

 (РЭ1-0961-А--РЭ1-0963-А)

§ 147. Заміна броні на вихідній дільниці труби аеросуміші  

(РЭ1-0964-А--РЭ1-0965-А)

§ 148. Виготовлення кільцевої труби газового пальника з соплами 

(РЭ1-0966-А--РЭ1-0967-А)

§ 149. Спеціальні роботи по ремонту пальників  (РЭ1-0968-А--РЭ1-0984-А)

Глава IX. Топочні пристрої та топки

А. Механічні ланцюжні решітки типу БЦР

§ 150. Перевірка та ремонт  (РЭ1-0985-А--РЭ1-0987-А)

§ 151. Спеціальні роботи по ремонту та виготовленню деталей решіток БЦР  (РЭ1-0988-А--РЭ1-1026-А)

Б. Затвор Баніна

§ 152. Перевірка та ремонт затвора Баніна з редуктором 

 (РЭ1-1027-А--РЭ1-1029-А)

§ 153. Заміна відсікаючого (язикового) шибера з установленням 

пристроїв та доставкою нового шибера  (РЭ1-1030-А--РЭ1-1032-А)
В. Механічні ланцюжні бімсові решітки

§ 154. Перевірка та ремонт  (РЭ1-1033-А--РЭ1-1035-А)
§ 155. Спеціальні роботи по ремонту та виготовленню деталей

А. Механічні ланцюжні бімсові решітки  (РЭ1-1036-А--РЭ1-1062-А)
Примітка.  При виборочній заміні колосників з провертанням решітки до цін п.п. 1-1043, 1-1044 застосовувати коефіцієнт 2,0.

Б. Загальні роботи для різних решіток  (РЭ1-1063-А--РЭ1-1072-А)

Г. Механічна похила перештовхуюча решітка системи Ломшакова

§ 156. Перевірка та ремонт (РЭ1-1073-А--РЭ1-1074-А)

§ 157. Спеціальні роботи по ремонту решіток системи Ломшакова 

(РЭ1-1075-А--РЭ1-1081-Б)
Д. Шахтні топки

§ 158. Спеціальні роботи  (РЭ1-1082-А--РЭ1-1088-А)

Глава Х. Шлакозоловидалення

А. Установка безперервного шлаковидалення з скребковим транспортером

§ 159. Перевірка та ремонт (РЭ1-1089-А--РЭ1-1092-А)

§ 160. Ремонт, заміна та виготовлення відсікаючих шиберів 

 (РЭ1-1093-А--РЭ1-1095-А)

§ 161. Спеціальні роботи  (РЭ1-1096-А--РЭ1-1106-А)
Б. Шнековий шлаковидалянний пристрій

§ 162. Перевірка та ремонт  (РЭ1-1107-А--РЭ1-1111-А)

§ 163. Ремонт шнека  (РЭ1-1112-А--РЭ1-1114-А)

§ 164. Спеціальні роботи  (РЭ1-1115-А--РЭ1-1119-А)

В. Шлакова змивна шахта котла

§ 165. Випробування шахти на щільність. Наповнення водою. 

Усунення виявлених дефектів  (РЭ1-1120-А--РЭ1-1122-А)

§ 166. Заміна внутрішньої ванни. Виготовлення внутрішньої ванни 

з листової сталі та її заміна  (РЭ1-1123-А--РЭ1-1125-А)

§ 167. Спеціальні роботи  (РЭ1-1126-А--РЭ1-1135-А)

Г. Гідрозоловидалення

§ 168. Заміна зношеної частини в стіні шлакового бункера 

 (РЭ1-1136-А--РЭ1-1140-А)

§ 169. Заміна елементів та лобової броні діфузора гідроапарата 

 (РЭ1-1141-А--РЭ1-1143-А)

§ 170. Розгортання труб гідрозоловидалення на 120О  (РЭ1-1144-А--РЭ1-1145-А)
§ 171. Заміна та виготовлення змійовика охолоджуваної 

шлакової льотки топки  (РЭ1-1146-А--РЭ1-1148-А)

§ 172. Спеціальні роботи  (РЭ1-1149-А--РЭ1-1168-А)

Д. Дробоструминна установка очищення конвективних поверхней нагріву та віброочищення змійовиків пароперегрівників та водяних економайзерів

§ 173. Перевірка та ремонт дробоструминної установки, заміна дробу  

(РЭ1-1169-А--РЭ1-1170-А)

§ 174. Заміна та виготовлення відбійних козирків та наплавлення відбійних 

щитків козирків на охолоджуваних течах дробу  (РЭ1-1171-А--РЭ1-1172-А)

§ 175. Перевірка та ремонт віброочищення  (РЭ1-1173-А--РЭ1-1174-А)

§ 176.  Спеціальні роботи  (РЭ1-1175-А--РЭ1-1177-А)

Е. Шлакова дробарка багерного насоса

§ 177. Спеціальні роботи  (РЭ1-1178-А--РЭ1-1185-А)

Глава ХI. Зовнішне обшиття, сходи, площадки, елементи каркаса та інші металоконструкції котлоагрегату

§ 178. Знімання, установлення та виготовлення щитів обшивки топочної камери та конвективної шахти на висоті до 10 м (РЭ1-1186-А--РЭ1-1196-Г)

§ 179. Знімання та установлення сходів та площадок котла на висоті до 10 м, 

виготовлення нових сходів та площадок  (РЭ1-1197-А--РЭ1-1206-Б)

§ 180. Заміна окремих деталей, сходів та площадок з їх виготовленням 

та підгонкою на місці  (РЭ1-1207-А--РЭ1-1209-А)

§ 181. Заміна та виготовлення елементів каркаса котла (колон, стояків, ферм, балок, рігелів) на висоті до 10 м  (РЭ1-1210-А--РЭ1-1231-Б)

Примітка: В п.п. 1-1186-А--РЭ1-1206-А та в п.п. 1-1210-А--РЭ1-1231-А передбачається знімання та установлення або заміна щитів обшивки, сходів, площадок, елементів каркаса котла на висоті до 10 м. При виконанні робіт на висоті до 20 м ціни застосовувати з коефіцієнтом 1,05, на висоті до 30 м — 1,1 та на висоті до 40 м — 1,15.

§ 182. Заміна опорних металоконструкцій та кесона охолодника 

конвертерних газів ОКГ-400  (РЭ1-1232-А--РЭ1-1246-А)

§ 183. Спеціальні роботи  (РЭ1-1247-А--РЭ1-1250-А)

Примітка.  При установленні зовнішньої обшивки топочної камери або конвективної шахти з використанням старих листів обшивки ціну по п.      1-1247 застосовувати з коефіцієнтом 1,1.

Розділ четвертий    
Ремонт допоміжного 

котельного обладнання

Глава XII. Млини

А. Шарові барабанні млини

§ 184. Підготовчо-заключні роботи  (РЭ1-1251-А--РЭ1-1256-А)

§ 185. Вивантаження та завантаження куль 

А. За допомогою пристроїв  (РЭ1-1257-А--РЭ1-1261-А)

Б. Вручну для усіх типів млинів  (РЭ1-1262-А)

Примітки: 1. На установлення домкрата для повернення барабана млина в потрібне положення при завантаженні куль, на улаштування та розбирання легких підмосток біля люка, підвішування, запасування та знімання блока, а також на установлення та знімання лебідки до цін додавати 36 грн. 60 коп. на один млин.

2. Прибирання забракованих куль цінами цього параграфу не враховано.

§ 186. Перевірка та ремонт барабана  (РЭ1-1263-А--РЭ1-1268-А)

§ 187. Знімання та установлення торцевої стінки барабана млина 

 (РЭ1-1269-А--РЭ1-1270-А)
§ 188. Установлення та настроювання такелажних пристроїв для заміни броні млина  (РЭ1-1271-А--РЭ1-1276-А)
§ 189. Заміна броні  (РЭ1-1277-А--РЭ1-1286-А)

§ 190. Перевірка та ремонт патрубків, цапф  (РЭ1-1287-А--РЭ1-1297-Е)

§ 191. Перевірка та ремонт головних підшипників ковзання  

(РЭ1-1298-А--РЭ1-1309-Е)

§ 192. Перевірка та заміна підшипників кочення  (РЭ1-1310-А--РЭ1-1315-Б)

§ 193. Шабрування укладки головного підшипника  (РЭ1-1316-А--РЭ1-1321-Б)

§ 194. Ремонт люка барабана. Розкриття люка, заміна ущільнень та закриття люка  (РЭ1-1322-А--РЭ1-1324-А)

§ 195. Перевірка та ремонт привода  

А. Приводи з підшипниками кочення  (РЭ1-1325-А--РЭ1-1329-А)

Б. Приводи з підшипниками ковзання  (РЭ1-1330-А--РЭ1-1332-А)
§ 196. Перевірка та ремонт шестерні  (РЭ1-1333-А--РЭ1-1341-Е)

§ 197. Перевірка та ремонт редуктора  (РЭ1-1342-А--РЭ1-1346-А)

§ 198. Перевірка та ремонт маслосистеми  (РЭ1-1347-А--РЭ1-1351-В)
§ 199. Спеціальні роботи  (РЭ1-1352-А--РЭ1-1392-А)

Б. Молоткові (шахтні) млини

§ 200. Перевірка та ремонт млинів (РЭ1-1393-А--РЭ1-1397-А)
§ 201. Знімання та установлення електродвигуна  (РЭ1-1398-А--РЭ1-1402-А)
§ 202. Заміна півмуфти  (РЭ1-1403-А--РЭ1-1406-А)

§ 203. Перевірка та ремонт ротора, біл та білотримачів  (РЭ1-1407-А--РЭ1-1413-Д)

§ 204. Перевірка та ремонт компенсаторів  (РЭ1-1414-А--РЭ1-16-418-А)

§ 205. Заміна та виготовлення броні  (РЭ1-1419-А--РЭ1-1422-А)

§ 206. Спеціальні роботи  (РЭ1-1423-А--РЭ1-1437-А)

В. Валкові середньоходові млини

§ 207. Перевірка та ремонт млина  (РЭ1-1438-А--РЭ1-1447-Г)

§ 208. Перевірка та ремонт редуктора  (РЭ1-1448-А--РЭ1-1456-Г)

§ 209. Перевірка та ремонт маслосистеми  (РЭ1-1457-А--РЭ1-1460-Б)

Глава XIII. Живильники топлива

А. Дискові живильники сирого вугілля типу ДТ-200

§ 210. Перевірка та ремонт  (РЭ1-1461-А--РЭ1-1456-А)

§ 211.
Спеціальні роботи  (РЭ1-1466-А--РЭ1-1470-А)

Б. Стрічкові живильники сирого вугілля

§ 212. Перевірка та ремонт живильника  (РЭ1-1471-А--РЭ1-1473-А)

§ 213. Заміна транспортерної стрічки  (РЭ1-1474-А--РЭ1-1478-В)

§ 214. Перевірка роликоопор  (РЭ1-1479-А--РЭ1-1480-Г)

§ 215. Заміна півмуфт  (РЭ1-1481-А--РЭ1-1482-В)

§ 216. Перевірка редуктора  (РЭ1-1483-А)

§ 217. Заміна зношених дільниць бункера та течі вугілля 

(РЭ1-1484-А--РЭ1-1485-А)

§ 218. Спеціальні роботи  (РЭ1-1486-А--РЭ1-1496-А)

В. Скребачкові живильники топлива

§ 219. Перевірка та очищення живильника  (РЭ1-1497-А--РЭ1-1499-Г)

§ 220. Розібрання, перевірка та складання натяжного пристрою  

(РЭ1-1500-А--РЭ1-1502-А)

§ 221. Виготовлення та заміна скребків  (РЭ1-1503-А--РЭ1-1504-Г)
§ 222. Ремонт та заміна скребкового ланцюга  (РЭ1-1505-А--РЭ1-1507-Г)

§ 223. Ревізія та заміна підшипників  (РЭ1-1508-А--РЭ1-1509-А)

§ 224. Ремонт редуктора  (РЭ1-1510-А--РЭ1-1513-А)

§ 225. Ремонт зірочок  (РЭ1-1514-А--РЭ1-1516-Б)

§ 226. Заміна полотна (стола) живильника  (РЭ1-1517-А--РЭ1-1520-А)

§ 227. Заміна напрямних шин живильника з їх виготовленням  

(РЭ1-1521-А--РЭ1-1524-А)

§ 228. Заміна та виготовлення корпусу живильника  (РЭ1-1525-А--РЭ1-1526А)

§ 229. Спеціальні роботи  (РЭ1-1527-А--РЭ1-1533-А)

Г. Лопатеві живильники пилу

§ 230. Перевірка та ремонт  (РЭ1-1534-А--РЭ1-1545-А)

Д. Шнекові живильники пилу

§ 231. Перевірка та ремонт живильника  (РЭ1-1546-А--РЭ1-1547-А)

§ 232. Заміна, виготовлення та ремонт спіралі  (РЭ1-1548-А--РЭ1-1549-Б)
§ 233. Наплавлення зношених ділянок шийок вала електрозварюванням та правка вала  (РЭ1-1550-А--РЭ1-1551-Б)

§ 234. Ремонт  шибера  (РЭ1-1552-А--РЭ1-1553-А)

§ 235. Заміна підшипників  (РЭ1-1554-А)

§ 236. Заміна сальникових ущільнень  (РЭ1-1555-А)

§ 237. Спеціальні роботи  (РЭ1-1556-А--РЭ1-1559-А)

Е. Пластинчасті живильники топлива

§ 238. Перевірка та ремонт живильника  (РЭ1-1560-А--РЭ1-1562-А)

§ 239. Виготовлення та заміна напрямних шин живильника  

(РЭ1-1563-А--РЭ1-1565-А)

§ 240. Розібрання, перевірка та складання натяжного пристрою  

(РЭ1-1566-А--РЭ1-1568-А)

§ 241. Ремонт пластинчастого ланцюга  (РЭ1-1569-А--РЭ1-1-1570-В)

§ 242. Виготовлення та заміна пластин  (РЭ1-1571-А--РЭ1-1572-Б)

§ 243. Виймання валів з корпусу живильника та установлення на місце

 (РЭ1-1573-А--РЭ1-1575-А)

§ 244. Ремонт підшипників  (РЭ1-1576-А--РЭ1-1577-Б)

§ 245. Ревізія шарнірно-пластинчастого ланцюга привода  (РЭ1-1578-А)

§ 246. Перевірка та ремонт відсікального шибера  (РЭ1-1579-А--РЭ1-1581-А)

§ 247. Перевірка та ремонт регулятора шару топлива  (РЭ1-1582-А--РЭ1-1584-А)

§ 248. Знімання та установлення півмуфт  (РЭ1-1585-А--РЭ1-1587-А)

§ 249. Ремонт редуктора  (РЭ1-1588-А--РЭ1-1590-А)

§ 250. Перевірка зчеплення шестерен редуктора та черв’ячної пари  

(РЭ1-1591-А--РЭ1-1592-А)

§ 251. Ремонт зірочки  (РЭ1-1593-А--РЭ1-1596-В)

§ 252. Заміна полотна живильника  (РЭ1-1597-А--РЭ1-1599-А)

§ 253. Установлення нового войлочного ущільнення на люках  (РЭ1-1600-А)

§ 254. Спеціальні роботи  (РЭ1-1601-А--РЭ1-1603-А)

Ж. Пильові реверсивні шнеки

§ 255. Первірка та ремонт шнека  (РЭ1-1604-А)

§ 256. Заміна та ремонт ланки спіралі  (РЭ1-1605-А--РЭ1-1607-Б)

§ 257. Ремонт ланок вала  (РЭ1-1608-А--РЭ1-1609-Б)

§ 258. Заміна підшипників  (РЭ1-1610-А--РЭ1-1611-А)

§ 259. Ремонт жолоба  (РЭ1-1612-А--РЭ1-1614-Б)

§ 260. Спеціальні роботи  (РЭ1-1615-А--РЭ1-1619-А)

Глава XIV. Сепаратори пилу 

§ 261. Ревізія сепаратора  (РЭ1-1620-А--РЭ1-1622-А)

§ 262. Заміна та виготовлення лопаток та патрубка  (РЭ1-1623-А--РЭ1-1627-А)

§ 263. Заміна та виготовлення різних деталей та вузлів  (РЭ1-1628-А--РЭ1-1632-А)

§ 264. Заміна дефектних мембран вибухових клапанів  (РЭ1-1633-А--РЭ1-1636-А)

§ 265. Перевірка та ремонт мигалок на течах повернення  (РЭ1-1637-А--РЭ1-1641-А)

§ 266. Заміна хлопуші (на шарнірах)  (РЭ1-1642-А--РЭ1-1643-А)

Глава XV. Укрупнені ціни на ремонт 

ДИМОСОСІВ ТА ВЕНТИЛЯТОРІВ

1.  Розділ передбачає капітальний ремонт димососів одностороннього та двостороннього усмоктування, дуттєвих та млинових вентиляторів, а також спеціальні роботи до них.

2.  Цінами на ремонт димососів та вентиляторів передбачена робота котла на природному газі, при роботі на доменному та коксовому газі до цін застосовувати коефіцієнт 1,14, на мазуті — 1,2, на вугіллі —  1,6.

3.  Цінами передбачен ремонт димососів на підшипниках ковзання, для димососів на підшипниках кочення до цін ремонта застосовувати коефіцієнт 0,8.

4.  При  середньому ремонті димососів тобто системи охолодження робочого колеса та завитка до цін застосовувати коефіцієнт 0,4, при ремонті підшипників ковзання, півмуфт вала з центруванням та балансуванням — 0,2.

5.  При поточному ремонті димососів та вентиляторів до цін застосовувати коефіцієнт 0,12.

6.  Ремонт димососів передбачений з зняттям маточини, без зняття маточини до цін застосовувати коефіцієнт 0,95.

7.  Ремонтом вентиляторів передбачено знімання та установлення вала з робочим колесом, без знімання робочого колеса або заміні його з балансуванням до цін застосовувати коефіцієнт — 0,85.

8.  Спеціальні роботи на ремонт димососів та вентиляторів додаються до цін на капітальний та середній ремонт, так як ці роботи виконуються одночасно з відповідними основними роботами або поверх зазначенного загального їх обсягу.

Капітальний ремонт димососів та вентиляторів

Огляд перед зупинкою в ремонт. Позначка місць пилення, витікання масла з підшипників та нещільностей в завитку, прилеглих дільницях повітроводів та системи охолодження підшипників та вала. Вимірення вібрації підшипників. Підготовлення такелажного оснащення та пристроїв, ремонт оснащення, інструмента, матеріалів та запасних частин. Знімання огородження. Від’єднання, стропування та знімання краном зйомних дільниць завитка та усмоктувальних кишень. Перевірка та ремонт до 12% загального обсягу корпусу завитка, усмоктувальних кишень, броні, діфузорів, а також ущільнень корпусу в місцях прохода вала, лазів, шиберів та приводів до них.

Знімання з’єднувальних пальців з їх маркуванням. Перевірка радіального та вісьового биття півмуфт, їх цілосності та посадки на вал. Знімання півмуфт з вала димососа для ремонту або заміни. Зачищення посадочних місць вала. Виготовлення та заміна шпонки. Відкріплення та повернення електродвигуна.

Від’єднання водяного охолодження підшипників, закриття зливних лійок від засмітчення. Ревізія та ремонт вентилів.

Заміна дефектних дільниць труб до 6% загальної їх кількості. Ремонт системи охолодження підшипників. Перевірка та ремонт холодильника охолодження масла підшипників. Очищення та гідравлічне випробування змійовиків. Перевірка показників рівня масла.

Розібрання підшипників ковзання. Зливання масла з корпуса підшипників. Вимірювання зазорів. Перевірка кута торкання вала з нижньою укладкою, горизонтальності вала, по шийкам та товщині прокладок в розняттях укладок. Пришабрування укладок підпрацьованих або після перезаливання та проточування. Перевірка та попереднє складання підшипників. Зачищення шийки вала.

Очищення, промивання, перевірка та складання підшипників та укладок.

Перевірка ступені зносу та товщини заливання укладок. Перевірка на відсутність механічних пошкоджень. Визначення щільності прилягання бабіту до укладок. Заливання раковин та вироблених галтелей бабітового заливання укладок. Пришабрювання бабітового заливання укладок та площин розняття.

Перевірка корпусів підшипників та опорних поверхней. Припилювання площин розняття кришок. Перевірка ротора на відсутність пошкоджень лопаток та визначення ступені зносу лопаток, накладок, дисків, зварених швів. Перевірка міцності з’єднання робочого колеса з ступицією, міцності кріплень накладок до лопаток, виміряння вісьового та радіального биття робочого колеса. Виміряння зазорів між робочим колесом та діфузорами. Знімання верхньої кришки підшипників, стропування ротора, знімання та установлення на козли. Перевірка шийки вала на конусність, еліпсність.

Заміна до 20% дефектних лопаток, їх виготовлення по шаблону з приварюванням накладок або наплавленням зносостійкими електродами. При необхідності заміна робочого колеса з зніманням вала. Перевірка та складання підшипників, застроповка та установлення ротора, нижніх укладок в корпус підшипників та верхніх кришок. Усунення вісьового та радіального биття. Статичне балансування ротора на балансувальних ножах. Дінамічне балансування ротора. Установлення ротора в завиток. Перевірка та відновлення нормальних зазорів між робочим колесом та торцевою стінкою завитка, а також діфузором.

Установлення зйомних частин завитка та усмоктувальних кишень, прихватка та електродугове зварювання.

Відкріплення та заміна з виготовленням охолоджувальних оболонок вала.

Відкріплення та знімання вісьового напрямного апарата, перевірка роботи поворотних кілець. Виявлення та усунення пошкоджень, тріщин, забоїн, погнуття лопаток. Заміна при необхідності деталей. Установлення, вивірення та закріплення вісьового напрямного апарата.

Установлення або повернення електродвигуна. Центрування електродвигуна по півмуфтам та ротора. З’єднання півмуфти електродвигуна та димососа. Заливання масла в корпус підшипників. Установлення огородження півмуфти. Опробування димососа на обертах з перевіркою вібрації підшипників, щільності завитка та усмоктувальних кишень.

§ 267. Капітальний ремонт димососів одностороннього усмоктування 

 (РЭ1-1644-А—РЭ1-1644-Ж)

§ 268. Капітальний ремонт димососів двосторонього усмоктування  

(РЭ1-1645-А—РЭ1-1645-Д)

§ 269. Капітальний ремонт дуттєвих та млинових вентиляторів 

 (РЭ1-1646-А—РЭ1-1646-З)

§ 270. Спеціальні роботи на ремонт димососів та вентиляторів 

 (РЭ1-1647-А--РЭ1-1725-А)
Розділ п’ятий        Котлоочисні роботи

А. Очищення котлоагрегаів, електрофільтрів та батарейних циклонів, 

встановлених на ПЕВС та ТЕЦ

§ 290. Очищення водоперепускних, екранних, кип’ятильних, водопідвідних 

та паровідвідних труб холодної воронки(РЭ1-1786-А--РЭ1-1788-Г)

§ 291. Очищення трубчастих повітропідігрівників зверху механічним способом  (РЭ1-1789-А--РЭ1-1792-А)

§ 292. Очищення пластинчастих та трубчастих повітропідігрівників шляхом 

обдування, промивання та часткової порізки міжпластинчастого  

простору або пробивання труб  (РЭ1-1793-А--РЭ1-1794-А)

Примітка. Цінами передбачено проведення робіт у напівзігнутому та лежачому стані.

§ 293. Пробивання вручну окремих труб трубчастих повітропідігрівників або газових кишень пластинчастих повітропідігрівників, які не піддаються нормальному очищенню  (РЭ1-1795-А--РЭ1-1796-Б)

Примітка.  При пробиванні за допомогою пристосування до цін застосовувати коефіцієнт 0,5.

§ 294. Очищення від нагрівання економайзерів та пароперегрівників  

(РЭ1-1797-А--РЭ1-1798-Г)

§ 295. Обдування поверхней нагрівання котлоагрегату 

 (РЭ1-1799-А--РЭ1-1800-А)

Примітка.  Ціни цього параграфа застосовувати тільки в тих випадках, коли виконується обдування без очищення (в параграфах «Очищення поверхней нагрівання» — обдування враховано).

§ 296. Очищення від шлаку поверхней екранних труб холодної воронки 

та повітропідігрівника  (РЭ1-1801-А--РЭ1-1803-А)

Примітка. При розшлакуванні поверхней з шлакоутворенням товщиною більше 10 см кожні наступні 10 см застосовувати відповідні ціни з коефіцієнтом 0,25.

§ 297. Розшлакування топок при шаровому спалюванні палива  

(РЭ1-1804-А--РЭ1-1806-В)


§ 298. Очищення бункерів  (РЭ1-1807-А--РЭ1-1808-А)

§ 299. Очищення колекторів від накипу (РЭ1-1809-А--РЭ1-1813-А)

§ 300. Очищення калачів водяного економайзера  (РЭ1-1814-А--РЭ1-1817-А)

§ 301. Очищення труб від накипання  (РЭ1-1818-А--РЭ1-1820-Г)

§ 302. Очищення барабанів, сухопарників та грязьовиків 

 (РЭ1-1821-А--РЭ1-18-22-Б)

Примітка.  При очищенні барабанів без знімання внутрішніх деталей до цін застосовувати коефіцієнт 1,2.
§ 303. Промивання камер та зольних бункерів електрофільтрів 

водою за допомогою шланга  (РЭ1-1823-А--РЭ1-1824-А)

§ 304. Обдування камер електрофільтрів  (РЭ1-1825-А--РЭ1-1826-А)

Б. Очищення котлоагрегатів, встановлених в промислових котельних

§ 305. Очищення поверхні нагрівання  (РЭ1-1827-А--РЭ1-1830-Г)

§ 306. Очищення від нагрівання водяних економайзерів та пароперегрівників  (РЭ1-1831-А--РЭ1-1832-Г)

§ 307. Очищення котлів з поверхнею нагрівання до 40 м2 

та жаротрубних котлів усіх систем  (РЭ1-1833--РЭ1-1835-Г)

Примітка.  При очищенні котлів з хвильовими та жаровими трубами або з трубами Галловія до цін застосовувати коефіцієнт 1,1.

§ 308. Очищення водоперепускних стояків, екранних, кип’ятильних, 

водопідвідних та паровідвідних труб  (РЭ1-1836-А--РЭ1-1843-Г)

§ 309. Очищення труб водяного економайзера  (РЭ1-1844-А--РЭ1-1847-Г)

§ 310. Очищення внутрішньої поверхні котла  (РЭ1-1848-А--РЭ1-1853-Г)

§ 311. Очищення камер горизонтально-водотрубних котлів  

(РЭ1-1854-А--РЭ1-1858-Б)

Примітки.  
1. Виконання котлоочисних робіт, наведених в цьому розділі, передбачається скребачками, стальними щітками, різаками, металевими стрижнями та механічним способом — головками з подальшим обдуванням повітрям або промиванням водою. Розбивання шлаку виконується довгими зубилами 500,
600 мм та кувалдами.

2.  При наявності зварних труб в кількості більше 3% від загальної їх кількості до відповідних цін цього розділу застосовувати коефіцієнт 1,25.

3.  Для котлів, пропрацьованих від останнього очищення більше 8000 годин, до цін застосовувати коефіцієнт 1,01 на кожні 100 годин, пропрацьованих поверх норми.

4.  При зовнішньому очищенні поверхней котлів, що працюють на сланцях, до відповідних цін застосовувати коефіцієнт 1,25.

5.  При очищенні кип’ятильних та екранних труб, що мають довжину більше 7 м, за допомогою спарених валів до відповідних цін застосовувати коефіцієнт 1,25. При наявності накипу товщиною більше 5 мм на кожний 1 мм поверх 5 мм застосовувати відповідні ціни з коефіцієнтом 1,03.

6.  При зупинці котлоагрегату, у якого спускалася вода в період між очищеннями, до відповідних цін застосовувати коефіцієнт 1,05.

7.  Цінами, поміщеними в підрозділі А, передбачається водопідготовка з жорсткістю поживної води до 1О, а цінами, поміщеними в підрозділі Б — від 1 до 15О. При жорсткості поживної води більше 15О до цін, поміщених в підрозділі Б, застосовувати коефіцієнт 1,1 (1О=0,35663 міліграм-еквівалент).

Застосування усіх вищевказаних коефіцієнтів, а також цін параграфа «Пробивання труб та кишень» підтверджуються двосторонніми актами, підписаними замовником та підрядником.


                                   § 312. Спеціальні роботи (РЭ1-1859-А—РЭ1-1872-А)
Підготовчо-заключні роботи:

підключення електродвигунів, приготування інструмента та прибирання його по закінченню роботи, а також підключення тимчасового освітлення та шлангів для виконання робіт, їх відключення по закінченню робіт та здача виконаної роботи цими цінами враховані і окремо не оплачуються.

В. Хімічне очищення котельних агрегатів

Технічне керівництво роботами

Ознайомлення з технічною документацією та конструктивними особливостями агрегату. Внутрішній огляд. Розробка схеми, програми та технології хімічного очищення, погодження їх з замовником. Перевірка виконання підготовчих робіт. Складання графіка хімічного очищення. Технічне керівництво проведенням процесу хімічного промивання. Перевірка якості робіт та складання акта.

§ 313. Хімічне очищення парових котлів та водяних економайзерів, 

установлених на ТЕЦ та ПЕВС 

а. Одночасне промивання з водяним економайзером  (РЭ1-1873-А--РЭ1-874Б)

б. Промивання без водяного економайзера  (РЭ1-1875-А--РЭ1-1-1876-Б)

в. Промивання водяного економайзера  (РЭ1-1877-А--РЭ1-1878-Б)

§ 314. Хімічне очищення парових та водогрійних котлів усіх систем, водяних 

економайзерів киплячого типу та теплообмінних агрегатів, установлених 

в промислових котельних

а. Парові та водогрійні котли  (РЭ1-1879-А--РЭ1-1880-Б)

б. Економайзери та теплообмінні агрегати  (РЭ1-1881-А--РЭ1-1886-Б)

Примітки. 1. При наявності сульфатно-силікатних або залізисто-мідних відкладень, які вимагають повторного проведення технологічного процесу хімічного очищення, до цін § 313 та § 314 застосовувати коефіцієнт 1,5.

2.  При наявності відкладень, повністю не розчинених в процесі хімічного очищення, оплата за наступне механічне очищення повинна проводитися по фактичним трудовитратам.

§ 314а. Механічне очищення швидкісних водопідігрівників типу МВН-2052  (РЭ1-1887-А--РЭ1-1-1894-Д)

Примітки. 1.Ціни на механічне очищення трубок розраховані при товщині накипу більше 5 мм. При очищенні труб від накипу товщиною до 5 мм до цін поз. 1-1890 застосовувати коефіцієнт 0,8; до 3 мм – коефіцієнт 0,6.


2. Цінами урахована жорсткість води більше 150, при жорсткості води до 150 застосовувати коефіцієнт 0,9.
§ 314б. Очищення трубок теплообмінників, конденсаторів, холодильників та іншого устаткування за допомогою гідромеханічної установки типу “КРОК”, “КРОТ” та інших  (РЭ1-1895-А--РЭ1-1899-В)

Глава XVI. Додаткові роботи

§ 315. Зачищення трубних отворів  (РЭ1-1900-А--РЭ1-1908-А)

Примітка. При зачищенні трубних отворів барабана під вальцювання вручну щіткою з кардострічки до цін застосовувати коефіцієнт 1,8.

§ 316. Оброблення кінців залишенних частин труб та установлення їх  

(РЭ1-1909-А--РЭ1-1044-Г)

§ 317. Вальцювання труб  (РЭ1-1945-А--РЭ1-1946-А)

§ 318. Ошипування екранних труб  (РЭ1-1947-А)

§ 319. Спеціальні роботи по ремонту поверхней нагрівання котлів усіх марок  (РЭ1-1948-А--РЭ1-1964-А)

§ 320. Ремонт блоків поверхні нагрівання котлів ЕЧМ-2С 

 (РЭ1-1965-А--РЭ1-1966-А)

§ 321. Ремонт екранів  (РЭ1-1967-А--РЭ1-1977-А)

§ 322. Водогрійні стальні котли  (РЭ1-1978-А--РЭ1-1979-А-)

§ 323. Виготовлення деталей та вузлів сепараційних пристроїв 

 (РЭ1-1980-А--РЭ1-1981-А)

§ 324. Спеціальні роботи по ремонту барабанів та колекторів 

 (РЭ1-1982-А--РЭ1-1984-А)

§ 325. Підвісні колиски в топці котла  (РЭ1-1985-А--РЭ1-1987-А)

§ 326. Спеціальні роботи по ремонту колекторів  (РЭ1-1988-А--РЭ1-1989-А)

§ 327. Ремонт колекторів з лючковими затворами  (РЭ1-1990-А)

§ 328. Спеціальні роботи по ремонту пароперегрівників змійовикових водяних економайзерів та перехідних зон прямоточних котлів  

(РЭ1-1991-А--РЭ1-1994-А)

§ 329. Спеціальні роботи по ремонту та виготовленню елементів водопаропіді-грівників, кінцевих холодильників кожухо-трубних теплообмінників  

(РЭ1-1995-А--РЭ1-2028-А)

§ 330. Спеціальні роботи по ремонту трубчастих повітропідігрівників

  (РЭ1-2029-А--РЭ1-2036-А)

§ 331. Спеціальні роботи по ремонту дробоструминної установки очищення та віброочищення  (РЭ1-2037-А--РЭ1-2040-А)

§ 332. Перевірка та ремонт котлів жаротрубних  (РЭ1-2041-А--РЭ1-2045-А)

§ 333. Спеціальні роботи по ремонту котлів жаротрубних  (РЭ1-2046-А--РЭ1-2048-А)

§ 334. Перевірка та ремонт опалювальних водогрійних 

та парових котлів (чавунних секційних)  (РЭ1-2049-А--РЭ1-2054-А)

§ 335. Спеціальні роботи по ремонту опалювальних водогрійних 

та парових котлів (чавунних секційних)  (РЭ1-2055-А--РЭ1-2081-А)

Установка випарного охолодження

§ 336. Спеціальні роботи по ремонту установок випарного охолодження  

(РЭ1-2082-А—1-2108-А

Спеціальні роботи по заміні вузлів та деталей установки випарного охолодження печей киплячого шару КС-ТС

§ 337. Заміна кесонів шару печі  (РЭ1-2109-А)

Примітка. При одиничній заміні кесонів шару до 5 застосовувати коефіцієнт 1,2, а більше 5 до 10 — коефіцієнт 1,1.

§ 338. Заміна окремих відпускних, підйомних та дренажних колекторів кесонів шару  (РЭ1-2110-А)

§ 339. Заміна блоків термосифонів та склепіння печі  (РЭ1-2111-А)

§ 340. Заміна теплових труб в блоках термосифонів  (РЭ1-2112-А--РЭ1-2113-А)

Примітка.  При одиничній заміні труб до 10 шт застосовувати коефіцієнт 1,2, більше 10 до 50 штук — коефіцієнт 1,1.

§ 341. Заміна бокових кесонів аерохолодильника  (РЭ1-2114-А)

Примітка.  Перебудова кесонів при одиничній заміні до 2 штук застосовувати коефіцієнт 1,2, більше 2 до 4 штук — коефіцієнт 1,1.

§ 342. Заміна циклонів 1 ступені УВО печі КС  (РЭ1-2115-А)

Примітка. При заміні одного циклона застосовувати коефіцієнт 1,1.

§ 343. Заміна ширмового аерохолодильника та стельових кесонів 

 (РЭ1-2116-А)

Примітка.  При одиничній заміні застосовувати коефіцієнт 1,2, при заміні більше 2 до 4 — коефіцієнт 1,1.

§ 344. Аналіз твердого палива, вогнищевих залишків та винесення 

 (РЭ1-2117-А--РЭ1-2120-А)

§ 345. Аналіз рідкого палива  (РЭ1-2121-А--РЭ1-2122-А)

§ 346. Аналіз мастильних масел  (РЭ1-2123-А--РЭ1-2126-А)

§ 347. Аналіз води  (РЭ1-2127-А--РЭ1-2129-А)
§ 348. Аналіз накипу, відкладень та мінерального складу золи  (РЭ1-2130-А)
§ 349. Аналіз горючих та димових газів  (РЭ1-2131-А)

§ 350. Приготування точних титрованих розчинів  (РЭ1-2132-А--РЭ1-2136-А)

§ 351. Аналіз проб повітря на наявність виробничих шкідливостей  

(РЭ1-2137-А--РЭ1-2139-А)

§ 352. Інші роботи  (РЭ1-2140-А--РЭ1-2141-А)

Примітка.  Ціна визначена для одного пилоконцентратора або пилорозподільника на шість пилопроводів.

При 2 пилопроводах застосовується коефіцієнт — 0,5; при трьох — 0,6; при чотирьох — 0,7. При одночасному випробуванні пилоконцентратора або пилорозподільника з пилорозподільною установкою застосовувати коефіцієнт — 0,7.

§ 353. Визначення складу та властивостей мінеральної частини палива, шлаків та відкладень на поверхнях нагрівання котлоагрегатів

А. Дослідження мінеральної частини палива  (РЭ1-2142-А--РЭ1-2145-А)

Б. Дослідження зовнішніх відкладень та винесень, відібраних за допомогою спеціальних пристроїв при різних режимах котлоагрегату 

 (РЭ1-2146-А--РЭ1-2149-А)

В. Випробування шлаків винесень та відкладень, відібраних 

з поверхней нагрівання котлоагрегату  (РЭ1-2150-А--РЭ1-2153-А)

Примітка.  При дослідженні рідкого палива застосовувати коефіцієнт 1,5. У випадку проведення одночасно випробувань по декількох програмах вартість робіт визначати як суму окремих робіт з коефіцієнтом 0,8.

Ремонт охолодника конверторних газів ОКГ-180

§ 354. Відсування кесона ОКГ-180  (РЭ1-2154-А—РЭ1-2210-А)

§ 355. Насування кесона ОКГ-180  (РЭ1-2155-А)

§ 356. Знімання панелі кесона ОКГ-180  (РЭ1-2156-А

§ 357. Вирізання дільниць панелі ОКГ-180 дільниць нової панелі  з труб диам. 38х4,5 мм (кількість труб в дільниці 10 шт)  (РЭ1-2157-А--РЭ1-2158-А)
§ 358. Транспортування та піднімання дільниць нової панелі на місце монтажу за допомогою електролебідки (в дільниці 10 труб)  (РЭ1-2160-А)

§ 359. Оброблення торців дільниць нової панелі, знімання фасок електромашинкою  (РЭ1-2161-А)

§ 360. Установка панелі кесона ОКГ-180  (РЭ1-2162-А)

§ 361. Ремонт плавників  (РЭ1-2163-А)

§ 362. Виготовлення «стрішка» кесона ОКГ-180  (РЭ1-2164-А)

§ 363. Знімання «стрішка» кесона ОКГ-180  (РЭ1-2165-А)

§ 364. Установка «стрішка» кесона ОКГ-180  (РЭ1-2167-А)

§ 365. Очищення багатотрубного сопла ОКГ-180 

(свіча допалювання газу, 53 труби,108х4,5 мм, l=2м)  (РЭ1-2168-А)

§ 366. Знімання багатотрубного сопла ОКГ-180 

(свіча допалювання газу, 53 труби,108х4,5 мм, l=2м)  (РЭ1-2169-А)

§ 367. Установка багатотрубного сопла ОКГ-180  (РЭ1-2170-А)

§ 368. Виготовлення «башмака» кесона ОКГ-180 з труб38х5 мм  (РЭ1-2171-А)

§ 369. Знімання «башмака» кесона ОКГ-180  (РЭ1-2172-А)

§ 370. Установка «башмака» кесона ОКГ-180  (РЭ1-2173-А)

§ 371. Розболчування пробок  (РЭ1-2174-А)

§ 372. Виготовлення течі кесона ОКГ-180  (РЭ1-2175-А)

§ 373. Знімання течі кесона ОКГ-180  (РЭ1-2176-1)

§ 374. Установка течі кесона ОКГ-180 (РЭ1-2177-А)

§ 375. Знімання фурменої бочки кесона ОКГ-180  (РЭ1-2178-А)

§ 376. Установка фурменої бочки кесона ОКГ-180  (РЭ1-2179-А)

§ 377.Ремонт газощільних панелей в підйомному газоході ОКГ-180 (РЭ1-2180-А)

§ 378.Заміна дефектних дільниць (окремих труб) в панелі ОКГ-180 (РЭ1-2181-А)

§ 379. Заміна окремих дільниць панелей ОКГ-180  (РЭ1-2182-А)

§ 380. Складання та розібрання інвентарних металевих риштувань 

при типовому капремонті ОКГ-180  (РЭ1-2183-А--РЭ1-2187-А)

§ 381. Випробування екранів газощільних панелей  (РЭ1-2188-А)

§ 382. Контрольне складання екранів котлів ОКГ  (РЭ1-2189-А)

§ 383. Виготовлення та заміна колектора ОКГ-180  (РЭ1-2190-А—РЭ1-2192-А)

§ 384. Заміна перекриття газоходу ОКГ-180  (РЭ1-2193-А--РЭ1-2194-А)

§ 385. Заміна екранних труб системи випарного охолодження 

газоходів конверторів (ОКГ)  (РЭ1-2195-А--РЭ1-2198-А)

§ 386. Заміна скоб кріплення екранних труб систем випарного охолодження газоходів конверторів (скоба з нержавіючої сталі)  (РЭ1-2199-А--РЭ1-2000-А)

§ 387. Ремонт металевої димової труби на котлах  (РЭ1-2201-А)

§ 388. Усунення кінців труб з колектора   (РЭ1-2202-А--РЭ1-2209-А)

Примітка.  Для котлів, що працюють під тиском більше 65 кгс/см2, до цін застосовувати коефіцієнт 1,5.

§ 389. Відключення дефектного змійовика з зварюванням кінців  (РЭ1-2210-А)

Поверхневі конденсатори уприскування власного конденсата котлів

§ 390. Підготовчі та заключні роботи  (РЭ1-2211-А)

§ 391. Гідровипробування водяного об’єму конденсатора  (РЭ1-2212-А)

§ 392. Усунення дефектів зовнішніх (великих) труб в трубній дошці 

 (РЭ1-2213-А)

§ 393. Гідровипробування парового об’єму конденсатора  (РЭ1-2214-А)

§ 394. Усунення дефектів внутрішніх (малих) труб в трубній дошці  

(РЭ1-2215-А)

§ 395. Підігрівання металу індукційним методом  (РЭ1-2216-В--РЭ1-2219-Г)

§ 369. Зняття дистанційних гребінок з змійовиків пароперегрівника

  (РЭ1-2220-А)

§ 397. Термічне оброблення зварного стику  (РЭ1-2221-В--РЭ1-2223-Г)

§ 398. Виготовлення пакетів конвективної поверхні котлів типу ПТВМ та КВГМ  (РЭ1-2224-А)

§ 399. Заміна пакетів конвективної поверхні котлів типу ПТВМ та КВГМ 

(РЭ1-2225-А)

§ 400. Ручне електрозварювання листів обшивки холодної 

воронки котлів ПТВМ та КВГМ  (РЭ1-2226)

§ 401. Ручне електрозварювання газощільного екрана котлів типу КВГМ 
(РЭ1-2227-А)

§ 402. Заміна газоходів на котлах ПТВМ-100 та котлах-утилізаторах 

(РЭ1-2228-А--РЭ1-2232-А)

§ 403. Виготовлення змійовиків конвективного пучка котла типу ПТВМ  

(РЭ1-2233-А)

§ 404. Виготовлення блоків випарного охолодження двованної мартеновської печі з труб194х8 мм та 89х8 мм  (РЭ1-2234-А)

§ 405. Зняття та установка завитка димососа та вентилятора 

одностороннього усмоктування  (РЭ1-2235-А--РЭ1-2237-А)

§ 406. Шабрування укладок підшіпників димососів двосторонього усмоктуваня  (РЭ1-2238-А--РЭ1-2240-Б)

§ 407. Заміна блоків на котлах ТП-13

Демонтаж блоків та їх монтаж  (РЭ1-2241-А)

§ 408. Виготовлення змійовиків водяного економайзера котла КСТ-80 

(РЭ1-2242-А)

§ 409. Складання пакетів змійовиків в блоки та каркаси 

 (РЭ1-2243-А--РЭ1-2249-А)

§ 410. Знімання та установлення ковпачків-заглушок  

(РЭ1-2250-А--РЭ1-2253-А)

§ 411. Виготовлення плоскофакельних пальників  (РЭ1-2254-А)

§ 412. Ремонт плоскофакельних пальників  (РЭ1-2255-А)

§ 413. Заміна плоскофакельних пальників  (РЭ1-2256-А)

§ 414. Спеціальні роботи по ремонту плоскофакельних пальників 

 (РЭ1-2257-А--РЭ1-2267-А)

§ 415. Редукційно-охолоджувальні установки (РОУ, БРОУ). 

Установлення такелажної схеми. Від’єднання трубопроводів, знімання РОУ (БРОУ). Проведення ремонту,  очищення поверхні. Заміна захисної сорочки. Установлення РОУ (БРОУ), приєднання трубопроводів. Розібрання такелажної схеми.

А. Редукційно-охолоджувальні установки високих параметрів

 (РЭ1-2268-А—РЭ1-2272-Л)
Б. Редукційно-охолоджувальні установки середніх та низьких параметрів 

(РЭ1-2273-А—РЭ1-2277-Д)
Глава XVII. Механічне оброблення (виготовлення) вузлів, деталей, 

конструкцій нестандартизованого та допоміжного обладнання

 1. В розділі наведені  технічно обгрунтовані укрупнені ціни на механічне оброблення та виготовлення на металорізальних верстатах  вузлів, дрібних деталей та конструкцій, нестандартизованого та допоміжного обладнання з урахуванням геометричних розмірів, маси, складності, класу точності оброблення, характеристики застосовуємого обладнання, особливостей технологічних процесів, оснащення та пристроїв з їх виготовленням на виробничих базах ремонтних організацій.

 2. Цінами враховані специфічні організаційно-технічні умови виробництва, технічні можливості верстатного обладнання та його використання (наприклад, на токарнім верстаті — проточуваня поверхонь, розточування, свердлення отворів, нарізання різьби), а також відсутність спеціалізації робочих місць, централізованої заточки інструмента, докладно розроблених технологічних процесів, забезпечення робочих місць заготівками, інструментом, пристроями, обслуговування та наладка верстатного парку на виробничих базах.

 3. В ціни на механічне оброблення включені:

· вивчення креслень, підбір матеріалів по розмірам, необхідного інструмента, пристроїв, організація та прибирання робочого місця, відпочинок та особисті потреби;

· технічне керівництво роботами, технічне обслуговування бригад та верстатного парку;

· здача виконаної роботи, складування з установкою бірки, переміщення краном матеріалів, вузлів, деталей та конструкцій в межах виробничої майстерні;

· оренда, охорона службових приміщень, приоб’єктних складів, майстерень, побутових та вартості усіх енергоресурсів (електроенергії, пари, стиснутого повітря, кисню та т.п.).

4. Цінами не враховані:

· вартість сировини, матеріалів, напівфабрикатів, комплектуючих виробів, оснащення, пристроїв та усі затрати по їх виготовленню та постачанню;

· відновлення зношених вузлів та деталей наплавленням, напиленням та іншими способами;

· малярні, антикорозійні та інші роботи;

· розробка конструкторської та технологічної документації на виготовлення вузлів, деталей, металоконструкцій, ПОР, ППР та іншої документації;

· вартість наладочних робіт по технічному нагляду за укрупненим складанням, експлуатацією окремих видів обладнання на місці установлення, по проведенню обслідування та видачі заключення про технічний стан обладнання;

· командировочні витрати персоналу;

Указані затрати  та послуги на компенсацію установлених Урядом виплат та надбавок (вислуга літ, інноваційний фонд, фінансування заходів по реалізації закону України “Про статус і соціальний захист громадян, які постраждали внаслідок Чорнобильської катастрофи та інші) сплачуються або відшкодовуються додатково.

 5. Цінами враховано переміщення матеріалів, заготовок по території виробничої бази на робоче місце та назад готової продукції. Видача замовнику провадиться без тари та її кріплення. Вантаження та перевезення транспортними засобами провадиться за рахунок замовника та оплачується замовником згідно діючим тарифам на грузові перевезення та відповідну тару або кріплення.

 6. При виконанні експортного замовлення додаткові витрати визначаються в порядку, установленому для розрахунку за виготовлення експортної продукції.

 7. Цінами передбачено виконання робіт з транспортуванням матеріалів, вузлів та деталей за допомогою мостового крана, при транспортуванні електротельфером (кран-балкою) до цін застосовувати коефіцієнт 1,1, вручну — 1,7.

 8. Цінами передбачено виконання механічної обробки (виготовлення) на обладнанні зі строком служби до 15 років, при роботі на обладнанні яке пропрацювало більше 15 років до цін застосовувати коефіцієнт 1,1, більше 20 років — 1,2, більше 25 років — 1,3.

 9. Виготовлення деталей передбачено з вуглецевих та низьколегованих сталей, при виконанні робіт з других матеріалів до цін застосовуються наступні коефіцієнти:

	№ п/п
	Найменування матеріалів
	Коефіцієнт

	1
	Вуглецеві сталі
	1,0

	2
	Леговані сталі
	1,1

	3
	Метал з покриттям бакелітом, емаллю та антикорозійним складом
	1,15

	4
	Чавун, кераміка, фарфор, скло
	1,2

	5
	Сталі з високим складом нікелю, хрому та інших легуючих елементів типу нержавіючих та жароміцних
	1,3

	6
	Мідь, свинець, цинк та їх сплави
	1,5

	7
	Алюміній, титан та їх сплави
	1,5


 10.При виконанні поверхневого загартування виробів на глибину до 2 мм до цін застосовувати коефіцієнт 1,15, за кожні наступні 2 мм загартування застосовувати коефіціент 1,2.

 11. За кожне перевищення установлених припусків на 10% від чистої ваги до цін застосовувати коефіцієнт 1,04 (як правило, припуски на чорнове оброблення знімається за одно проходження).

 12. При виконанні робіт з листів нестандартних розмірів або необрізних труб (немірних) до цін застосовувати коефіцієнт 1,12.

 13. При попереднім індукційнім підігріванні до цін застосовувати коефіцієнт 1,25, за допомогою багатополум’яневого газового пальника — 1,17.

 14. При супутнім індукційнім підігріванні зони зварювання до цін застосовувати коефіцієнт 1,13, за допомогою богатополум’яневого газового пальника — 1,09.

 15. При поступовому охолодженні деталей, вузлів, конструкцій після чорнового оброблення, щоб уникнути деформації, до цін застосовувати коефіцієнт 1,3.

§ 416. Виготовлення грунд-букси  250 мм з двох половинок (РЭ1-2278-А)

§ 417. Виготовлення черв’ячного колеса з текстоліта 

на валоповоротній турбіні (РЭ1-2279-А)

§ 418. Виготовлення та заміна бронзової гайки в клину 

засувки Ду 400 та 500 мм (РЭ1-2280-А)

Різання, свердлування отвору, нарізання внутрішньої та зовнішньої різьби, накручування клина на гайку, торцювання

§ 419. Виготовлення вала з чотирма уступами (шийками)

 (РЭ1-2281-А—РЭ1-2287-Ж)

Примітка:

1. При виготовленні осі вала з двома уступами до цін застосовується коефіцієнт 0,8.

2.  При виготовленні валів, що мають більше чотирьох уступів (шийок), на кожниий уступ до цін застосовувати коефіцієнт 1,1; 5 уступів — 1,1; 6 — 1,210; 7 — 1,331; 8 — 1,4641; 9 — 1,6105;         10 — 1,7716; 11 — 1,9487; 12 — 2,1436; 13 — 2,3579; 14 — 2,5937; 15 — 2,8531; 16 — 3,1384; 17 — 3,4523.

3.  Цінами не передбачено шліфування посадочних місць (шийок). При шліфуванні кожного посадочного місця до цін застосовувати коефіцієнт 1,07, 2-х шийок — 1,1449; 3 — 1,2250; 4 — 1,3108;          5 — 1,4026; 6 — 1,5007; 7 — 1,6058; 8 — 1,7182; 9 — 1,8385;         10 — 1,9672.

4.  При виготовленні на валу кожного шліця або шпоночної канавки до цін застосовувати коефіцієнт 1,12, 2-х канавок — 1,2544;             3 — 1,4049; 4 — 1,5735; 5 — 1,7623; 6 — 1,9738; 7 — 2,2107;              8 — 2,4760; 9 — 2,7731; 10 - 3,1058.

5.  При виготовленні на валу різьби або масляної канавки до цін застосовувати коефіцієнт 1,05; 2-х різьб — 1,1025; 3 — 1,1576;          4 — 1,2155; 5 — 1,2763; 6 — 1,3401; 7 — 1,4071; 8 — 1,4775;            9 — 1,5513; 10 — 1,6289; 11 — 1,7103.

§ 420. Виготовлення вала ротора (РЭ1-2288-А—РЭ1-2288-К)

Примітка: 1. При виготовленні «бочки» ролика до цін застосовувати коефіцієнт 0,3.

2.  При виготовленні ролика «політ» до цін застосовувати коефіцієнт 0,7.

§ 421. Виготовлення ходового та холостого ходу колеса

 (РЭ1-2289-А—РЭ1-2289-О)

§ 422. Виготовлення зубчатого колеса (РЭ1-2290-А—РЭ1-2290-К)

§ 423. Виготовлення тормозних шківів (РЭ1-2291-А—РЭ1-2291-Р)

§ 424. Виготовлення робочого колеса насоса зі шпоночним пазом

(РЭ1-2292-А—1-2292-К)

§ 425. Виготовлення вимірювальної шайби (РЭ1-2293-А—РЭ1-2293-Д)

§ 426. Виготовлення ущільнень (до шести вусів).  (РЭ1-2294-А—РЭ1-2294-Д)

Виготовлення корпуса з двох половинок, зачеканка, підгонка по розняттю в розмір оправки — «блин» з шпильками та установленням на виточене гніздо, проваренням з притисненням, калібруванням, проточенням вусиків в розмір по кресленню.

Примітка 
При виконанні тільки зачеканення до цін застосовувати  коефіцієнт 0,25.

§ 427. Виготовлення півмуфти з чотирма отворами (РЭ1-2295-А—РЭ1-2295-Н)

Примітки: 1. При контрольному складанні двох півмуфт з виготовленням фальшвала до цін застосовувати коефіцієнт 1,25.

2.  При виточенні шпоночного паза (канавки) до цін застосовувати коефіцієнт 1,16.

3.  При виготовленні півмуфти при килькості отворив більше чотирьох, на кожний отвір до цін застосовувати коефіцієнт 1,05.

4.  При виготовленні півмуфти без отворів до цін застосовувати коефіцієнт 0,85.

§ 428. Виготовлення болта з різьбою до 50 мм з шестигранного прутка

(РЭ1-2296-А—РЭ1-2314-М)

Примітки: 1. При виготовленні болта з круглою головкою з проката до цін застосовувати коефіцієнт 0,7.

2.  При виготовленні болта з індівідуальної поковки до цін застосовувати коефіцієнт 0,7.

3.  При виготовленні шестигранних болтів з круглого прокату до цін застосовувати коефіцієнт 1,12.

4.  При виготовленні болтів, шпильок з різьбою більше 50 мм, на кожні 20 мм до цін застосовувати коефіцієнт 1,1.

5.  При виготовленні шпильки з круглого прокату з загальною довжиною різьби до 50 мм до цін застосовувати коефіцієнт 1,17.

6.  При виготовленні болта з гайкою з поковки або шестигранного прутка до цін застосовувати коефіцієнт 1,9, болта з корончатою гайкою — 2,1.

7.  При виготовленні болта з гайкою з індівідуальної поковки до цін застосовувати коефіцієнт 1,33, болта з корончатою гайкою — 1,47.

8.  При виготовленні анкерних болтів до цін застосовувати коефіцієнт 0,4.

9.  При виготовленні болтів, шпильок підвищеної точності до відповідних цін застосовувати коефіцієнт 1,2.

§ 429. Виготовлення штока до засувок, вентилів (РЭ1-2315-А—РЭ1-2321-М)

§ 430. Виготовлення виносних циліндричних циклонів 

довжиною до 5 метрів  (корпус, зонд щільовий, стеля дірчата, хрестовина, патрубки,  штуцери, денця та інші деталі циклона) (РЭ1-2322-А--РЭ1-2322-Е)

§ 431. Виготовлення проміней дренажної системи фільтрів 

з нержавіючих труб  4860 мм (РЭ1-2323-А—РЭ1-2333-Ж)

Виготовлення дисків з трансформаторної сталі  250 мм з свердлуванням та розточенням отворів до 65 мм, приготування охолоджувальної емульсії з рідкого скла з заливанням в ємність, відрізанням труби та проточенням конусів 68О довжиною до 70 мм, виготовленням та заварюванням денця, нарізанням щілин з заміною дисків.

§ 432. Виготовлення трубних дошок (РЭ1-2334-А—РЭ1-2346-Д)

Примітки: 
1. При зінкуванні отворів з однієї сторони до цін застосовувати коефіцієнт 1,25.

                   2. При виготовленні ущільнювальних поверхонь (канавок) до цін застосовувати коефіцієнт 1,2.

§ 433. Виготовлення оснащення для трубних згинів 

(РЭ1-2347-А—РЭ1-2351-Ж)

§ 434. Виготовлення оснащення, фільтрів та решіток

 (РЭ1-2352-А—РЭ1-2357-А)

§ 435. Виготовлення контейнерів (без кришки) для сипучих матеріалів

(РЭ1-2358-А—РЭ1-2358-О)

§ 436. Виготовлення втулки з нержавіючої сталі l=250 мм з отвором, його розточенням та нарізанням нарізки (РЭ1-2359-1-А--РЭ1-2269-А)

§ 437. Виготовлення обмежувальної планки 200х30х5 мм з листової сталі

(РЭ1-2360-А)

§ 438. Виготовлення чавунної дистанційної втулки розміром 300х200 мм з свердлуванням, розточуванням отворів з трьома уступами, обточенням обтічної поверхні  (РЭ1-2361-А)

§ 439. Виготовлення для муфти пальця  60 мм довжиною 150 мм з п’ятьма уступами  (РЭ1-2362-А)

Свердлування усіх отворів, нарізання різьби, виготовлення шайби та гумової муфти

§ 440. Виготовлення для насоса чавунного ущільнювального кільця  400 мм (внутрішній  320), довжиною 60 мм з трьома виступами (РЭ1-2363-А)

Внутрішнє та зовнішнє оброблення, торцювання, свердлування отвору, розрізання кільця.

§ 441. Виготовлення з листової нержавіючої сталі гребінчастої прокладки для трубопроводів високого тиску (РЭ1-2364-А—РЭ1-2367-А)

Виготовлення та приварювання труби меньшого діаметра, оброблення зовні, торцювання та нарізання зубців h=0,85 мм

Глава XVIII. Виготовлення вузлів, деталей і частин котельних установок

1. Цінами передбачено виготовлення із вуглецевих сталей вузлів, деталей і частин парових котлів продуктивністю більше 16-420 т/г, водогрійних теплопродуктивністю 20-180 Гкал/г, котлів-утилізаторів за мартенівськими, випалювальними і нагрівальними печами, установок сухого гасіння коксу; охолодників конверторних газів; печі-котла для спалювання сірководневого газу і екранованого газовідводу.

При виконанні експортного замовлення необхідні додаткові роботи оплачюються понад цін цього розділу в порядку, установленому для розрахунків за експортну продукцію.

 2. Цінами передбачено повне виготовлення вузлів, деталей і частин (поверхонь) котла з виконанням усіх робіт відповідно указаному складу робіт і одиниці вимірювання, при частковому (не повному) виконанні фізичного обсягу, вартість цих робіт визначається по відповідній ціні з коефіцієнтом, рівним обсягу фактично виконаних робіт, поділених на проектний або реконструйований обсяг на 01.01.97 року.

 3. Ціни розроблені на виробничих базах ремонтних управлінь, оснащених необхідним обладнанням, інструментом і пристроями, при виконанні робіт на ремонтних дільницях (в спецмайстернях) до цін застосовувати коефіцієнт 1,15. На роботи, виконані на ремонтній площадці котлоагрегату з виготовленням плазу, доставкою матеріалів, інструменту, пристроїв — 1,3, ці коефіцієнти ураховують збільшення витрат труда робочих при виконанні робіт вручну, зміни організації виробництва, труда і ін.

 4. Цінами передбачено виконання робіт з транспортуванням матеріалів, вузлів і деталей за допомогою мостового крана, при транспортуванні електротельфером (кран-балкою) до цін застосовувати коефіцієнт 1,1, на гусеничнім ходу — 1,05, на пневмоколісному ходу і автомобільним краном — 1,1, вручну — 1,7.

 5. Цінами передбачено виготовлення усіх трубних і змійовикових частин (поверхонь) котельних установок із труб довжиною 9 м, при виготовленні із труб довжиною 6 м до цін застосовувати коефіцієнт 1,12, при довжині труб 4 м — 1,22.

 6. Цінами передбачено зварювання на зварювальному устаткуванні, при ручному зварюванні до цін застосовувати коефіцієнт 1,2.

 7.  При виконанні робіт із листів нестандартних розмірів або необрізних (немірних) труб до цін застосовувати коефіцієнт 1,12.

 8. При виправленні (рихтуванні) до 20% труб без нагріву за допомогою притискного бруса, струбцин або інших пристроїв до цін застосовувати коефіцієнт 1,06, з нагрівом газовим пальником — 1,08; до 30% труб без нагріву — 1,09; з нагрівом — 1,12; до 40% труб без нагріву — 1,12, з нагрівом — 1,15; до 50% труб без нагріву — 1,15, з нагрівом — 1,20; до 70% труб без нагріву — 1,22, з нагрівом — 1,27; до 100% труб без нагріву — 1,3, з нагрівом — 1,4.

 9. При одноразовому продуванні труб стисненим повітрям до цін застосовувати коефіцієнт 1,06, а з промиванням водою — 1,15.

 10. При продуванні і внутрішньому очищенні труб від «спіралі», металевих залишків після прокатних станів до цін застосовувати коефіцієнт 1,1.

 11. При очищенні труб механічним шляхом до цін застосовувати коефіцієнт 1,1, а вручну — 1,2.

 12. При очищенні механічним шляхом труб від консервації (покриття) до цін застосовувати коефіцієнт 1,15, а в розчинній рідині (гасі і т.п.) — 1,2.

 13. При термічному обробленні індукційним методом зварювальних з’єднань з двома поясами електронагрівачів до цін застосовувати коефіціент 1,11, при установленні трьох поясів — 1,14, при установленні 4-х поясів — 1,17.

 14. При термічному обробленні зварних з’єднань в термічній печі до цін застосовувати коефіцієнт 1,2, за допомогою богатополум’яного газового пальника — 1,14.

 15. При попередньому індукційному підігріванні зони зварювання до цін застосовувати коефіцієнт 1,25, за допомогою багатополум’яного пальника — 1,17.

 16. При супутньому індукційному підігріванні металу до цін застосовувати коефіцієнт 1,13, за допомогою богатополум’яного газового пальника — 1,09.

 17. При виготовленні стендів пристроїв з подальшим складанням блоків пароперегрівників, водяних економайзерів, випарних поверхонь нагріву, регуляторів пари із деталей і вузлів, поставлених Замовником, до відповідних цін на виготовлення застосовувати коефіцієнт 0,37.

 18. При необхідності контрольного складання з подальшим розбиранням, зачищенням і зніманням фасок, маркуванням вузлів котла без виготовлення стендів і пристроїв до цін застосовувати коефіцієнт 1,17, з виготовленням стендів і пристроїв — 1,22.

 19.  В оптові ціни розділу включена вартість:

· вивчення креслень, підбору матеріалів по розмірам, необхідного інструменту, пристроїв, а також організації і прибирання робочого місця;

· технічного керівництва роботами, технічного обслуговування бригад і верстатного парку;

· здачі виконаної роботи, складування з установкою бірки, а також переміщення краном матеріалів, вузлів, деталей і конструкцій в межах виробничої майстерні;

· оренди, охорони службових приміщень, приоб’єктних складів, майстерень, побутових і вартість усіх енергоресурсів (електроенергія, пара, стиснене повітря, кисень і т.п.).

20.  Оптовими цінами розділу не ураховані:

· вартість сировини, матеріалів, напівфабрикатів, комплектуючих виробів, оснащення, пристроїв і усі витрати по їх виготовленню і постачанню;

· відновлення зношених вузлів і деталей наплавленням, напиленням і іншими способами;

· розроблення конструкторської і технологічної документації на виготовлення вузлів, деталей, металоконструкцій, ПОР, ППР і іншої документації;

· вартість налагоджувальних робіт і технічного нагляду за укрупненим складанням, експлуатацією окремих видів обладнання на місці установки по проведенню обстеження і видачі висновку про технічний стан обладнання;

· командировочні витрати персоналу;

· кошти на компенсацію установлених Урядом виплат і надбавок (вислуга літ, інноваційний фонд, фінансування заходів по реалізації закону України “Про статус і соціальний захист громадян, які постраждали внаслідок Чорнобильської катастрофи” та інші).

Склад робіт

Виготовлення в межах котла (до засувки) усіх трубних і 

змійовикових частин (поверхонь) котлоагрегатів

Підбирання і сортування труб, вимірювання іх довжини, товщини стінки очищення труб дрантямю. Огляд труб і виявлення дефектів (тріщин, закотів і інших дефектів металу).

Розмічання на плазу в натуральну величину контурів поперечних розрізів труб. Визначення місць гнуття, побудування кутів з установленням уздовж контура труб напрямних кутків.

Гнуття труб або змійовиків на верстаті по відповідним кресленням. Перевірка на плазу просторових і лінійних розмірів, гнуття і соосності. Розмічання, механічне різання на верстаті або переносним труборізом із зняттям фасок під зварювання.

Стикування на стенді двох дільниць, автоматичне зварювання труб і очищення зварних швів від грату.

Складання змійовиків на плазу із окремих елементів, стикування труб, автоматичне зварювання з проварюванням кінцевого шва в середовищі аргону. Перевірка змійовиків кульою, гідравлічне випробування.

Складання виготовлених змійовиків в пакети по кресленням, транспортування, укладання і установлення бірок.

Виготовлення колекторів (стояків, камер) котлоагрегату

Підбирання і сортування труб, вимірювання довжини, товщини стінки, очищення труб дрантям. Огляд і виявлення дефектів. Розмічання, різання на верстаті або газовим різаком. Зняття фасок на торцях і зачищення шліфувальною машинкою. Прихватка з виготовленням денців або лючків. Розмічання і вирізка трубних отворів в стінці колектора шляхом свердлування або газовим різаком з наступним розточенням отворів, зачищення шліфувальною машинкою поверхні довкола трубних отворів.

Виготовлення штуцерів. 

Установлення, підгонка, прихоплення і приварювання штуцерів. Установка з виготовленням заглушок на штуцерах, гідравлічне випробування, зняття заглушок з зачищенням поверхні.  Здача колекторів з установленням бірки.

Виготовлення повітропідігрівника
Підготовлення листової сталі у відповідності з кресленнями, розмігчання і вирізання трубних досок, зачищення місць різання від шлаку і напливів металу, розмічання трубних отворів, свердлення або вирізання газовим різаком з наступним розточенням отворів. Зачищення шліфувальною машинкою поверхні навколо трубних отворів під приварювання труб. Виготовлення корпуса і найпростішого стенда для складання кубів.

Установлення, вивірення і закріплення в корпусі нижньої, середньої і верхньої трубних дошок. Виготовлення маякових труб з зачищенням кінців під зварювання. Установка і прихватка маякових труб. Остаточне вивірення геометричних розмірів куба і приварювання маякових труб до трубних дошок.

Виготовлення усіх труб з зачищенням кінців під зварювання з установленням і їх прихваткою. Остаточна перевірка габаритних розмірів і геометричної форми куба. Електродугове приварювання труб до трубних дошок в певній технологічній послідовності. Очищення зварних швів від грату з підварюванням дефектних місць. Зняття тимчасових кріплень. Перевірка щільності приварювання труб до трубних дошок водою і підварювання дефектних швів.

Виготовлення прободобірних пристроїв

Підбирання і розмічання по кресленням листової сталі, вирізка стінок і кришок бачка, зачищення кромок, прихватка і зварювання бачка.

Виготовлення змійовика з підбиранням труб і гнуттям їх на верстаті або в спеціальнім пристрої, підгонка кінців вручну з нагрівом газовим пальником. Установлення кришки зі змійовиком.

Виготовлення фланців з підбиранням, розмічанням і вирізкою заготовки із листової сталі, зачищення кромок, розмічання деталі з наступною токарною обробкою, свердлування отворів, виготовлення прокладок і складання фланцевих з’єднань відбору проб охолоджувальної води. Гідравлічне випробування змійовиків, виявлення і усунення дефектів.

При необхідності виготовлення трубного пучка, корпуса, денців, комунікацій відбору проб і охолоджувальної води.

Виготовлення пальників щілинних і комбінованих з насадками

Підбирання і розмічання труб по кресленням. Гнуття на верстаті двох півколес з перевіркою на плазу, обрізанням і стикуванням півкілець. Розмічання і свердлення отворів під сопло. Розмічання і вирізка отворів з зачищенням під патрубки підведення газу. Установлення, вивірення, прихватка сопла.Виготовлення завитки аеросуміші з внутрішньою трубою або її наконечника. Виготовлення розпалювального пальника, газових сопел, мазутної форсунки і автозапалу.

Виготовленняя повітряних регістрів, тяг, вихідної повітряної труби (колець або дифузорів пальників) і вмонтованої мазутної форсунки.

Виготовлення плоскофакельних пальників

Підбирання, розмічання і порізка металу по кресленням. Виготовлення шаблона. Гнуття патрубка верхнього блоку пальника з вирізкою вікон і кришок, складання з прихваткою і зварюванням. Розвальцювання на вальцях конуса дифузорів, підгонка, складання, прихватка і зварювання. Виготовлення косинок, сопел і поправок під сопла. Складання верхнього блока пальників з остаточним вивіренням і установкою труб в патрубки. Підгонка, прихватка, зварювання дифузорів і косинок. Різка, гнуття, вальцювання труб і металевих полос для секторів нижнього блоку з підгонкою, складанням, прихваткою і зварюванням.

Виготовлення газоходів і повітроводів в межах котла (до загального)

Розкладка, розмічання по кресленням і різка металу. Підготовка кромок під зварювання. Гнуття деталей на вальцях. Свердлення отворів в фланцях. Вальцювання обичайок. Вибивання деталей перехідних патрубків. Виготовлення і насадка фланців. Установка ребер жорсткості. Складання ланок виробів з прихваткою і зварюванням їх. Перевірка на щільність і підварювання дефектних швів.

Виготовлення гарнітури котла

Розмічання по кресленням, вирізка деталей, свердлення отворів. Складання, прихватка і зварювання рам, дверець, запірних пристроїв, лазів, гляділок, лючків і газових або повітряних шиберів (заслінок, дроселів) з установленням обмежувачів і покажчиків їх положення.

Виготовлення зовнішньої обшивки котла і деталей кріплення

Підготовка металу, розмічання по кресленням. Різка з обробленням кромок, складання, прихватка і зварювання вузлів кріплення щита.

Виготовлення дрібних каркасних конструкцій котлоагрегату

Розмічання і різка металу по кресленням. Підготовка кромок під зварювання. Гнуття деталей. Свердлування отворів. Нарізання нарізки. Проточення. Обпилювання прокладок. Складання, прихватка, вивірка і зварювання: дистанційних гребінок, хомутів, стояків, скоб, підвісок, опор, кронштейнів, крючків для обмурування, шайб для кріплення обшивки, тяг і крюків для стельового пароперегрівника, деталей кріплення.

А. Парові котли

§ 442. Екрани холодної воронки, фронтовий, бокові, задній та стельовий 

(РЭ1-2368-А—РЭ1-2376-Д)

§ 443. Кип’ятильний пучок, фестонні труби (РЭ1-2377-А—РЭ1-2385-Б)

§ 444. Колектори (камери) котла, прободобірні пристрої

 (РЭ1-2386-А—РЭ1-2394-Б)

§ 445. Пароперегрівники, водяний економайзер (РЭ1-2395-А—РЭ1-2409-Б)

§ 446. Регулятор перегріву пари (пароохолодник), 

повітропідігрівник (калорифер) (РЭ1-2404-А—РЭ1-2412-Б)

§ 447. Водоперепускні, пароперепускні, паровідівідні труби 

(РЭ1-2413-РЭ1-2421-В)

§ 448. Трубопроводи в межах котла, газопроводи (РЭ1-2422-А—РЭ1-2430-Б)

§ 449. Пальники щілинні, комбіновані, плоскофакельні 

(РЭ1-2131-А—РЭ1-2431-Б)

§ 450. Газоходи та повітропроводи, дрібні металоконструкції котла

(РЭ1-2440-А—РЭ1-2448-Б)

§ 451. Гарнітура котла та обдувні аппарати, зовнішня обшивка котла

(РЭ1-2449-А—РЭ1-2457-Б)

В. Водогрійні котли

§ 452. Екрани (фронтовий, бокові лівий та правий, задній)

 (РЭ1-2458-А—РЭ1-2461-В)

§ 453. Конвективна частина, колектори (стоякові колектори, камери) котла

(РЭ1-2462-А—РЭ1-2456-Б)

§ 454. Трубопроводи в межах котла живильні, підвідні, відвідні, дренажні, 

відбору проб, імпульсні, продувні, прободобірні пристрої, газопроводи 

(доменного, коксового, природнього газу). (РЭ1-2466-А—РЭ1-2469-В)

§ 455. Пальники щилинні та комбіновані з насадками, газоходи та повітропроводи в межах котла, дрібні металоконструкції котла (гребінки, хомути, скоби, опори, підвіски, деталі кріплення) (РЭ1-2470-А—РЭ1-2473-В)

§ 456. Гарнітура котла, система очищення промивна, акустична, 

вібраційна, дробоструминна, сажеобдування, зйомна зовнішня обшивка, ворота та холодна воронка (РЭ1-2474-А—РЭ1-2477-В)

В. Котли-утилізатори за мартенівськими, випалювальними та нагрівальними печами

§ 457. Водяний економайзер з проміжним підігрівником та колекторами, пароперегрівник з колекторами (РЭ1-2478-А—РЭ1-2486-Б)

§ 458. Випарювальна поверхня зі шламовіддільником та колекторами, 

регулятор перегріву пари (пароохолодник) з колекторами 

(РЭ1-2487-А—РЭ1-2495-Б)

§ 459. Металоконструкції склепіння котла, дрібні металоконструкції котла (стояки, опори, гребінки, хомути, скоби, підвіски, 

деталі кріплення та дистанціонування) (РЭ1-2496-А—РЭ1-2504-Б)

§ 460. Пилоосаджувальний бункер та циклони пилу, система пиловидаляння (гидросистема, гидро- та пневмосистема), барбатери та скидні трубопроводи

(РЭ1-2505-А—РЭ1-2513-В)

§ 461. Гарнітура котла, обдувні апарати, ударно-акустична установка, дробоочищення, пробовідбірні пристрої (РЭ1-2514-А—РЭ1-1522-Б)

 462. Газоходи в межах котла, обшивка котла (РЭ1-2523-А—РЭ1-2531-Б)

Г. Установка сухого гасіння коксу (УСГК)

§ 463. Водяний економайзер, пароперегрівник (РЭ1-2532-А—РЭ1-2535-Б)

§ 464. Випарна  поверхня, регулятор перегріву  пари (пароохолодник)

(РЭ1-2536-А—РЭ1-2539-Б)

§ 465. Металоконструкції склепіння котла, дрібні металоконструкції котла

(РЭ1-2540-А—РЭ1-2543-Б)

§ 466. Пилоосаджувальний бункер, циклони пилу, система пиловидаляння, барбатери, сепаратори безперервного продування, разпалювальний сепаратор і скидний трубопровід (РЭ1-2544-А—РЭ1-2547-В)

§ 467. Трубопроводи в межах котла, гарнітура котла, прободобірні пристрої 

(РЭ1-2548-А—1-2551-В)

§ 468. Газоходи в межах котла, обшивка котла (РЭ1-2552-А—РЭ1-2555-Б)

Д. Охолодники конверторних газів

§ 469. Виготовлення блоків, вузлів і деталей ОКГ-100-3 (РЭ1-2556—1-2592)

§ 470. Виготовлення стінок, вузлів і деталей ОКГ-130 

(РЭ1-2593--РЭ1-2624)

§ 471. Виготовлення вузлів, деталей екранованого газовідводу діаметром

 4520 мм (РЭ1-2625—РЭ1-2628)

§ 472. Виготовлення вузлів, деталей печі для спалювання сірководневого 

газу (РЭ1-2629—РЭ1-2636)

§ 473. Додаткові вантажно- розвантажувальні роботи при транспортуванні вузлів, деталей і поверхонь нагріву котлоагрегатів за межі виробничої бази

(РЭ1-2637—РЭ1-2640)


