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Загальна частина

1.  Базисні оптові ціни четвертої частини прейскуранта розповсюд-жуються на роботи по ремонту газоочисних споруджень, обладнання водопідготовки та насосів, що виконуються ремонтними підприємствами та рекомендуються для розрахункку з усіма замовниками по номенклатурі робіт, указаній в ціннику.

2.  Четверта частина прейскуранта складається з чотирьох розділів.   В перший розділ включені ціни на ремонт обладнання газоочисних споруджень.

В другому розділі наведені ціни на ремонт обладнання водопідготов-ки.

В третій розділ включені ціни на виготовлення, ремонт, заміну баків та резервуарів.

В четвертому розділі вміщені ціни на ремонт насосів. Наведені у розділах ціни  на спеціальні ремонтні роботи наобхідно застосовувати  як при окремому їх виконанні, так і при виконанні їх одночастно з ремонтом по типовій номенклатурі.

3.  Базисні ціни прейскуранта розраховані на виконання робіт по ремонту енергетичного обладнання в нормальних умовах. При виконанні робіт в умовах що відрізняються від нормальних до цін збірника застосовуються відповідні поправочні коефіцієнти, використання якіх обгрунтовується документами, що фіксують дійсні умови виконання робіт (при наявності одного із факторів):

	№

пп
	Умови виробництва
	Коефіцієнт

	а)
	Наявність в зоні проведення робіт діючого технологічного обладнання, транспорту. Утруднення в нормальному забезпечені робочих місць.
	1,1

	б)
	При підвищеній загазованості, запиленості, шумі.
	1,15

	в)
	При наявності шкідливих газів, пари, диму, шумі, при роботах в відкритих кар’єрах, високій температурі навколишнього середовища від 300С до 400С, мінусовій температурі, створеній виробництвом від 50С до 150С
	1,2

	г)
	При перевищенні гранично допущеної концентрації (ГДК) шкідливими газами, пилом, димом, при високій температурі навколишнього середовища від 410С до 600С, мінусовій температурі, створеній виробництвом.
	1,3

	д)
	При роботі в закритих посудинах, тонелях, газоходах, шахтах, підземних рудниках; утруднених умовах, температурі більше 600С; вибухонебезпечних приміщеннях, мінусовій температурі, створеній виробництвом до 400С.
	1,5

	е)
	При роботі в особливо несприятливих умовах, високих та низьких температурах, при значному перевищенні ГДК шкідливими газами, парами, установлюються договірні ціни або коефіцієнти.
	договірні

	ж)
	При ремонті поблизу об’єктів, що знаходяться під високим тиском 
	1,2

	з)
	При ремонті в режимних підрозділах 
	1,05

	і)
	При ремонті на об’єктах з мінусовою температурою навколишнього середовища (природні умови), до:
	

	
	200С

300С

400С

нижче 400С
	1,1

1,15

1,2

1,3

	
	В усіх останніх випадках користуватися СНиП, ДБН
	


Примітка. В пунктах б, в, г, д, е коефіцієнт включає умови пропереднього пункта.

4. При ремонті вузлів, обладнання, пропрацювавших строк переви-щуючий установлений міжремонтний період або тих, що мають підви-щені відкладення (карбонатні, сірчані, смолянисті та ін.), а також значну корозію поверхней, до цін на операції, виконуємі при розбиранні та ремонті застосовується поправочний коефіцієнт 1,3; на теплообмінники, вентилятори та арматуру - коефіцієнт 1,4, а на насоси - коефіцієнт 1,2.


При ремонті обладнання із строком служби більше 15 років застосовується коефіцієнт 1,1; більше 20 років - 1,2; більше 25 років - 1,3.

5.  Ціни визначені на ремонт обладнання та виготовлення деталей, вузлів, дрібних металоконструкцій з вуглецевої сталі (із застосуванням зварювання, різання та мехобробки). При використанні інших матеріалів належить застосовувати поправочні коефіцієнти, якщо ця умова не врахована в ціні:

	№

пп
	Найменування матеріалів
	Коефіцієнт

	а)
	Вуглецеві сталі
	1,0

	б)
	Леговані сталі
	1,1

	в)
	Метал з покриттям бакелитом, емаллю та антикорозійним складом
	1,15

	г)
	Чавун, кераміка, фарфор, скло
	1,2

	д)
	Сталі з високим вмістом нікелю, хрому та ін. легованих елементів типу нержавіючих та жароміцних
	1,3

	е)
	Мідь, свинець, цинк та їх сплави
	1,5

	ж)
	Алюміній, титан та їх сплави
	1,5



6. Цінами передбачено виконання ремонтних робіт з транспортуванням вузлів та деталей вагою більше 20 кг -вручну в межах робочої зони до 100 м. При виконанні ремонтних робіт  з застосуванням інших вантажопідйомних засобів (з установкою та знтяттям талей, поліспастів, блоків, ручних лебідок) до цін застосовуються коефіцієнти:

	
	Поправочні коефіцієнти  до цін при фактичних умовах виконання робіт, за допомогою:

	Умови виконання робіт, передбачені цінами
	крана
	електро-лебідки з щоглами
	Електро-тельфера
	Електроле-бід-ки з поліспас-тами, крон-штейнами, блоками
	Ручних лебідок, талей, або вручну

	Краном
	1,0
	1,1
	1,3
	1,5
	1,7

	Електролебідками з щоглами
	0,75
	0,9
	1,0
	1,15
	1,3

	Електротельфером
	0,9
	1,0
	1,2
	1,3
	1,5

	Електролебідками з поліспатами, кронштейнами, блоками
	0,7
	0,8
	0,9
	1,0
	1,2

	Ручними лебідками, талями або вручну (дрібні деталі)
	0,6
	0,7
	0,75
	0,9
	1,0



Робота машиністів кранів та їх помічників цінами не врахована. Роботи по обслуговуванню підйомних механізмів (електролебідок, талей та ін.) враховані коефіцієнтом.

7.  Цінами передбачено виконання робіт із стаціонарних площадок. В усіх останніх умовах виконання цих робіт (окрім обумовлених самомтійною позицією збірника), застосовуються поправочні коефіцієнти, враховуючі погіршення умов робіт:

	№

пп
	Проведення робіт з:
	Коефіцієнт

	а)
	Пересувних вишок
	1,05

	б)
	Риштувань та підмосток
	1,1

	в)
	Сходів
	1,15

	г)
	Колисок
	1,3



8. При виконанні робіт на висоті більше 2 м від рівня землі (при роботі поза будовою) аьо від рівня підлоги (при роботі в будівлях або спорудженнях) до цін збірника застосовуються коефіцієнти:

	№

пп
	Виконання робіт на висоті, м, до:
	Коефіцієнт

	а)
	5
	1,05

	б)
	10
	1,1

	в)
	20
	1,2

	г)
	30
	1,25

	д
	60
	1,4

	е
	100
	1,6

	ж
	більше 100
	1,8


Роботи по виготовленню, установленню та зніманню риштувань, підмосток, сходів, колисок, або пересувних вишок цінами не враховані і оцінюються окремо.

9. При роздільному визначенні вартості операцій по заміні деталей або вузлів обладнання ціни на установку (монтаж) визначаються по збірнику з коефіцієнтом 0,6, а знімання (демонтаж) - з коефіцієнтом 0,4. При роздільному визначенні вартості операцій по заміні деталей або вузлів обладнаннявключаючих їх виготовлення, до цін збірника застосовуються коефіцієнти: на виготовлення - 0,35; установлення (монтаж) - 0,5; знімання (демонтаж) - 0,15.

10.  При обгрунтованім застосуванні двох або декілька поправочних коефіцієнтів із різних груп (умов виробництва, застосованих матеріалів, механізації робіт та ін.) коефіцієнти помножуються.

11.   Виконання робіт по демонтажу та монтажу трубопроводів та апаратів, що заважають проведенню ремонта або заміні окремих вузлів об’єкта ремонта в ціну за ремонт або заміну даних вузлів не входить, тому оцінюються та оплачуються окремо.
12.  Параметри ремонтованого обладнання, вузлів та деталей, що визначають величину ціни приведені в таблицях в їх мінімальному розмірі. В тих випадках, коли указується межа «до» якого-небудь розміру, то мається наувазі включено цей розмір.
13.  при ремонтах з використанням відновлених деталей, що не вимагають обов’язколвої заміни деталей новими, дозволяється застосування цін на «заміну» без списання деталей.
14.  Цінами передбачено виконання комплекса типових операцій в порядку їх технологічної послідовносі. Опис робіт, наведений в збірнику, відповідає складу робіт ОНВ-4 «Отраслевые нормы времени и расценки на ремонт газоочистных сооружений, оборудования водоподготовки и насосов», видання 2-е, 1989 р.
15.  В оптові ціни збіоника включені роботи та вартість:

· огляду обладнання до зупинки його на ремонт;

· одержання та закриття наряду-допуску;

· підготовки, установки, знімання та переміщення ремонтних пристроїв;

· власно ремонта обладнання (вузлів) поустановленій технології або технічному опису робіт;

· прив’язка типових ПОРів техпроцесів в частині розробки організаційно-технічних заходів;

· горизонтальне та вертикальне транспортування матеріалів, запасних частин та ін., а також переміщення демонтованих деталей в межах ремонтної зони (до 100 м);

· прибирання робочих місць;

· участь в робочому випробуванні, перевірочних програмних випробуваннях проведених спільно з замовником, заповнення формулярів та здачі обладнання в експлуатацію, згідно ППР.


16. В оптові ціни збірника не включені роботи та вартість:

· основних та допоміжних матеріалів, запасних частин та технологічних пристосувань;

· вантажно-розвантажувальних робіт та транспортування матеріалів, запчастин, техоснащення, інструмента, пристроїв електрозварювального та ін. обладнання та наборів в ремонтну зону або приоб’єктний склад;

· витрачаємих енергетичних ресурсів та робіт по підведенню їх до об’єкта ремонту;
· використання технологічних підйомних, траспортних засобів та ін. технологічного боладнання замовника;
· підготовки об’єкта ремонту та ремонтної зони до проведення робіт;

· від’єднання таприєднання приборів та КВП;

· улаштування та розбирання тимчасових споруд, рештувань, підмосток тп ін. споруджень;

· виготовлення, установка та зняття спецоснащення;

· відновлення зношених деталей;

· усунення ремонтного сміття та отходов;

· опоряджувальних, малярних, антикорозійних та ін. робіт (крім обумовлених техпроцесом);

· розробка ремонтних креслень, техпроцесів, ПОР та допоміжної техдокументації;

· складання Відомості дефектів, кошторисів та ін. подібної документації;

· комендировочних витрат ремонтного персоналу підрядника, а також доставки останнього в зону ремонту (на відстань більше 3 км, при відсутності громадського транспорту);

· оренди, опалення, освітлення, охорони службових приміщень (приоб’єктні склади, майстерні, побутових), наданих замовни-ком безпосередньо на ремонтуємім об’єкті; 

· На компенсацію установлених урядом виплат та надбавок (за вислугу літ, на фінансування заходів по ліквідації)


Указані витрати та послуги оплачуються, відшкодовуються або безплатно надаються Замовником Підряднику для потреби ремонту.

17.  Ціни на ремонт арматури, трубопроводів, ППУ та деаераторів; улаштування підмосток, сходів, колисок та т. п., дефектоскопію металу, а такж теплоізоляційні та обмуровочних робіт визначаються по 5-й частині збірника «Загальни роботи по ремонту теплоенергетичного обладнання».

18.  При подальшій зміні оптових цін, тарифів на матеріально-технічні та енергетичні ресурси і послуги, заробітної плати, податкових ставок, відрахувань та індексацій у зв’язку з ростом роздрібних цін і т. п., що вводяться на основі законодавчих актів України, кошторисна вартість робіт підлягає перерахуванню з коефіцієнтом, що враховує ці зміни. 

Розділ I. Ремонт газоочисних споруджень
Глава I. Газоходи та пилопроводи

§ 1. Заміна та ремонт прямих та фасонних частин металевих конструкцій газоходів та пилопроводів газоочисних споруджень(РЭ4-001А—РЭ4-010-Б)

Примітка:Ціни передбачають заміну та ремонт газоходів та пилопроводів круглого перерізу. При заміні та ремонті газоходів та пилопроводів прямокутного перерізу ціни визначаються в залежності від периметра.
§ 2. Виготовлення пилогазоповітропроводів (РЭ4-011-А—РЭ4-118Е)

                               А.Вироби I категорії складності (РЭ4-011-А—РЭ-046-Е)

Б.Вироби II категорії складності (РЭ4-047-А—РЭ4-082-Е)
В.Вироби III категорії складності (РЭ4-083-А—РЭ-118-Е)
Примітки: 1. До I категорії складності належать: 

а) короба прямі  постійного або  змінного перерізу;

б) короба прямі круглого перерізу з постійним діаметром.

Технологія виготовлення цих коробів не вимагає ручного гнуття листів або окремих деталей.
До II категорії складності належать: коліна (відведення), утки, трійники та роздвоєнні короба прямокутного перерізу, збірні колектори прямокутного та круглого перерізу  з відведеннями або патрубками, коліна та трійники круглого перерізу з постійним діаметром.

До III категорії складності належать усі перехідні патрубки, технологія виготовлення яких вимагає ручного підгинання або вибивання, вальцювання та гнуття на приводному верстаті.

                  2. При виготовленні пилогазоповітропроводів круглого перерізу до цін застосовується   коефіцієнт 1,1.
                   3. При виготовленні пилогазоповітропроводів з нержавіючої та двошарової сталі до цін застосовується коефіцієнт 1,4.

§ 3. Накладення латок на газоходи, труби Вентурі, 

баки та інші металоконструкції (РЭ4-119-А—РЭ4-122-А)
Примітка: При товщині металу більше 5 мм до цін застосовується коефіцієнт 1,25
§ 4. Виготовлення переходів з одного діаметра  на інший(РЭ4-123-А—РЭ4-123-Д)

Примітка: При виготовленні переходів діаметром до 800 мм використовується таль, а більше 800мм - кран.

§ 5. Заміна бункера(РЭ4-124-А—РЭ4-142-В)
Примітка: При монтажі бункера з приварюванням його до металокострукцій електрозварювальні роботи оцінювати додатково.

§ 6. Виготовлення металевих люків та лазів для пилогазоповітропроводів                         (РЭ4-143-А—РЭ4-144-А)
Примітка:  При виготовленні металевих люків та лазів для пилогазоповітропрово-

                     дів використовується  електротельфер
§ 7. Виготовлення бункера (РЭ4-145-А—РЭ4-163-Б)

Примітки: 1. При виготовленні бункерів використовується

    електротельфер.
                    2. Виготовлення люків оцінюються окремо.
§ 8. Виготовлення лінзових компенсаторів (РЭ4-164-А—РЭ4-169-Б)

А. Прямокутні компенсатори (РЭ4-164-А—РЭ4-165-Б)

Б. Багатогранні компенсатори (РЭ4-166-А—РЭ4-169-Б)

Примітки: 1. При виготовленні компенсаторів з лінзами, складених з двох частин по периметру, зварювання та різання оцінюється по фактичному об’єму.
                    2. Виготовлення круглих компенсаторів  оцінюється по V частині прейскуранта «Загальні роботи по ремонту  теплоенергетичного обладнання».
§ 9. Виготовлення двоххвильових компенсаторів теплового розширення                                (РЭ4-170-А—РЭ4-175-А)
Примітка: Виготовлення круглих компенсаторів  оцінюється по V частині прейскуранта «Загальні роботи по ремонту  теплоенергетичного обладнання».
§10. Виготовлення та заміна запобіжних клапанів для пилопроводів (РЭ4-176-А—РЭ4-180-Б)

Примітки: 1. При виготовленні клапанів під кутом 45 ( до ціни застосовується коефіцієнт 1,15.
                    2. При виготовленні та заміні запобіжних клапанів використовується електротельфер.

§11. Виготовлення дрібних каркасних конструкцій(РЭ4-181-А—РЭ4-193-Б)
А. Кронштейни, рами , стояки , опори, підвіски (РЭ4-181-А—РЭ4-190-А)

Б. Косинки і підкладки (РЭ4-191-А—РЭ4-193-Б)

Примітка: При виготовленні виробів без гнуття і підкладок, без обпилювання до ціни застосовується коефіцієнт 0,7.

§12. Виготовлення та заміна заглушок для відключення газоходу(РЭ4-194-А—РЭ4-196-Б)

§13. Виготовлення та заміна обшивки (РЭ4-197-А—РЭ4-198-Б)
§14. Заміна опор та підвісок (РЭ4-199-А—РЭ4-201-В)

§15. Заміна металевих ребер жорсткості на газоходах (РЭ4-202-А—РЭ4-203-А)

§16. Очищення від іржі і фарби металевих конструкцій газоходів (РЭ4-204-А-РЭ4-205-А)

§17. Додаткове підварювання кореня шва

 стикових з(єднань (РЭ4-206-А—РЭ4-209-А)
Примітка: При механічному зачищенні корня шва  до цін застосовується коефіцієнт 0,9.
§18. Заварювання тріщин в металоконструкціях (РЭ4-210-А—РЭ4-215-Б)

§19.  Заміна кронштейнів, рам та інших дрібних металоконструкцій (РЭ4-216-А—РЭ4-225-А)

§20. Ремонт та виготовлення водовідвідника (РЭ4-226-А—РЭ4-227-Б)

§21. Заміна ущільнення (набивки) сальникового компенсатора (РЭ4-228-А—РЭ4-231-А)

§22. Спеціальні роботи (РЭ4-232-А—РЭ4-242-А)
Глава II. Газоочистка доменних газів  (РЭ4-243-А—РЭ4-303-А)
А. Капітальний ремонт I розряду (РЭ4-243-А—РЭ4-287-А)
§23. Підготовчі роботи (РЭ4-243-А—РЭ4-247-А)
Підбір та підготовка запасних частин, арматури, окремих вузлів обладнання для їх заміни. 

Підготовка робочих площадок, робочих місць, переміщення та установка ремонтного оснащення, газогенераторів, електрозварювальних апаратів, Перевірка та ремонт механізованого інструмента, пристроїв.

Виконання заходів по техніці безпеки, промислової санітаріїї та протипожежної безпеки.

Улаштування проходів та огорож. Вибір площадки для укрупненого складання вузлів та блоків. Планування площадки, організація під( їздних колій.

Зовнішній огляд  діючого обладнання до виведення його в ремонт з метою уточнення стану його вузлів, характеру і обсягу передбачених робіт.

§24. Заміна корпусу скрубера (РЭ4-248-А)

Установлення такелажних пристроїв, підмосток  для демонтажу скрубера. Демонтаж корпусу скрубера частинами на нульову позначку. Демонтаж металоконструкцій сходів, площадок, шахти. Демонтаж газопроводів, опор, водоводів та запорної арматури. Виготовлення стендів для укрупненого складання корпусу скрубера. Установка металоконструкцій стендів.

Зняття фасок. Зачищення шліфмашинкою. Контрольне складання скрубера на стенді з припасуванням. Улаштування підмосток для монтажа корпусу скрубера. Монтаж корпусу скрубера окремими блоками, приганяння по місцю, обварювання електрозварюванням. Зняття такелажних пристроїв, розбирання підмосток.

§25. Ремонт корпусу скрубера (РЭ4-249-А)

Розмічання металу, різання, підвальцювання. Підіймання царг на висоту за допомогою ручних талей, важільних лебідок. Установка, вивірення, приганяння, зварювання.

§26. Заміна системи зрошення скрубера (РЭ4-250-А)

Улаштування підмосток  та риштувань. Складання такелажної схеми. Різання на частини та демонтаж кільцевого колектора за допомогою крана. Піднімання деталей нового колектора на задану позначку. 

Установка, підганяння, перехоплення електрозварюванням та зварювання деталей колектора. Виготовлення та заміна патрубків, зрошувачів. Накручування евольветних форсунок. Заболчування фланцевих з’єднань. Розбирання такелажної схеми. Зняття підмосток та риштувань.

§27. Заміна системи зрошення труб Вентурі, 

дросельної групи, горбача скрубера (РЭ4-251-А—РЭ4-252-А)
Улаштування підмосток  та риштувань. Складання такелажної схеми. Різання і демонтаж  колектора. Піднімання на висоту деталей нового колектора. Установка, підганяння, зварювання. Ревізія засувок. Заміна зношених патрубків, зрошувачів. Розбирання такелажних пристроїв, підмосток та риштувань.

§28. Очищення шламопроводу (РЭ4-253-А—РЭ4-256-А)

Вирізання люків. Очищення місць різання шламопроводу від шламових відкладень. Різання шламопроводу на окремі дільниці довжиною до 3 м. Демонтаж дільниці шламопроводу за допомогою крана. Очищення його від відкладень. Піднімання на висоту очищеної дільниці. Установка його, підганяння, зварювання.

§29. Заміна та виготовлення системи гідрозатворів скрубера (РЭ4-257-А—РЭ4-263-А)

Установка такелажних пристроїв. Демонтаж краном фасонної частини трубопроводу, запорної арматури, поплавкових камер, дроселів.

Розбирання, очищення від відкладень, промивання арматури і трубопроводів. Виготовлення і заміна дроселів. Вирізання вікон, очищення робочого та резервного сифонів. Заварювання вікон. Установка дроселів, поплавкових камер, запорної арматури. Відновлення трубопроводів. Зняття такелажних пристроїв.

Підготовка труб, розмічання та виготовлення гідрозатворів.

§30. Ремонт поплавкових камер скруберів доменної печі (РЭ4-264-А)

Розболчування фланцевих з’єднань та зняття зрівнювальних трубопроводів. Установка такелажних пристроїв та зняття кришки поплавкової камери. Розбирання важільного механізму, виїмка  поплавка, прочищення.

Очищення внутрішньої поверхні поплавкової камери, промивання гасом усіх деталей та заміна зношених. Виготовлення та заміна прокладок. Наплавлення ущільнювальних поверхней та притирання їх. Установка прочисток і набивання нових сальників.

Установка поплавка, установка і заболчування кришки камери. Установка зрівнювальних трубопроводів та заболчування фланцевих з’єднань. Установка уставок, Складання важільного механізму та регулювання повного відкриття та закриття. Випробування роботи поплавкової камери.

§31. Перевірка і ремонт дросельної групи (РЭ4-265-А—РЭ4-266-А)

Розболчування фланців. Виготовлення і монтаж пристроїв для розтиснення металоконструкцій дросельної групи. Демонтаж дроселя краном. Перевірка та ремонт підшипника, «мотиля»  дроселя. Наплавлення ушкоджених дільниць корпусу. Виготовлення і заміна прокладок. Установка дроселя. Вивірення та регулювання його з механізмом повороту.

§32. Заміна вологовідбійних решіток  скрубера діаметром до 6800 мм. (РЭ4-267-А)
Демонтаж вологовідбійних решіток. Вивантаження їх через люки на площадку. Прибирання їх за допомогою електролебідки. Подача металу на площадку,  а потім усередину скрубера. Виготовлення та монтаж вологовідбійних решіток.

§33. Заміна підвісних полиць усередині скрубера (РЭ4-268-А)

Зняття і установка за допомогою талі підвісних полиць із профільного і листового металу усередині скрубера.

§34. Розведення кисню і газа по газоочистці (РЭ4-269-А)

Монтаж трубопроводів діаметром 32 мм. з установленням вентилів. Прокладення зварювальних кабелів і газових шлангів.

§35. Заміна скидної свічі скрубера та газового тракту (РЭ4-270-А—РЭ4-274-А)

Піднімання на висоту і установка електолебідки. Виготовлення і заміна свічі. Зняття, ремонт і установка на місце засувки. Установка та розбирання підвісних підмосток.  Демонтаж електролебідки.

§36. Виготовлення відцентрового каплеуловлювача (РЭ4-275-А)

Заготівля матеріалів, виправлення, розмічання, різання. Виготовлення шаблонів, гнуття труб.  Виготовлення деталей каплеуловлювача у відповідності з проектом. 

Складання каплеуловлювача із деталей, установкою їх під кутом і по торканню. Електроприхоплення виробу. Після зварювальних робіт-випробовування на герметичність.
§37. Заміна каплеуловлювача (РЭ4-276-А)

Установка та зняття такелажних пристроїв. Улаштування і розбирання підвісних підмосток. Демонтаж каплеуловлювача окремими елементами з застосуванням газового різання. Монтаж каплеуловлювача окремими елементами за допомогою крану. Електрозварювання каплеуловлювача.

§38. Гідровипробування системи зрошення (РЭ4-277-А)

Перевірка роботи системи зрошення шляхом пробного включення. Усунення виявленних дефектів.

§39. Пневмовипробування скрубера (РЭ4-278-А—РЭ4-281-А)

Монтаж повітроводу із труби  діаметром 108 мм. Установка засувок , манометрів, термометрів. Огородження небезпечної зони. Виготовлення та установка заглушок. Виготовлення ребер жорсткості, установка їх.  Обварення заглушок і ребер жорсткості елекрозварюванням. Випробування скрубера на щільність і міцність. Демонтаж усіх заглушок, засувок та повітропровода. Здача скрубера в експлуатацію.

Примітка: При необхідності випуску повітря із повітревода для усунення дефектів до ціни п. 4-279 застосовується коефіцієнт 1,5.

§40. Відкриття і закриття люків (РЭ4-282-А)

Відкриття люків. Заміна прокладок, закриття люків.

§41. Заключні роботи (РЭ4-283-А—РЭ4-287-А)

Прибирання металолому, запчастин, матеріалів, залишених після ремонту. Зняття такелажних пристроїв, від’єднання і транспортування електрозварювального обладнання. Здача газоочистки в експлуатацію.

Б. Капітальний ремонт III розряду  (РЭ4-288-А—РЭ4-303-А)
§42. Підготовчі роботи (РЭ4-288-А—РЭ4-292-А)

Підбір і підготовка основних та допоміжних матеріалів, запасних частин, окремих вузлів обладнання і арматури для їх заміни. Транспортування їх до місця виконання робіт. Організація під’їздних колій. Підготовка робочих площадок і робочих місць. Доставка  до місця виконання робіт підйомних засобів, зварювальних трансформаторів, інструмента та пристроїв. Улаштування проходів та огороджень. Виготовлення фасонних деталей (відводів, трійників та ін.)

§43. Ремонт системи зрошення скрубера (РЭ4-293-А)

Улаштування підмосток та риштувань, складання такелажної схеми. Вирізання отворів на колекторі. Очищення колектора та  стояків від відкладень. Очищення або заміна зрошувачів. Ревізія засувок, вимірювальних шайб, кранів. Підварювання стаканів. Очищення або заміна евольвентних форсунок. Заміна дільниць трубопроводів. Розбирання такелажної схеми. Зняття підмостків і риштувань.

§44. Ремонт системи зрошення труб Вентурі, 

дросельної групи, горбача скрубера (РЭ4-294-А—РЭ4-295-А)

Улаштування підмосток та риштувань. Складання такелажа. Вирізання вікон і очищення колектора від відкладень. Демонтаж зношених патрубків, зрошувачів. Монтаж нових патрубків, зрошувачів. Ремонт запорної арматури. Заварювання вікон в колекторі. Зняття такелажу, підмосток, риштувань.

§45. Ремонт системи шламоусунення скрубера, каплеуловлювача, труби Вентурі

(РЭ4-296-А—РЭ4-297-А)

Установка риштувань, такелажних пристроїв. Розбирання, очищення від відкладень, промивання арматури та трубопроводів. Зняття кришки поплавкової камери. Очищення внутрішньої поверхні камери, заміна зношених деталей поплавка. Виготовлення та заміна прокладки. Установка і заболчування кришки. Перевірка роботи поплавкової камери. Зняття риштувань і такелажних пристроїв.

§46. Гідровипробування системи зрошення (РЭ4-298-А)
Перевірка роботи системи зрошення шляхом пробного включення. Усунення виявлених дефектів.

§47. Заключні роботи (РЭ4-299-А—РЭ4-303-А)

Прибирання металолому, запчастин, матеріалів, залишених після ремонту. Зняття такелажних пристроїв, від’єднання та транспортування електрозварювального обладнання. Здача газоочистки в експлуатацію.

Глава III. Газоочистка конвертерних газів

                (ОКГ-100, ОКГ-130)   (РЭ4-304-А—РЭ4-307-А)

§48. Заміна вузлів газоочистки блоками  (РЭ4-304-А—РЭ4-306-Б)

Підготовка такелажних схем. Установка електролебідок, поліспастів. Очищення місць різання металоконструкцій від окалини. Строповка вузлів газоочистки, кріплення тимчасовими металоконструкціями, приварювання монтажних скоб.

Демонтаж металоконструкцій окремими вузлами-блоками вагою до 10 т з використанням газового різання. Різання демонтованих блоків на габаритні розміри. Складання металоконструкцій газоочистки в блоки вагою до 10 т, строповка їх.

Виготовлення і монтаж вантажопідйомних скоб. Монтаж укрупнених блоків за допомогою електролебідок, установка на тимчасові кріплення, остаточне закріплення їх електрозварюванням.

Демонтаж тимчасових кріплень, розстроповка, розбирання такелажних схем.

§49. Виготовлення трисекційних кесонів для мартеновських і конвертерних цехів (РЭ4-307-А)

Розвантаження металу за допомогою крана. Виправення металу на вальцях і вручну. Знежирення, розмічання контурів деталей, накернення. Розмічання деталей для підков, фланців, компенсаторів, опор кесона.

Різання деталей на гільотинних ножицях і електрогазозварюванням. Зачищення стиків шліфмашинкою. Свердлення отворів. Штампування деталей, кернення, зняття та зачищення  фасок.

Вальцювання зовнішніх та внутрішніх обичайок. Гнуття труб охолодження, стикування труб по шаблонах, установка опор та ребер.

Складання кесона на електроприхоплювачах, засувка внутрішньої частини кесона, установка ребер жорсткості і лобовин.

Установка колектора. Зварювання кесона. Гідравлічне випробування.

Глава IV. Труби Вентурі (РЭ4-308-А—РЭ4-343-А)

§50. Ремонт труб Вентурі (РЭ4-308-А—РЭ4-314-А)

§51. Підготовчі роботи  для заміни окремих труб Вентурі (РЭ4-315-А—РЭ4-322-А)

§52. Заміна  окремих труб Вентурі з вуглецевої сталі (РЭ4-323-А—РЭ4-330-В)

§53. Виготовлення і заміна труб Вентурі вагою до 500 кг, виконаних із нержавіючої сталі (РЭ4-331-А—РЭ4-332-А)

§54. Ремонт щільових  труб Вентурі  із нержавіючої сталі (РЭ4-333-А)

§55. Виготовлення і заміна опорної рами під блоками або   трубами Вентурі                        (РЭ4-334-А—РЭ4-335-А)

§56.Спеціальні роботи (РЭ4-336-А—РЭ4-343-А)

Глава V. Циклони і мультициклони  (РЭ4-344-А—РЭ4-394-А)

§57. Перевірка циклона (РЭ4-344-А—РЭ4-348-А)

§58. Заміна та виготовлення дільниць корпусу і броні (РЭ4-349-А)

Примітка. При товщині металу більше 5 мм до ціни  застосовується коефіцієнт 1,25

§59. Ремонт бункера циклона (РЭ4-350-А—РЭ4-354-А)
Виявлення дефектів бункера циклона. Очищення від внутрішніх відкладень. Вирізання дефектних дільниць. Виготовлення і накладення латок.  Обварювання електрозварюванням. Рихтування бункера циклона.

§60. Заміна  бункера циклона (РЭ4-355-А—РЭ4-359-А)
Установка такелажних пристроїв. Порізка, демонтаж бункера циклона частинами на нульову позначку за допомогою лебідок. Підйом нового бункера на висоту до 15 метрів. Установка його, підганяння по місцю, обварювання. Зняття такелажних пристроїв.

§61. Заміна  циклона (РЭ4-360-А)

Виготовлення стендів для контрольного складання . Підготовка такелажних схем. Демонтаж циклона, порізка на габаритні розміри. Контрольне складання царг циклона. Установка, підганяння, розроблення окрайків газорізанням, зачищення шліфмашинкою.

Обварювання електрозварюванням, розроблення корня шва. Підйом на висоту нового циклона, монтаж, підганяння по місцю. Заключне обварювання електрозварюванням. Демонтаж стендів і такелажних схем. 

§62. Виготовлення  циклона (РЭ4-361-А)

§63. Перевірка і ремонт батарейних циклонів (мультициклонів) (РЭ4-362-А—РЭ4-364-А)

§64. Заміна та виготовлення регулюючих труб (РЭ4-365-А—РЭ4-366-А)

§65. Складання і установка циклона (РЭ4-367-А—РЭ367-В)

§66. Заміна  циклона-промивача типу  СИОТ (РЭ4-368-А—РЭ4-376-А)

§67. Заміна пульпопроводів пилоуловлювача (РЭ4-377-А—РЭ4-378-А)

§68. Перевірка та ремонт мембранних вибухових клапанів, установлюваних на газо-та пилопроводах (РЭ4-379-А—РЭ4-382-А)

§69.Спеціальні роботи по ремонту батарейних циклонів (РЭ4-383-А—РЭ4-387-А)

§70. Виготовлення труби – коагулятора (РЭ4-388-А)

§71. Виготовлення окремих вузлів мартенівської печі (РЭ4-389-А—РЭ4-394-А)

Глава VI. Жалюзійні золоуловлювачі (РЭ4-395-А—РЭ4-403-А)

§72. Ремонт золоуловлювача (РЭ4-395-А—РЭ4-395-В)

§73. Заміна елементів (секцій ) жалюзійних решіток з транспортними, такелажними та іншими супутніми роботами  (РЭ4-396-А—РЭ4-398-А)

§74. Спеціальні роботи по ремонту жалюзійних золоуловлювачів (РЭ4-399-А—РЭ4-403-А)

Глава VII. Електрофільтри  (РЭ4-404-А—РЭ4-472-А)

§75. Підготовчі роботи  (РЭ4-404-А—РЭ4—405-В)

§76. Перевірка газової щільності електрофільтра  (РЭ4-406-А—РЭ4-407-В) 

§77. Перевірка механизму вструшування осадових електродів  (РЭ4-408-А—РЭ4-409-А)

§78. Перевірка механизма вструшування короніруючих  електродів                                          (РЭ4-410-А—РЭ4-411-А)

§79. Регулювання ланцюга механізму вструшування електрофільтрів з усуненням із ланцюга зайвих ланок (кілець)  (РЭ4-412-А—РЭ4-414-А)

§80.Перевірка храпового колеса передавального вала електрофільтрів з поглибленням в укладках канавок для змащування  (РЭ4-415-А—РЭ4-416-А)

Примітка. Усунення дефектів зносу шийок валів цінами не передбачено і належить оплачувати додатково

§81. Перевірка редуктора електрофільтрів  (РЭ4-417-А—РЭ4-418-А)

§82. Заміна пластин в рамах осадових електродів  (РЭ4-419-А—РЭ4-420-А)

Примітка: Вирізання отворів в корпусі електрофільтрів  цінами не передбачено і належить оплачувати додатково
§83. Заміна осадових електродів   (РЭ4-421-А—РЭ4-423-А)

§84. Центрування осадових електродів  (РЭ4-424-А—РЭ4-426-Б)

§85. Заміна пластин (підвісів) коронувальних електродів трубчастих електрофільтрів

(РЭ4-427-А—РЭ4-428-А)

§86. Зняття та установка  коронувальних електродів трубчастих електрофільтрів

(РЭ4-429-А—РЭ4-430-А)

§87. Заміна опорних ізоляторів електрофільтрів  (РЭ4-431-А—РЭ4-432-А)

§88. Перевірка заслінок (дроселів) електрофільтрів  (РЭ4-433-А—РЭ4-434-А)

§89. Ревізія внутрішніх частин секції, газоходів, газоросподільних решіток, бункерів та системи  золоусунення  (РЭ4-435-А—РЭ4-437-Б) 

§90. Зняття і установка електродвигунів приводів механізму вструшування електродів

(РЭ4-438-А—РЭ4-440-А)

§91. Перевірка і ремонт золозмивних апаратів  (РЭ4-441-А—РЭ4-443-А)

§92. Зняття і установка кришки лаза камери електрофільтрів для виконання окремих видів ремонтних робіт   (РЭ4-444-А—РЭ4-445-Б)
§93. Випробування електрофільтра після ремонту  (РЭ4-446-А—РЭ4-447-А)

Сірчанокислотний електрофільтр ЦМВТ - 4,6 кв.м.   (РЭ4-448-А—РЭ4-472-А)

§94. Зняття і установка центровочних скоб   (РЭ4-448-А)

§95. Зняття верхніх і нижніх чавунних плит (маса однієї плати 80 кг)  (РЭ4-449-А)

§96. Зняття з’єднувальних кілець осадових електродів (маса кільця 52 кг)   (РЭ4-450-А)

§97. Зняття чавунних газорозподільних решіток (маса решітки до 80 кг)   (РЭ4-451-А)

§98. Установка  чавунних газорозподільних решіток (маса решітки до 80 кг)   (РЭ4-452-А)

§99. Установка  нижніх та верхніх чавунних плит (маса плити до 80 кг)   (РЭ4-453-А)

§100. Установка з’єднувальних кілець осадових електродів   (РЭ4-454-А)
§101.Виготовлення коронувальних електродів   (РЭ4-455-А)

§102.Виготовлення центрувальних скоб   (РЭ4-456-А)

§103.Ремонт гідрозатвора (маса до 550 кг)   (РЭ4-457-А)

§104. Спеціальні роботи   (РЭ4-458-А—РЭ-472-А)

Розділ ІІ. Обладнання водопідготовки

Глава 8. Радіальні відстійники

§ 105. Підготовчі роботи   (РЭ4-473-А—РЭ4-475-А)

Підбір необхідних матеріалів, арматури, окремих елементів конструкцій, запасних частин.

Підготовка площадки для проведення ремонтних робіт. Установка необхідних підйомно-транспортних і такелажних засобів, газо-електрозварювальної апаратури.

§ 106. Ремонт радіального відстійника  (РЭ4-476-А—РЭ4-481-А)
Ремонт рейкової колії. Зняття і установка водорозподільної труби. Ремонт підшипників кочення або ковзання центральної опори. Ремонт скребачок. Зняття і установка шламових лотків. Ремонт механізму переміщення і привода.

§ 107. Ремонт металоконструкцій радіального відстійника  (РЭ4-482-А)

Ремонт решітчастих металоконструкцій рухомих і нерухомих ферм. Ремонт по периметру чаші відстійника металоконструкцій: металевих настилів, площадок, щитків, огороджень, каркасів, кронштейнів, сходів. Проведення необхідних газорізальних та електрозварювальних робіт.

§ 108. Очищення чаші радіального відстійника 

(Ш 25 м)        (РЭ4-483-А—РЭ4-485-А)

§ 109. Заключні роботи    (РЭ4-486-А—РЭ4-488-А)

Зняття підйомно-транспортних засобів, такелажних пристроїв. Прибирання відходів металолому. Прибирання робочої площадки, прилеглої території

Глава 9. Фільтри     (РЭ4-489-А—РЭ4-546-А)

§ 110. Перевірка і ремонт фільтрів катіонітових, аніонітових, освітлювальних (механічних) і для знемаслювання і зензалізування конденсата без вивантаження фільтрувального заповнювача  (РЭ4-489-А—РЭ4-494-А)

а) Вертикальні фільтри   (РЭ4-489-А—РЭ4-492-А)

б) Горизонтальні фільтри     (РЭ4-493-А—РЭ4-494-А)

§ 111. Вивантаження та завантаження фільтрувальних заповнювачів фільтрів                     (РЭ4-495-А—РЭ4-498-Б)

§ 112.Перевірка та ремонт фільтрів при вивантаженому фільтрувальному заповнювачу

(РЭ4-499-А—РЭ4-504-А)

а) Вертикальні фільтри   (РЭ4-499-А—РЭ4-502-А)

б) Горизонтальні фільтри   (РЭ4-503-А—РЭ4-504-А)

Примітки:  1. Для фільтрів змішаної дії (ФЗД), що мають дві дренажні системи ціни § 112 застосовуються з коефіцієнтом 1,5.

2.  По даному параграфу визначаються також ціни на ре-монт ємкостей для гідроперевантаження фільтрувальних заповнювачів фільтрів з коефіцієнтом 0,5.

§ 113. Перевірка і ремонт трубопроводів обв’язки фільтрів  (РЭ4-505-А—РЭ4-510-А)

а) Вертикальні фільтри  (РЭ4-505-А—РЭ4-508-А)

б) Горизонтальні фільтри   (РЭ4-509-А—РЭ4-510-А)

§ 114. Ремонт дренажної системи   (РЭ4-511-А—РЭ4-516-Б)

                              а) Вертикальні фільтри  (РЭ4-511-А—РЭ4-514-Б)

б) Горизонтальні фільтри  (РЭ4-515-А—РЭ4-516-Б)

Примітки:1. При виготовленні нових дренажних труб з щілинами (без-ковпачковий дренаж) до цін § 114 застосовується коефіцієнт 1,4.

                  2. Для фільтрів з дренажними трубами із вініпласта до цін § 114 застосовується коефіцієнт 0,5. 
§ 115. Ремонт колекторів дренажної системи  (РЭ4-517-А—РЭ4-522-Б)

                              а) Вертикальні фільтри  (РЭ4-517-А—РЭ-520-Б)

б) Горизонтальні фільтри  (РЭ4-521-А—РЭ4-522-Б)

№ 116. Заміна верхніх розподільних пристроїв фільтрів  (РЭ4-523-А—РЭ4-528-А)

                            а) Вертикальні фільтри  (РЭ4-523-А—РЭ4-526-Г)

б) Горизонтальні фільтри  (РЭ4-527-А—РЭ4-528-А)

§ 117. Виготовлення верхніх розподільних пирстроїв фільтрів   (РЭ4-529-А—РЭ4-534-А)

                              а) Вертикальні фільтри  (РЭ4-529-А—РЭ4-532-Г)

б) Горизонтальні фільтри  (РЭ4-533-А—РЭ4-534-А)
§ 118. Перевірка і ремонт фільтрів для знезалізування конденсата з набивними фільтрувальними целюлозними елементами і для знемаслювання конденсата з намивними фільтрувальними елементами   (РЭ4-535-А—РЭ4-536-А)

§ 119. Перевірка і ремонт фільтрів технічної води з фільтровальною сіткою

(РЭ4-537-А—РЭ4-540-А)

§ 120. Перевірка та ремонт фільтрів сольового розчину та солерозчинників

(РЭ4-541-А—РЭ4-545-Б)

§ 121. Високопродуктивний самоочищувальний фільтр (ВСФ-2000)    (РЭ4-546-А)

§ 122. Сальниковий компенсатор Д-1200 мм   (РЭ4-547-А)

Глава 10. Пристрій дозування реагентів (РЭ4-548-А—РЭ4-564-А)

§ 123. Перевірка і ремонт сатураторів  (РЭ4-548-А—РЭ4-553-А)

§ 124. Перевірка і ремонт дозаторів витискувачів  поплавкового типу                                      (РЭ4-554-А—РЭ4-557-А)

§ 125. Перевірка і ремонт шайбових дозаторів низького тиску (6 кг/см2)

(РЭ4-558-А—РЭ4-561-А)

§ 126. Перевірка і ремонт сифонних, безнапірних шайбових та шнекових дозаторів

(РЭ4-562-А—РЭ4-564-А)

Глава 11. Розподільники води дискові та типу «Струмина»  (РЭ4-565-А—РЭ4-570-А)

§ 127. Перевірка та ремонт  (РЭ4-565-А—РЭ4-568-А)

§ 128. Ремонт окремих деталей розподільників води  (РЭ4-569-А—РЭ4-570-А)

Глава 12. Змішувачі та мішалки  (РЭ4-571-А—РЭ4-581-В)

§ 129. Перевірка та ремонт змішувачів напірного типу (РЭ4-571-А—РЭ4-576-А)

Примітка: Для змішувачів безнапірного типу ціни застосовуються з коефіцієнтом 0,7. 
§ 130. Перевірка, ремонт, заміна та виготовлення циркуляційних (гідравлічних) мішалок розчинів реагентів, вапнякового молока, коагулянта та суперфосфату

(РЭ4-577-А—РЭ4-581-В)

Глава 13. Освітлювачі та відстійники  (РЭ4-582-А—РЭ4-600-А)

§ 131. Перевірка та ремонт освітлювачів із шламоущільнювачем  (РЭ4-582-А—РЭ4-590-А)

Примітка: Для освітлювачів коридорного типу до цін даного параграфа застосовується коефіцієнт 0,5.

§ 132. Перевірка та ремонт відстійників з центральною змішувальною трубою

(РЭ4-591-А—РЭ4-599-А)

Примітки:  1. Для відстійника з деревиношерсним фільтром, в об’єм ремонта якого входить заміна деревної шерсті, ціни цього параграфа застосовуються з коефіцієнтом 1,4.

2.  Для відстійників із змішувальною трубою, винесеною із корпусу, ціни цього параграфа застосовуються з коефі-цієнтом 1,15.

§ 133. Ремонт привода підйома та обертання скребачок граблин гідроциклона                    (тип Ц-2-У-200)    (РЭ4-600-А)

Глава 14. Водопідігрівники змішувальні парові

§ 134. Перевірка, ремонт, заміна та виготовлення водопідігрівника  (РЭ4-601-А—РЭ4-605-В) 

Глава 15. Теплообмінники водоводяні і підігрівники пароводяні поверхневі горизонтальні

(РЭ4-606-А—РЭ4-638-А)

§ 135. Перевірка та ремонт    (РЭ4-606-А—РЭ4-612-А)

§ 136. Заміна дефектних трубок   (РЭ4-613-А—РЭ4-616-А)

Примітка: При заміні латунних трубок ціни цього параграфа застосовуються з коефіцієнтом 0,7.

§ 137. Ремонт трубних пучків теплообмінних апаратів   (РЭ4-617-А—РЭ4-633-А)

§ 138. Виготовлення трубних пучків повітроохолодників компресорів                                     (РЭ4-634-А—РЭ4-636-А)

§ 139. Виготовлення і монтаж теплообмінників водоводяних і підігрівників пароводяних поверхневих горизонтальних  (РЭ4-637-А—РЭ4-638-А)

Глава 16. Декарбонізатори    (РЭ4-639-А—РЭ4-652-А)

§ 140. Перевірка і ремонт декарбонізатора з кільцями Рашига   (РЭ4-639-А—РЭ4-645-А)

Примітка: Для декарбонізаторів з дерев’яною хордовою насадкою, в об’єм ремонта яких включається заміна дефектної насадки, ціни визначаються у відповідностіі з їх продуктивністю з коефіцієнтом 0,7.
§ 141.Перевірка та ремонт вентилятора декарбонізатора  (РЭ4-646-А—РЭ4-652-А)

Примітка. Для вентиляторів з робочим колесом, насаженим на вал електродвигуна, ціни цього параграфа застосовуються з коефіцієнтом 0,6.
Глава 17. Система зрошення градирен

§ 142. Градирні баштові та відкритого типу    (РЭ4-653-А—РЭ4-661-А)

Глава 18. Вентиляторні градирні   (РЭ4-662-А—РЭ4-678-А)

§143. Заміна і ремонт вентилятора  (РЭ4-662-А—РЭ4-664-А)

 Заміна вентилятора   (РЭ4-662-А)

Виготовлення і установка підмосток, сходів, площадок, огороджень. Установка такелажних пристроїв. Розболчування кріплення вентилятора. Від’єднання півмуфти від електродвигуна. Зняття краном вентилятора з градирні. 

Складання вентилятора для заміни. Перевірка підгонки лопатей, посадових місць маточин. Свердлення отворів під стопорні болти, їх установка. Підіймання вентилятора краном на градирню, установка в проектне положення. Центрування вентилятора. Випробування вентилятора в роботі. Здача в експлуатацію. Прибирання такелажних пристроїв.  

Ремонт вентилятора   (РЭ4-663-А)

Установка підмосток, сходів, площадок. Підготовка і  установка такелажних пристроїв. Роз’єднання валів, тяг. Зняття краном з градирні вентилятора на ремонтну площадку. Зняття редуктора, електродвигуна.

Розбирання вентилятора та редуктора. Очищення, промивання, визначення зносу і заміна зношених деталей. Статичне балансування колеса, заміна підшипників. Центрування колеса та шестерні редуктора. Складання редуктора і вентилятора. Установка за допомогою крана в проектне положення на градирню вентилятора, редуктора, електродвигуна. Випробування вентилятора в роботі. Зняття такелажних пристроїв.

Ремонт вентилятора з виготовленням і заміною лопатей  (РЭ4-664-А)

Установка підмосток, сходів, площадок. Підготовка і установка такелажних пристроїв. Розболчування кріплення вентилятора, редуктора, електордвигуна. Зняття їх краном з градирні. Розбирання вентилятора і редуктора. Очищення, промивання, визначення зносу, заміна зношених деталей. Виготовлення плазу, шаблонів.

Розкладка, розмічання листів металу. Вирізання необхідних заготовок газорізанням. Доведення до остаточних розмірів та кутів згинів на листозгинальних вальцях і шліфмашинкою. Складання із елементів лопатей,  прихоплення зваренням. Остаточне підганяння, зварювання. Установка і закріплення лопатей на маточині, балансування.

§144. Заміна і ремонт дифузора. (РЭ4-665-А—РЭ4-670-А)

Заміна дифузора вентилятора   (РЭ4-665-А)
Установка підмосток , площадок, сходів,  такелажних пристроїв.

 Розболчування кріплень секцій дифузора. Зняття краном з градирні на ремонтну площадку. Складання нових секцій дифузора.

Підняття дифузора на градирню, установка  в проектне положення. Центрування по вентилятору. Зняття такелажних пристроїв.

Заміна дифузора з його виготовленням   (РЭ4-666-А)

Установка підмосток, площадок, сходів. Установка такелажних пристроїв. Розболчування кріплень секцій дифузора. Зняття секцій з градирні краном. Розкладка корозійностійких листів металу, розмічання для вирізання нових секцій, газове різання заготовок.

Зачищення шліфмашинкою, гнуття по кресленням.

 Контрольне складання з електроприхопленням.  Підганяння та маркування секцій.  Підйом секцій на градирню. Складання і установка в проектне положення. Центрування по вентилятору. Зняття такелажних пристроїв.

Ремонт дифузора з заміною до 30%, до 50% поверхні   (РЭ4-667-А—РЭ4-668-А)

Установка підмосток, площадок, сходів, такелажних пристроїв. Розболчування кріплень секцій дифузора призначених заміні, зняття їх з градирні краном. Підйом краном нових секцій на градирню. Установка секцій в проектне положення, закріплення зварюванням. Центрування по вентилятору. Зняття такелажних пристроїв.

Ремонт дифузора з виготовленням і заміною 

секцій до 30%, до 50%     (РЭ4-669-А—РЭ4-670-А)
Установка підмосток, сходів, огороджень такелажних пристроїв. Розболчування кріплень секцій дифузора, призначених заміні, зняття їх з градирні краном.  Виготовлення із корозійностійкого металу секцій , методом газового різання, гнуттям, слюсарною обробкою. 

Підйом краном  секцій на градирню, установка в проектне положення. Центрування по вентилятору, випробування в роботі. Зняття такелажних пристроїв.
§145. Виготовлення і заміна системи водорозподілу  (РЭ4-671-А)

Установка настилів, площадок,  сходів, огороджень. Установка такелажних пристроїв. Вирізання прорізів для монтажу і демонтажу трубопроводів. Вирізання газорізанням непридатних вузлів і трубопроводів, зняття їх електролебідкою крізь прорізи на землю. Виготовлення штуцерів. Нарізання нарізки. Установка форсунок. Підйом краном замінювальних дільниць трубопроводів. Установка по місцю,  стикування, приварювання. Прибирання такелажних пристоїв.

§146. Заміна вертикальних стояків з арматурою   (РЭ4-672-А)
§147Виготовлення і заміна водоуловлюючих решіток.   (РЭ4-673-А—РЭ4-675-А)   
§148. Виготовлення і заміна щитів плівкового зрошувача   (РЭ4-676-А—РЭ4-678-А)

Глава 19. Водоочисні обертові сітки  (РЭ4-679-А—РЭ4-701-В)

§149. Зняття і установка кожуха сітки   (РЭ4-679-А—РЭ4-681-Б)

§150. Ремонт редуктора привода сітки   (РЭ4-682-А)

§151. Ремонт коробки швидкостей привода водоочисних обертових сіток типу ТЛ-3000

(РЭ4-683-А)

§152. Ремонт промивального приладу сит сітки  (РЭ4-684-А—РЭ4-686-А)

§153. Ремонт приладу механічного очищення сит водоочисних  обертових сіток типу  Л-3100   (РЭ4-687-А)

§154. Ремонт шарнірно-пластинчастих ланцюгів  сітки

(РЭ4-688-А—РЭ4-696-А)

§155. Різні роботи по ремонту водоочисних обертових сіток  (РЭ4-697-А—РЭ4-701-В)

Глава 20. Фільтр-прес ФПАКМ установки обезводнювання  (РЭ4-702-А—РЭ4-729-А)

§156.Ремонт фільтр-преса типу ФПАКМ-25 і ФПАКМ-50  (РЭ4-702-А—РЭ4-722-А)

§157. Виготовлення, заміна і ремонт камери регенерації фільтр-преса ФПАКМ

(РЭ4-723-А—РЭ4-726-Б)

§158. Ремонт дискового вакуум-фільтра

Д 63x2,5; ДШ 68-2,5У (РЭ4-727-А)

§159. Ремонт класифікатора вакуум-фільтра Д 63х2,5; ДШ 68-2,5 У  (РЭ4-728-А)

§160. Ремонт згущувача з центральним приводом

(Ц-12 и Ц-12КИ, діаметр 12м, глибина 3м, площа осадження 100 м2)

(РЭ4-729-А)

Глава 21. Інше обладнання   (РЭ4-730-А—РЭ4-751-А)

§161. Ремонт маслоочищувального устаткування  (РЭ4-730-А—РЭ4-734-А)

§162. Перевірка і ремонт сепараторів безперервної та періодичної продувок

(РЭ4-735-А—РЭ4-739-А)

§163. Перевірка і ремонт гідропривода арматури  (РЭ4-740-А—РЭ4-744-А)

§164. Спеціальні роботи  (РЭ4-745-А—РЭ4-751-А)

Розділ III. Ремонт баків і резервуарів

Глава 22. Баки і резервуари

§165. Перевірка і ремонт баків або резервуарів  (РЭ4-752-А—РЭ4-771-А)

Примітка. При ремонті баків або резервуарів з промиванням -нейтралізацією кислотою або лугом до ціни застосовується коефіцієнт 1,5.

§166. Виготовлення баків  (РЭ4-772-А—РЭ4-871-Б)

Примітка:1.При виготовленні баків із листів шириною менше 1 м до цін застосовується коефіцієнт 1,2.

                  2.Ціна на виготовлення баків передбачає одностороннє зварювання. При двосторонньому зварюванні, зварювання з внутрішньої сторони оцінюється додатково.

§167. Монтаж прямокутних і циліндричних баків у зібраному виді

(РЭ4-872-А—РЭ4-888-А)

§168. Заміна водяних баків (прямокутних, циліндричних і гусеничних), зібраних із окремих вузлів   (РЭ4-889-А—РЭ4-892-А)

§169. Виготовлення і заміна баків невеликої ємкості (баки-витискувачі, баки-мірники, баки для зберігання сірчаної або соляної кислоти та інших агресивних середовищ, працюючих під тиском до 6 атм)      (РЭ4-893-А—РЭ4-897-Б)

§170. Заміна і виготовлення дільниць корпусу бака або резервуара  (РЭ4-898-А—РЭ4-899-А)

§171. Виготовлення баків способом рулонування   (РЭ4-900-А)

Розділ ІV. Ремонт насосів

Глава 23. Відцентрові насоси (РЭ4-901-А—РЭ4-972-Г)

§172. Одноступінчасті консольні насоси з робочим колесом одностороннього входу (шламові, піскові, грунтові, багерні)  (РЭ4-901-А—РЭ4-915-Г)

Роз’єднання півмуфт: відкручування болтів, знімання кожуха, з’єднувальних болтів, вимірювання та дефектація з’єднувальних болтів і отворів. Перевірка центрування роторів по півмуфтам.

Від’єднання трубопроводів: розболчування, роз’єднання фланцевих з’єднань насоса з усмоктувальними і напірними трубопроводами, трубопроводами системи охолодження, змащування. Демонтаж уставок на напірнім і усмоктуючим трубопроводах. Зняття трубопроводів системи охолодження.

Розбирання корпусу: ві’дєднання кріплення насоса від фун-дамента, зняття насоса, установка на ремонтну площадку. Зняття ус-моктуючої камери з діфузором, відкріплення і зняття робочого колеса. Зняття грунд-букси, витягнення сальникової набивки, зняття вентилів дренажа, повітряника і вентиля до манометра.

Розбирання підшипників: від’єднання задньої та передньої кришок підшипників, зняття упорної втулки, випресування вала із корпусу, розбирання оглядових лючків і колонок рівня змащування. Від’єднання та витягання змійовиків системи охолодження.

Очищення і ремонт корпусу насоса: усунення води із насоса, старого змащування із корпусу підшипників. Очищення корпусу кришки і патрубків від відкладень солей і продуктів корозії, розняття фланців від старих прокладок. Зачищення сальникової камери, змащування графітом. Виготовлення прокладок на фланцеві з’єднання корпусу насоса. Прогонка нарізки шпильок. Очищення масляної ванни корпусу підшипників. Очищення змійовика, перевірка на щільність. Розбирання, чищення колонок рівня змащування в підшипниках. Очищення сальникової камери, продування повітрям.

Ремонт робочого колеса: очищення колеса від відкладень та про-дуктів корозії, вимірювання зазорів посадового місця і в ущільненнях. Очищення, при необхідності свердлення розвантажувальних отворів.

Ремонт вала: зачищення вала і шпоночних пазів, виправлення дефектів нарізкових з’єднань, перевірка вала на прогин по індикатору. Перевірка посадових місць під півмуфту, підшипник і робоче колесо, підганяння шпонок по пазам. Очищення сальникової втулки. Виготовлення нових стопорних шайб.

Складання ротора: нагрів в масляній ванні, посадка підшипників на вал, фіксування гайками і стопорними шайбами. Установка ротора в корпус підшипників, складання кришок підшипників, установка осьового розбігу. Перевірка соосності сальникової камери і ротора.

Ремонт з’єднувальної муфти: зняття півмуфти, очищення від відкла-день, вимірювання отворів, зачищення їх. Виправлення шпоночного паза. Зачищення забоїн на зовнішній поверхні півмуфт. Приганяння посадового місця.

Складання насоса: установка робочого колеса, кріплення гайкою, фіксування стопорною шайбою. Приганяння зазорів по ущільненню з установкою усмоктувального патрубка.Складання усмоктувального патрубка. Підйом, установка насоса на фундаментну плиту. Установка, заболчування уставки на усисання і натиск. Установка електродвигуна з наступним центруванням. Випробування електродвигуна. Установка з’єднувальних болтів. Установка, закріплення кожуха. Набивання сальникового ущільнення, заповнення корпусу підшипників мастилом. Установка вентилів, трубопроводів системи охолодження. Настроювання роботи системи охолодження. Випробування насоса, усунення дефектів, здача насоса в експлуатацію. 
Примітки:    1. При ремонті насосів подачі чистої води до цін застосову-ється коефіцієнт 0,5; для хімічних насосів 1,15; для багерних - 1,5;

2.  В даному параграфі ціни надані на ремонт насосів типу К, КМ, Гр, Пс та ін.

3.  При ремонті насосів у вертикальному виконанні до цін застосовується коефіцієнт 1,2.
4.  При ремонті насосів продуктивністю більше 70  м3/г зас-тосовується кран.
§173. Одноступінчасті насоси з робочим колесом двостороннього входу

(РЭ4-916-А—РЭ-926-Г)
Роз’єднання півмуфт: відкручування болтів, зняття кожуха, з’єд-нувальних болтів, вимірювання і дефектація з’єднувальних болтів і отворів. Перевірка центрування ротора по півмуфтам.

Від’єднання трубопроводів: розболчування, роз’єднання фланцевих з’єднань насоса з усмоктувальними і напорними трубопроводами, трубопроводами системи охолодження, змащування. Демонтаж уставок на напірному і усмоктувальному трубопроводах. Зняття трубопроводів системи охолодження.

Розбирання корпусу: розболчування кріплення розняття, розби-рання грундбукси, зняття трубопроводу вакуумної системи (повітря-ників), строповка, зняття кришки насоса за допомогою електрокрана, переміщення на ремонтну площадку.

Розбирання підшипників: розболчування, зняття кришок підшип-ників, визначення натягу під кришками. Чищення, промивання під-шипників, визначення зазору між тілами кочення і обоймою підшип-ників. Розбирання, очищення від мулу водяних камер.

Ремонт підшипників ковзання: промивання, очищення від наносів бабіту, замір і установка зазорів і натягів, перевірка стану бабітового заливання. Складання підшипників.

Ремонт ротора: зняття з’єднувальних болтів півмуфт, виймання ротора за допомогою електрокрана, переміщення на ремонтну пло-щадку. Нагрівання, зняття півмуфти за допомогою пристрою, зняття підшипників. Очищення ротора, вимірення сальникових і дистанційних втулок, очищення робочого колеса, вимірення зазорів по ущільненням. Очищення обойм ущільнень. Очищення нарізки гундбукси, виправлення шпоночного паза і шпонки.

Чищення насоса: чистка насоса, ремонт або виготовлення нової прокладки, чищення усмоктувальних камер і напорного патрубка від відкладень солей, водяної рослинності, черепашника, продуктів корозії. Чищення посадових місць під ущільнювальні кільця від продуктів корозії. Чищення корпусу підшипників від старого мастила. Чищення шпильок, проганяння нарізки, кантування кришки насоса, чищення посадових місць під кільця ущільнення, порожнин насоса від продуктів корозії, чищення розняття. Розкантування кришки, очищення, продування вентилів і труб подачі води на сальникові ущільнення.

Ремонт корпуса: проганяння нарізки шпильок, заміна дефектних гайок, перевірка відповідності розточок. Проганяння обойм ущільнень.

Ремонт робочого колеса: чищення, вимірення, дефектація робочого колеса. Проточення ущільнень по розміру.

Складання ротора: проточення сальникових втулок, перевірка ротора на биття. Установка зйомних деталей на ротор, нагрів, установка підшипників, з’єднувальної півмуфти. Установка ротора в проточну частину насоса, перевірка і установка зазорів в ущільнювальних кільцях, напрямних втулках, ліхтарних кільцях, грундбуксах. Установка натягу підшипників, осьового розбігу ротора.

Складання корпусу насоса: складання підшипників, камер охо-лодження. Установка кришки насоса, перевірка обертання ротора. Установка, обтиснення кріплення. Установка вентилів на ущільнення, дренажі, вакуумний, під’єднання системи охолодження підшипників. Перевірка електродвигуна включенням, перевірка і виправлення, центрування ротора по півмуфтам. Установка і закріплення захисного кожуха.

Набивання сальникового ущільнення. Пуск насоса, усунення дефектів, здача насоса в експлуатацію.
Примітки: 1. При ремонті насосів в вертикальному виконанні до цін застосовується коефіцієнт 1,2, а для насосів в горизонтальному виконанні -1,5.

2.  В даному параграфі ціни надані на ремонт насосів типу НД, Д і ін.

3.  При ремонті даних насосів застосовується кран.
§174. Багатоступінчасті насоси з горизонтальним розняттям корпусу з робочими колесами одностороннього входу (фекальні, типу ФГ)

(РЭ4-927-А—РЭ4-940-Г)

Опис робіт такий самий, як в §173.
Примітки:  1. При ремонті насосів подачею до 150 м3/г (тип КСМ) до цін застосовувати коефіцієнт 4,0.

2.  При ремонті спіральних насосів подачею до 320 м3/г (тип МД) до цін застосовувати коефіцієнт 2,0.

3.  При ремонті насосів типу М до цін застосовувати коефіцієнт при подачі: до 400 м3/г-1,7; до 2000 м3/г-1,3; більше 2000 м3/г-1,08.
4.  При ремонті хімічних насосів до цін застосовувати коефіцієнт при подачі: до 400 м3/г-2,0; до 2000 м3/г-1,5; більше 2000 м3/г-1,2.
5.  За кожну більше першої ступені до цін застосовувати коефіцієнт 1,08.
6.  В даному параграфі ціни надані на ремонт насосів типу ФГ, М, МД, КСМ та інші.

7.  При ремонті насосів продуктивністю більше 70 м3/г застосовувати кран. 
§175.Фекальні вертикальні насоси з робочим колесом одностороннього входу (типу ФВ)  (РЭ4-941-А—РЭ4-959-Г)

Строповка, зняття агрегата за допомогою електрокрана на ремонтну площадку. Зняття з’єднувальних пальців. Зняття електродвигуна, установка на ремонтній площадці. Провести вимірювальну дефектацію отворів в півмуфтах і з’єднувальних пальцях. Зняття півмуфти з вала. Від’єднання напорного трубопроводу. Розболчування кріплення насоса з фундаментної рами, зняття насоса. Від’єднання усмоктувального патрубка від корпусу. Розболчування розняття завітка насоса. Зняття робочого колеса. Проведення вимірювальної дефектації. Зняття завитка, кришки підшипників. Виймання вала з підшипниками. Промивання підшипників, проведення вимірювальної дефектації. При необхідності- заміна підшипників.

Перевірка вала на прогин по індікатору. Зачищення вала, саль-никової втулки, шпоночних пазів, нарізки, проведення виправлення нарізки.

Усунення дефектів болтових і нарізних з’єднань в корпусі насоса, підшипників і оглядових люків.

Вирублення прокладок для фланцевого розняття, кришок підшип-ників і оглядових люків з визначенням товщини прокладок відтиском.

Складання ротора: напресування підшипників з підганянням роз-порної втулки, фіксування гайками із стопорною шайбою. Установка ротора в корпус підшипників, закриття кришок, установка осьового розбігу.

Ремонт підшипників ковзання: розбирання, промивання, вимірю-вання зазорів, дефектація укладок по зазорам і стану бабітового залиття.

Розбирання, чищення масляних ущільнень, відновлення гребнів масляних ущільнень з установкою зазорів вручну шабером.

Розбирання упорного підшипника, чищення, вимірювання робочих колодок. Пригінка робочих колодок по місцю.

Складання насоса: установка завитка, установка внутрішнього захисного корпусу, фіксування його. Установка робочого колеса, установка зазорів і соосності деталей проточної частини. Установка усмоктувального патрубка, усунення зачіплення.

Установка і закріплення насоса на фундаментній рамі. Напресу-вання на вал півмуфти. Установка електродвигуна, центрування роторів  по півмуфті. Установка з’єднувальних пальців і кожуха.

Установка агрегата за допомогою електрокрана на штатне місце. Проведення випробування насоса, усунення відмічених дефектів, здача в експлуатацію.
Примітки:   1. При ремонті вертикальних осьових насосів до цін засто-совується коефіцієнт 1,25, а горизонтальних осьових-1,08.

2.  При ремонті насосів типу В у вертикальному виконанні з подачею до 8000 м3/г до цін застосовується коефіцієнт 1,15.

3.  При ремонті артезіанських насосів до цін застосовується коефіцієнт 0,8 і за кожну наступну секцію (другу і т. д.)-1,1.
4.  При ремонті багерних насосів з внутрішнім корпусом і лобовою броньою до цін застосовується коефіцієнт 1,5.
5.  При ремонті насосів з проміжним валом до цін застосовується коефіцієнт 1,2 за вал.
6.  В даному параграфі ціни надані на ремонт насосів типу ФВ, В, О, ОП, ОПВ, ОГ, ОПГ, артезіанські та ін.
7.  При ремонті насосів продуктивністю більше 70 м3/г застосовується кран.
§176. Секційні горизонтальні насоси  (РЭ4-960-А—РЭ972-Г)

Роз’єднання муфти: відкручування болтів, зняття огородження, роз’єднання з’єднувальної муфти, промивання, проведення вимірювальної дефектації, перевірка центрування по півмуфтам.

Від’єднання трубопроводів: роз’єднання фланцевих з’єднань ус-моктувального і напірного трубопроводів, від’єднання трубопроводів системи охолодження, рециркуляції, маслопроводів, імпульсних трубок.

Розбирання насоса: розвернення електродвигуна або зняття насоса, установка на ремонтній площадці, зняття півмуфти, розбирання під-шипників, зняття корпусу підшипників. Розбирання, зняття графітових або сальникових ущільнень. Розбирання камери розвантаження, зняття камери, звільнення, зняття розвантажувального диска. Розкручення стягувальних шпильок. Вимощення, установка опор під секції. Зняття напірної камери, робочого колеса з вала, шпонки. Зачищення вала для вільного сходу наступних колес.

Зняття секції, робочого колеса в указаній послідовності в залежності від числа ступенів, вала.

Розбирання підшипників: зняття кришок підшипника, зняття кор-пусу підшипника, випресування підшипника, зняття з вала масловідбійних кілець ущільнень.

Очищення ротора: очищення вала від корозії, виправлення шпоночних пазів, нарізки, зачищення посадових місць. Установка вала на верстак, перевірка на биття (прогин).

Очищення насоса: усунення із приймальної і напірної камер води, продуктів корозії, очищення секцій, напрямних апаратів ущільнень. Проведення вимірювальної дефектації кілець ущільнень. Зачищення ущільнювальних поясків секцій, перевірка по фарбі і щупу щільності прилягання. Підготовка гумових кілець ущільнень.

Ремонт робочих колес: проведення вимірювальної дефектації колеса, перевірка на верстаку перпендикулярності осі торцевих поверхней маточини. Визначення радіального зазору по ущільненням, очищення внутрішніх порожнин робочих колес. Перевірка стану розван-тажувального диска. Виправлення шпоночних пазів робочих колес і розвантажувального диска.

Ремонт секцій насоса: перевірка стану ущільнювальних кілець, напрямного апарату, ущільнювальних поясків секцій насоса. Очищення внутрішніх порожнин напрямного апарата, приймальної та напірної камер. Проганяння нарізки стяжних шпильок, виправлення нарізки гайок. 

Перевірка стану підпятника, кріплення його до корпусу.

Ремонт ротора: установка робочого колеса, розвантажувального диска, установка ротора в зборі на верстак, перевірка радіального бою по ущільненням робочих колес, радіального і аксіального бою розвантажувального диска, радіального бою посадових місць під підшипники, розбирання ротора.

Ремонт з’єднувальних муфт: промивання зірочки і коронки, перевірка зачеплення в зубцях, стан зубців і ущільненнь.

Складання насоса: установка приймальної камери на плиту, установка вала, підшипника. Установка робочого колеса по осі нап-рямного апарата. Складання секції першої ступені, перевірка осьового розбігу з установкою ущільнювального шнура. Установка шпонки робочого колеса, секції, перевірка осьового розбігу, послідовне складання усіх секцій насоса, робочого колеса. Установка напірної камери, стяжних шпильок. Стягування секцій насоса шпильками, забезпечення вільного обертання ротора. Установка розпорної втулки перевірка загального осьового розбігу ротора. Зняття розпорної втулки, установка розвантажувального диска, установка осьового розбігу ротора у відповідності з ТУ. Перевірка прилягання площини розвантажувального диска до площини п’яти.

Установка гумових кілець ущільненнь, складання камери розвантажувального диска, складання підшипника.

Центрування ротора по проточній частині, фіксування штифтами положення корпусів підшипників, обтислення кріплення корпусів під-шипників.

Складання підшипників: набиття мастила, установка натягу підшипників. Закріплення ущільнювальних кілець, установка осьового зазора, установка кришки підшипника, нанесення риски осьового по-ложення ротора. Установка з’єднувальної півмуфти. Установка насоса на фундаментну плиту, розворот, установка електродвигуна, центровання ротора по півмуфтам. Установка графітових або сальникових ущільнень. Під’єднання трубопроводів рециркуляції. Системи охолодження, усмоктувального і напірного трубопроводів, маслопроводів.

Включення електродвигуна, перевірка його в роботі. Набиття мастила, складання з’єднувальної муфти, установка, закріплення ого-родження муфти.

Випробування насоса. Усунення відмічених дефектів, здача агрегата в експлуатацію.

Примітки:  1. При ремонті секційних насосів за кожну послідовну секцію (другу і т. д.) до цін застосовується коефіцієнт 1,15.

2.  При ремонті насосів у вертикальному виконанні до цін застосовується коефіцієнт 1,1, а у двокорпусному виконанні-1,6.

3.  Цінами не враховані роботи по ремонту: трубопривода передвключеного насоса, гідромуфти, редуктора; трубопроводів і запорної арматури ситеми охолодження; мас-лопроводів, маслоохолодника, маслобака, запорної і дроселювальної арматури; маслонасосів пускового і головного. Указані вузли оцінюються додатково по 2 і 5 частинам даного прейскуранта.

4.  В даному параграфі ціни надані на ремонт насосів типу МС, ЗВ, АЯП і ін.

5.  При ремонті насосів продуктивністю більше 70 м3/г застосовується кран.

Глава 24. Плунжерні, поршневі, вихреві, шестеренчасті, гідравлічні та вакуум-насоси.

(РЭ4-973-А—РЭ4-1003-А)

§177. Плунжерні і поршневі насоси (електроприводні регульовані; трьохплунжерні і поршневі горизонтальні одноциліндрові типу «Вортингтон»

(РЭ4-973-А—РЭ4-977-Г)

Розбирання (РЭ4-973-А—РЭ4-977-А)

А) Зняття кришок картера і плунжерів. Роз’єднання півмуфт зчеплення. Зливання масла із картера, виймання маслоохолодника і маслофільтра. Зняття кришок і деталай клапанів. Від’єднання і виїмка плунжерів, зняття сальників і кришок. Витягання клапана із камери. Розбирання маслонасоса. Зняття шатунів з повзунами. Випресування втулок і гільз. Від’єднання колекторів. Зняття гідроблока, клапанів. Зняття кришок підшипників. Опресування веденої шестірні, обойм підшипників, корінних підшипників, зняття регулювального пристрою. Зняття і розбирання привода маслонасоса. Виймання колінчастого і черв’ячного валів. Опресування шарикопідшипників, черв’яка і упорної втулки. Зняття станини.
Ремонт  (РЭ4-973-Б—РЭ4-977-Б)

Б) Промивання, очищення, протирання деталей насоса і редуктора. Притирання сідел клапанів та пластин. Зачищення зеркал сальникових камер, камери клапанів, напрямних гільз, повзунів, шийок колін-частого вала, шатунів, плунжерів, пальців шатунів, черв’ячного вала редуктора та інших деталей і вузлів. Очищення картера. Підганяння укладок шатунних підшипників. Пришабрювання шатунних втулок після запресовування. Просвердлення мастильних отворів. Опресовування гідроблока і маслоохолодника водою. Продування маслофільтра повітрям.
Складання  (РЭ4-973-В—РЭ4-977-В)

В) Установка і центрування станини. Напресування упорної втулки і черв’яка, шарикопідшипників. Установка черв’ячного і колінчастого валів. Складання і установка привода маслонасоса. Напресування обойм і підшипників. Установка регулювального пристрою, кришок підшипників, гідроблока, колекторів. Запресування гільз повзунів і станини, гільз сальників з фланцями, втулки. З’єднання і установка шатунів з повзунами.

Складання маслонасоса і з’єднання з колінвалом. Установка кришок клапана, повзунів і сальників, плунжерів в сальникові камери. З’єднання плунжерів з повзунами. Установка маслофільтра і маслоохолодника. Заливання масла в картер. Центрування насоса, з’єднання півмуфт. Установка кришок картера. Випробуваня насоса і здача в експлуатацію.
Примітки:  1. При ремонті насосів поршневих вертикальних двоцилінд-рових і трьохплунжерних типу ХТР до цін застосовується коефіцієнт 1,8.

2.  При ремонті горизонтальних поршневих насосів типу ПН, НП, МП та ін. До цін застосовується коефіцієнт 1,4.

3.  При ремонті приводних дозувальних насосів з регулювальною подачею до цін застосовується коефіцієнт 0,7.

4.  При ремонті плунжерних насосів типу ПС-4Б і НЖА-22М до цін застосовується коефіцієнт 0,3.

§178. Вихреві насоси (РЭ4-978-А—РЭ4-982-Г)

Розбирання (РЭ4-978-А—РЭ4-982-А)

А) Зняття огородження і роз’єднання муфти привода. Зняття насоса з рами. Спресування півмуфти привода. Зняття ковпака і від’єднання повітровідвода. Злиття масла. Зняття кришки корпусу і робочого колеса. Розбирання вузлів сальникового ущільнення із зняттям кришок підшипників, випресуванням вала і спресуванням шарикопідшипників.

Ремонт  (РЭ4-978-Б—РЭ4-982-Б)

Б) Очищення, промивання і протирання деталей насоса. Зачищення шийок вала і шпоночних канавок. Підганяння шпонки. Перевірка і прогонка нарізки. Розточення корпусу, запресування в нього гільзи і розточення під підшипник. Пришабрювання плоскості кришки і корпусу.

Складання  (РЭ4-978-В—РЭ4-982-В)

В) Напресування підшипників і запресування вала. Складання ротора і балансування. Вивірення осьового розбігу. Установка кришки корпусу, повітровідвода і ковпака. Заливання масла в корпус насоса. Випробування насоса під робочим навантаженням.

§179.Шестіренчасті насоси  (РЭ4-983-А—РЭ4-986-Г)

Розбирання  (РЭ4-983-А—РЭ4-986-А)

А) Зняття огородження і роз’єднання півмуфт. Зняття клапана півмуфти, кришки насоса, розбирання сальника. Виймання ротора з під-шипниками, зняття з них опорних втулок, зубчастих колес і підшипників.

Ремонт  (РЭ4-983-Б—РЭ4-986-Б)

Б) Очищення промивання і протирання деталей насоса. Зачищення зубців роторів, шийки вала і шпоночних канавок. Виготовлення опорних втулок, пришабрювання і запресування в корпус. Перевірка зубчастої пари на зачеплення методом прокочення свінцевих пластин. Пришабрювання зубців. Замір торцевих зазорів між кришкою і шестірнями. Перевірка торцевих кришок і корпусу насоса на конт-рольній плиті з наступним шабруванням площин.

Складання   (РЭ4-983-В—РЭ4-986-В)

В) Складання ротора, напресування опорних втулок і підшипників. Установка ротора в корпус насоса. Установка сальникових ущільнень і кришки корпусу. Установка і регулювання запобіжно-перепускного клапана. Напресування півмуфт. Установка насоса на фундаментну плиту і з’єднання муфти з приводом. Випробування насоса.

§180. Гідравлічні насоси продуктивністю до 1500 м3/год (РЭ4-987-А—РЭ4-999-А)

Підготовчі і заключні роботи  (РЭ4-987-А)
Огляд насоса і допоміжного обладнання перед ремонтом. Перевірка роботи насоса під навантаженням і без нього. Перевірка системи захисту. Виявлення вібрації і нещільностей в масляній системі. Усунення течі, нещільностей, перевірка системи захисту. Випробування насоса під навантаженням. Здача агрегата у робочому стані. 
Ремонт блока клапанних коробок  (РЭ4-988-А)

Від’єднання блока клапанних коробок. Зняття коробок із станини. Від’єднання усмоктувального колектора, розбирання клапанних пристроїв. Промивання, прочищення деталей клапанних коробок. Під’єднання усмоктувального колектора. Установка блока клапанних коробок на станину гідронасоса. Складання клапанних пристроїв. Під’єднання трубопроводів.

Ремонт клапанів  (РЭ4-989-А)

Зняття клапанної головки. Розбирання клапана, очищення від від-кладень. Перевірка клапана і клапанного гнізда на щільність. Складання клапана. Установка і регулювання клапана. Закриття клапанної головки.

Ремонт циліндрів  (РЭ4-990-А)

Розбирання циліндрів і очищення від відкладень. Від’єднання штока поршня від крейцкопфа. Виймання штока із циліндра. Перевірка внутрішньої порожнини циліндра на еліпсність. Превірка паралельності осей циліндрів і блока. Складання циліндрів.

Ремонт плунжерів  (РЭ4-993-А)

Очищення плунжерів від смоляних відкладень. Перевірка розмірів плунжера по діаметру. Розбирання з’єднувального пристрою плунжер-крейцкопф. Перевірка прилягання поверхонь сполучення в з’єднанні плунжер-крейцкопф. З’єднання плунжера з проміжним пристроєм і перевірка іх соосності.

Ремонт сальникових пристроїв  (РЭ4-991-А)

Очищення сальникової камери, перевірка її стану і усунення дефектів. Заміна ущільнювальних елементів. Складання і установка сальникового пристрою. Зняття, очищення і перевірка бронзової оболонки натискного пристрою.

Ремонт шатунів   (РЭ4-992-А)

Розбирання шатунного підшипника. Огляд його, виявлення дефектів. Перевірка прилягання шатунного підшипника до шийки вала. Перевірка зазорів підшипника у верхньому і нижньому положенні шатуна. Складання шатуна і перевірка його установки по відношенню до вала. Усунення перекосів. Огляд шатунних болтів і виявлення дефектів. Заміна дефектних болтів і гайок.

Ремонт крейцкопфних з’єднань  (РЭ4-994-А)

Роз’єднання шатуна і крейцкопфа. Розбирання, очищення, вияв-лення дефектів крейцкопфа. Перевірка упорного пальця на еліпсність і конусність, шліфування на верстаті. Перевірка шпонки пальця. Замір зносу повзунів і напрямних рам. Виправлення дефектів. Перевірка збігу осі крейцкопфа з оссю циліндра. Складання крейцкопфа.

Ремонт колінчастого вала   (РЭ4-995-А)

Розбирання корінних підшипників і виймання колінчастого вала. Перевірка шийок вала на еліпсність і конусність. Шліфування шийки вала. Установка вала в підшипник. Перевірка положення вала на ук-ладках по рівню. Промивання, продування, прочищення внутрішньої порожнини вала. Перевірка розподілу навантаження вала на підшип-ники. Розбирання, очищення, складання рухомого з’єднання подачі мастила по точках.

Ремонт опорних підшипників  (РЭ4-997-А)

Зняття кришки підшипника і зачищення розняття. Зняття свинцевих відтисків натягу кришки. Зняття верхньої укладки підшипника і свінцевих відтисків верхнього зазора. Перевірка щупом бокових зазорів масляних ущільнень. Виймання нижньої укладки, промивання в гасі. Перевірка стану бабітового заливання. Огляд розточки в корпусі під укладку на відсутність наклепання. Притирання нижньої укладки і установка її в корпус. Замір зазорів. Змащування маслом. Установка верхньої укладки. Змащування лаком розняття і установка на місце верхньої кришки. 

Ремонт маслоситеми   (РЭ4-996-А)

Розбирання фланцевих з’єднань маслопровода, зняття його. Очищення фланців, продування паром, промивання. Виготовлення і заміна прокладок. Складання фланців. Заливання масла в систему, прохитання. Зливання масла, перевірка стану сіток, очищення, пропарювання, промивання гасом внутрішніх порожнин маслобака.

Ремонт шестіренчастого насоса 

Зняття насоса, розбирання, очищення, огляд, усунення дефектів. Проведення замірів радіальних, торцевих, по втулкам. Складання насоса.

Ремонт редуктора   (РЭ4-998-А)

Розбирання редуктора, підшипників і масляного насоса. Перевірка стану зубців шестірні і укладок підшипників. Очищення усіх деталей редуктора, картера і внутрішніх маслопроводів. Центрування шестірен. Виконання усіх необхідних вимірів і заповнення формулярів. Складання підшипників, маслонасоса, редуктора.

Ремонт трубопроводів  (РЭ4-999-А)

Розбирання фланцевих з’єднань і чищення трубопроводів нагнітання і усмоктування від відкладень. Виготовлення прокладок, складання трубопроводів. Випробування насоса і здача в експлуатацію.

§181. Вакуум-насоси (ВВН-12, ВВН-12М, ВВН-25,     ВВН-50, ВН-120, РМК-4) 

(РЭ4-1000-А—РЭ4-1003-А)
Роз’єднання та з’єднання підвідних та відвідщих трубопроводів. Зняття кожуха і роз’єднання муфти з наступною їх установкою. Зняття насоса ручною кран-балкою і установка на ремонтну площадку. Зняття і установка півмуфти, корпусу підшипників, сальникових ущільненнь, торцевих кришок і ротора. Розбирання ротора, очищення і промивання деталей насоса. Травлення корпусу і кришки в 10%  кислотному розчині. Ремонт внутрішньої чистини корпусу і кришки електродуговим наплавленням і механічним обробленням ціх місць до проектних розмірів. Складання, установка і центрування насоса. Ремонт ресівера з розбиранням і складанням, очищенням від карбонатних відкладень. Здача замовнику.
Глава 25. Наскрізні роботи по ремонту насосів

§182. Спеціальні роботи  (РЭ4-1004-А—РЭ4-1085-Б)

Примітка. Ціни по спеціальним роботам на ремонт підшипників ковзання і кочення визначаються по 2-й частині збірника, а на наплавочні роботи по 5-й частині, прейскуранта.

§183. Заміна насосів   (РЭ4-1086-А—РЭ4-1099-А)

Розболчування фланцевих з’єднань на видачі і усмоктуванні насоса. Роз’єднання півмуфт насоса і електродвигуна. Розкріплення фундаментних болтів. Зняття насоса з фундамента краном. Подача нового насоса до місця установки. Установка на фундамент, вивірення по рівню, закріплення фундаментними болтами. З’єднання півмуфт насоса і електродвигуна. Заболчування фланцевих з’єднань. Випробування насоса вхолосту і під навантаженням. Прибирання робочого місця. 
Примітки:   1. При заміні нісосів у вертикальному виконанні до цін зас-тосовується коефіцієнт 1,2, а в горизонтально-вертикаль-ному виконанні-1,5.

2.  Для багатоступінчастих насосів за кожну більше першої ступені до цін застосовується коефіцієнт 1, 08.

3. Для секційних насосів за кожну наступну секцію (другу і т. д.) до цін застосовується коефіцієнт 1, 15.
§184. Вирублення прокладок  (РЭ4-1100-А—РЭ4-1109-З)
Примітка. Ціни розраховані на товщину матеріалу до 3 мм. При товщині більше 3 мм до цін застосовується коефіцієнт 1,3.
§185. Виготовлення і пригонка призматичних шпонок (посадка напружена)

(РЭ4-1110-А—РЭ4-1122-Е)
Примітка. При виготовленні і приганянні шпонок із ковзаючою посадкою до цін застосовується коефіцієнт 1,2.
	Зміст


	стор.

	Загальна частина

Розділ І. Ремонт газоочисних споруджень

Глава І. Газоходи та пилопроводи

§ 1. Заміна та ремонт прямих та фасонних частин металевих конструкцій газоходів та пилопроводів газоочисних споруджень.

§ 2. Виготовлення пилогазоповітропроводів

§ 3. Накладення латок на газоходи, труби Вентурі, баки та ін-ші металоконструкції

§ 4. Виготовлення переходів з одного діаметра на інший

§ 5. Заміна бункера

§ 6. Вигоовлення металевих люків та лазів для пилогазоповіт-ропроводів

§ 7. Виготовлення бункера

§ 8. Виготовлення лінзових компенсаторів

§ 9. Виготовлення двохвильових компенсаторів

§ 10. Виготовлення та заміна запобіжних клапанів для пилопроводів

§ 11. Виготовлення дрібних каркасних конструкцій

§ 12. Виготовлення та заміна заглушок для відключення газо-хода

§ 13. Виготовлення та заміна обшивки

§ 14. Заміна опор та підвісок газових та повітряних коробів

§ 15. Зпміна металевих ребер жорсткості на газоходах

§ 16. Очищення від іржі і фарби металевих конструкцій газоходів

§ 17. Додаткове підварювання корня шва стикових з’єднань

§ 18. Зварювання тріщин в металоконструкціях

§ 19. Заміна кронштейнів, рам та інших дрібних металоконс-трукцій

§ 20. Ремонт та виготовлення водовідводчика

§ 21. Заміна ущільнення сальникового компенсатора

§ 22. Спеціальні роботи

  Глава 2. Газоочищення доменних газів

А. Капітальний ремонт
§ 23. Підготовчі роботи

§ 24. Заміна корпусу скрубера

§ 25. Ремонт корпусу скрубера

§ 26. Заміна системи зрошення скрубера

§ 27. Заміна системи зрошення труб Вентурі, дросельної гру-пи, горбача скрубера

§ 28. Очищення шламопроводу

§ 29. Заміна та виготовлення системи газозатворів скрубера

§ 30. Ремонт поплавкових камер скруберів доменної печі

§ 31. Перевірка і ремонт дросельної групи

§ 32. Заміна вологовідбійних решіток скрубера діаметром до 6800 мм

§ 33. Заміна підвісних полиць усередині скрубера

§ 34. Розведення кисня і газа по газоочищенні

§ 35. Заміна скидної свічі скрубера та газового тракта

§ 36. Виготовлення відцентрового каплеуловлювача

§ 37. Заміна каплеуловлювача

§ 38. Гідровипробування системи зрошення

§ 39. Пневмовипробування скрубера

§ 40. Відкриття і закриття люків

§ 41. Заключні роботи
Б. Капітальний ремонт

§ 42. Підготовчі роботи

§ 43. Ремонт системи зрошення скрубера

§ 44. Ремонт системи зрошення труб Вентурі, дросельної гру-пи, горбача скрубера

§ 45. Ремонт системи шламоусунення скрубера, каплеуловлю-вача, труби Вентурі

§ 46. Гідровипробування системи зрошення

§ 47. Заключні роботи
Глава 3. Газоочищення конвертерних газів

§ 48. Заміна вуздів газоочищення блоками

§ 49. Виготовлення трисекційних кесонів для мартеновських і конвертерних цехів

Глава 4. Труби Вентурі

§ 50. Ремонт труб Вентурі

§ 51. Підготовчі роботи для заміни труб Вентурі

§ 52. Заміна окремих труб Вентурі з вуглецевої сталі

§ 53. Виготовлення і заміна труб Вентурі із нержвіючої сталі

§ 54. Ремонт щільових труб Вентурі із нержавіючої сталі

§ 55. Виготовлення і заміна опорної рами під блоками або трубами Вентурі

§ 56. Спеціальні роботи  
Глава 5. Циклони і мультициклони

§ 57. Перевірка циклона

§ 58. Заміна та виготовлення дільниць корпусу і броні

§ 59. Ремонт бункера циклона

§ 60. Заміна бункера циклона

§ 61. Заміна циклона

§ 62. Виготовлення циклона

§ 63. Перевірка і ремонт батарейеих циклонів (мультицикло-нів)

§ 64. Заміна та виготовлення регулюючих труб

§ 65. Складання та установка циклона

§ 66. Заміна циклона-промивателя типу СИОТ

§ 67. Заміна пульпопроводів пилоуловлювача

§ 68. Перевірка та ремонт мембранних вибухових клапанів

§ 69. Спеціальні роботи по ремонту батарейних циклонів

§ 70. Виготовлення труби-коагулятора

§ 71. Виготовлення окремих вузлів мартеновської печі

Глава 6. Жалюзійні золоуловлювачі

§ 72. Ремонт золоуловлювача

§ 73. Заміна елементів жалюзійних решіток

§ 74. Спеціальні роботи по ремонту жалюзійних золоуловлю-вачів
Глава 7. Електрофільтри

§ 75. Підготовчі роботи

§ 76. Перевірка газової щільності електрофільтра

§ 77. Перевірка механізму вструшування осадитильних елект-родів

§ 78. Перевірка механізму вструшування осадительних елект-родів

§ 79. Регулювання ланцюга механізму вструшування електро-фільтрів

§ 80. Перевірка храпового колеса передавального вала електрофільтрів

§ 81. Перевірка редактора елетрофільтрів

§ 82. Заміна пластин в рамах осадительних електродів

§ 83. Заміна осадительних електродів

§ 84. Центрування осадительних електродів

§ 85. Заміна пластин коронувальних електродів трубчистих елек-трофільтрів

§ 86. Зняття та установка коронувальних електродів трубчастих електрофільтрів

§ 87. Заміна опорних ізоляторів електрофільтрів

§ 88. Перевірка заслінок (дроселів) електрофільтрів

§ 89. Ревізія внутрішніх частин секції, газоходів, газорозпо-дільних решіток, бункерів та систеим золоусунення

§ 90. Зняття і установка електродвигунів проводів механізму вструшування елетродів

§ 91. Перевірка і ремонт золозмивних апаратів

§ 92. Зняття і установка кришки лаза камери електрояільтрів

§ 93. Випробування електрофільтра після ремонту
Сірчанокислотний електрофільтр ЦМВТ-4,6 м2
§ 94. Зняття і установка центровочних скоб

§ 95. Зняття верхніх і нижніх чавунних плит

§ 96. Зняття з’днувальних кілець осадительних електродів

§ 97. Зняття чавунних газорозподільних решіток

§ 98. Установка чавунних газорозподільних решіток

§ 99. Установка нижніх та верхніх чавунних плит

§ 100. Установка з’єднувальних кілець осадительних елек-тродів

§ 101. Виготовлення коронувальних електродів

§ 102. Виготовлення центровочних скоб

§ 103. Ремонт гідрозатвора

§ 104. Спеціальні роботи
Розділ ІІ. Обладнання водопідготовки

Глава 8. Радіальні відстійники

§ 105. Підготовчі роботи

§ 106. Ремонт радіального відстійника

§ 107. Ремонт металоконструкцій радіального відстійника

§ 108. Очищення чаші радіального відстійника

§ 109. Заключні роботи
Глава 9. Фільтри

§ 110. Перевірка і ремонт фільтрів без вивантаження фільт-руючого заповнювача

§ 111. Вивантаження та завантаження фільтрувальних заповню-вачей фільтрів

§ 112. Перевірка та ремонт фільтрів при вивантаженому філь-труючому заповнювачу

§ 113. Перевірка і ремонт трубопроводів обв’зки фільтрів

§ 114. Ремонт дренажної системи

§ 115. Ремонт колекторів дренажної системи

§ 116. Заміна верхніх розподільних пристроїв фільтрів

§ 117. Виготовлення верхніх розподільних пристроїв фільтрів

§ 118. Перевірка і ремонт фільтрів  для знезалізування і обез-маслення конденсата  з фільтруючими елементами

§ 119. Перевірка і ремонт фільтрів технічної води з фільтро-вальною сіткою

§ 120. Перевірка та ремонт фільтрів сольового розчину та солерозчинників

§ 121. Високопродуктивний самоочищувальний фільтр (ВСФ-2000)

§ 122. Сальниковий компенсатор Д- 1200 мм

Глава 10. Пристрій дозування реагентів

§ 123. Перевірка і ремонт сатураторів

§ 124. Превірка і ремонт дозаторів

§ 125. Перевірка і ремонт шайбових дозаторів низького тиску

§ 126. Перевірка і ремонт сифонних, безнапірних шайбових та шнекових дозаторів
Глава 11. Розподільники води дискові та типу «Струмина»

§ 127. Превірка та ремонт

§ 128. Ремонт окремих деталей розподільників води
Глава 12. Змішувачі та копистки

§ 129. Перевірка та ремонт змішувачів

§ 130. Перевірка, ремонт, заміна та виготовлення циркуляцій- них кописток зрошувача реагентів
Глава 13. Освітлювачі та відстійники

§ 131. Перевірка та ремонт освітлювачів з шламоущільненням

§ 132. Перевірка та ремонт відстійників  з центральною змі-шувальною трубою

§ 133. Ремонт привода підйома та обертання скребачок граб-лин гідроциклона
Глава 14. Водопідігрівники змішувальні парові

§ 134. Перевірка, ремонт, заміна та виготовлення водопідіг-рівника
Глава 15.  Теплообмінники водоводяні і підігрівники паро-водяні поверхневі горизонтальні

§ 135. Перевірка та ремонт

§ 136. Заміна дефектних трубок

§ 137. Ремонт трубних пучків теплообмінних апаратів

§ 138. Виготовлення трубних пучків повітроохолодників ком-пресорів

§ 139. Виготовлення і монтаж теплообмінників водоводяних і підігрівників пароводяних поверхневих горизонталь-них
Глава 16. Декарбонізатори

§ 140. Перевірка і ремонт декарбонізатора з кільцями Рашига

§ 141. Перевірка та ремонт вентилятора декарбонізатора
Глава 17. Система зрошення градирен

§ 142. Градирні баштові та відкритого типу
Глава 18. Вентиляторні градирні

§ 143. Заміна і ремонт вентилятора

§ 144. Заміна і ремонт дифузора

§ 145. Виготовлення і заміна системи водорозподілу

§ 146. Заміна вертикальних стояків з арматурою

§ 147. Виготовлення і заміна водоуловлюючих решіток

§ 148. Виготовлення і заміна щитів плівкового зрошувача
Глава 19. Водоочисні обертаючі сітки

§ 149. Зняття і установка кожуха сітки

§ 150. Ремонт редуктора привода сітки

§ 151. Ремонт коробки швидкостей привода водоочисних обертаючих сіток типу ТЛ-3000

§ 152. Ремонт промивочного приладу сит сітки

§ 153. Ремонт приладу механічного очищення сит водоочис-них обертаючих сіток типу Л-3100

§ 154. Ремонт шарнірно-пластничастих ланцюгів сітки

§ 155. Різні роботи по ремонту водоочисних обертаючих сіток
Глава 20. Фільтр-прес ФПАКМ приладу збезводнення

§ 156. Ремонт фільтр-преса типу ФПАКМ-25 і ФПАКМ-50

§ 157. Виготовлення, заміна і ремонт камери регенерації фільтр-преса ФПАКМ

§ 158. Ремонт дискового вакуум-фільтра Д63Ч2,5, ДШ 68-2,5У

§ 159. Ремонт класифікатора вакуум-фільтра Д63Ч2,5; ДШ 68-2,5У

§ 160. Ремонт згущувача з центральним приводом
Глава 21. Інше обладнання

§ 161. Ремонт маслоочищувального устаткування

§ 162. Перевірка і ремонт сепараторів безперервної та переодичної продувок

§ 163. Перевірка і ремонт гідропривода арматури

§ 164. Спеціальні роботи
Розділ ІІІ. Ремонт баків і резервуарів

Глава 22. Баки і резервуари

§ 165. Перевірка і ремонт баків або резервуарів

§ 166. Виготовлення баків

§ 167. Монтаж прямокутних і циліндричних баків

§ 168. Заміна водяних баків зібраних із окремих вузлів

§ 169. Виготовлення і заміна баків невеликої ємкості

§ 170. Заміна і виготовлення дільниць корпусу бака або резер-вуара
Розділ ІV. Ремонт насосів.

Глава 23. Відцентрові насоси

§ 172. Одноступінчасті консольні насоси з робочим колесом одностороннього входу (шламові, піскові, грунтові, багерні)

Одноступінчасті насоси з робочим колесом двостороннього входу і багатоступінчасті насоси розняття (фекальні, типу ФГ)

§ 173 Одноступінчасті насоси з робочим колесом двостороннього входу

§ 174. Багатоступінчасті насоси з горизонтальним розняттям корпусу з робочими колесами одностороннього входу (фекальні, типу ФГ)

§ 175. Фекальні вертикальні насоси з робочим колесом одностороннього входу (типу ФВ)

§ 176. Секційни горизонтальні насоси
Глава 24. Плунжерні, поршневі, віхреві, шестеренчасті, гідравлічні та вакуум-насоси 

§ 177. Плунжерні і поршневі насоси

§ 178. Віхреві насоси

§ 179. Шестеренчасті насоси

§ 180. Гідравлічні насоси

§ 181. Вакуум-насоси
Глава 25. Наскрізні роботи по ремонту насосів

§ 182. Спеціальні роботи

§ 183. Заміна насосів

§ 184. Вирублення прокладок

§ 185. Виготовлення і пригонка примазтичних шпонок
Зміст


	


